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Egyszer( vonall és felépitésl, mégis
kényelmes ul6butort ajanlunk
elkészitésre. A szivacslap parnézati
fotelek keretekbdl allnak,

a megmunkalas és az 6sszedllitas nem
igényel kulonleges szaktudast.

Az egyenes sarokfogazas és az ollés
sarokcsapozas a legismertebb

és viszonylag legegyszer(ibb
sarokkdtési modok. Ha a fenyéléceket
méretre vagtuk (vagy vagattuk),

a megmunkalas az emlitett
sarokkotések kialakitasara
korlatozodik. A miveletek
korflirészgépen végezheték

a legegyszer(ibben

és legtermelékenyebben.

HEOT KERETBOL
EGY FOTEL



A fotel kerete (1) 50 cm_magas, 65 cm
mély és 73 cm széles. Elllso 6sszeko-
t6je a talajtol szamitva 26 cm-es ma-
gassagban kapcsolja 0ssze a ket ol-
alkeretet, a hatso két sszekoto a fel-
s6, ill. az als élt6l egyforman 4 cm-re
van.
El6szor a kiils6 vazat célszer( elkészi-
teni. A két oldal 50x8x4 cm-es fliggd-
leges, ill. 65x8x4 cm-es vizszintes |é-
cel a sarkokon fogazassal kapcsolod-
nak 6ssze. A 3 db 65x6x3,2 cm-es
0sszekotd lécet e?kyenes csapozassal
kossuk a két oldalkerethez. Az dssze-
allitott fotelkeretet a ragasztas megko-
téséig a munkaasztalon két egyenes
léc kozé illesztve ékekkel szoritsuk
ossze (2).
Az Ulés és a hattdmla kerete azonos
méretli, mindkett§ 55x54 cm-es. Sar-
kaikon a lécek ollés sarokcsapozassal
kapcsolédnak egymdashoz (3). A ra-
gasztoval bekent sarokkotés régzité-
sére a viszonylag nagymeéreti keretek-
nél jo megoldas a két, egymaéssal
dsszeakasztott pillanatszoritd haszna-
lata (4).
Az iilést és a hattamla keretét is a par-
nazat huzatanak anyagaval bevont 8
mm vastagsagl rétegelt lemez betét
tolti ki. A betét szintbe siillyesztéséhez
a keretbe fészket kellene marni. Meg-
takarithatjuk a maras mdveletét, ha a
keret belsd oldalara a lécvastagsag
kozepénél 15 mm széles lécet szege-
liink, ill. ragasztunk.
A hattdmlat és az dlést 3 db felcsava-
rozott csukléspanttal kapcsoljuk ¢ssze
(5). A fotel kuls6é vazanak elils6 dsz-
szekotdjébe ragasszunk -10 mm vas-
tag keményfa csapot. Az lléskeret ol-
dalso lécének als¢ felébe pedig farjunk
néhany 10 mm-es furatot, hogy a csa-
pot a_furatok e?ylkébe illesztve, az
ulés, ill. a hattdmla délésszége valtoz-
tathatd legyen (6).
A kész fotelkeretet, ill. az Ulést és a
hattdmlat finomcsiszolds utdn vilagos
vagy natur szinl fapaccal vonjuk at.
A betét 8 mm vastag rétegelt lemezét
2cm étmérég((] furatokban véz6d6 be-
flirészelésekkel (ezeket tarcsafiirész-

Anyagjegyzék:
Megnevezés Db Méret (cm) Anyag
KULSO VAZ
vizszintes keretléc 4 50x8x4 fenyéfa
tiggdleges keretléc 4 65x8x4 fenydfa
6sszekotd 3 65x6x%x3,2 fenyéfa
ULES ES HATTAMLA
hosszanti keretléc 4 54x6x3,2 fenyéfa
vizszintes keretléc 4 55x6x3,2 fenyéfa
betét 2 asxaaxog  roeoet
lemez
tamléc 3,4 m 1,5x1,5 fenyéfa

Kedves Olvasd!

E szamunkat kézbe véve egy kellemet-
len és (reményeink szerint) egy kellemes
meglepetés éri. A kellemetlen az, hogy
minden toérekvésiink és korabbi szandékunk
ellenére nem tudtuk elkeriini lapunk ara-
nak emelését. Reméljuk elhiszi nekink,
hogy rajtunk kivulallé folyamatos aremelé-
sek (papir-, és nyomdakoltségek, terjesztési
koltségek) kényszeritik ki Iépésiinket.

Ugyanakkor térekszunk arra. hogy lehe-
téségeinken bellil meghalaljuk olvasoink
hliségét.

Rendszeres olvaséinknak kedvez8, hogy
el6fizet6ink szaméara megmarad az eddigi
ar, a példanyszamonkénti 45 Ft. Kérjuk,
hogy rendszeres olvaséink kozul minél tob-
ben valasszak ezt a vasarlasi format, s ak-
kor anyagilag is jobban jarnak.

Igyeksziunk tobbet is adni a magasabb
arért. Ennek egyik jelét - a marciusi sza-
munkban a rogzitéstechnikai melléklet -
mar a mult hénapban megtapasztalhattak
olvasoink. E mostaniban tovabb duzzadt a
melléklet: most 20 oldalas. Terveink sze-
rint ezek a szakfuizetek az év végéig soro-
zattd allnak majd dssze, amelyeket 6nall6-
an bekotve, dsszeflizve egy szakkdnyvhoz
jutnak majd a rendszeres Ezermester olva-
sok. f

A mellékletben 1év6 hirdetéseket kérjik
ne tekintsék felesleges helypocsékolasnak.
A gyarték, forgalmazék informéacidira
Onoknek a felhasznaloknak is sziiksége le-
het. S mindezekkel egyutt reméljik egyre
tartalmasabb, hasznosabb szaklappa valik
majd az Ezermester hobbi.

Figyelem! Kovetkezd szamunkban rész-
letes es@szerelési mellékletet talalhatnak
majd. érdemes tehat folytatni a szakfiizetek
gy(ijtését.

A szerkeszt6ség

sze| alakithatjuk ki) ,rugalmassa” te-
hetjik. (A betét teli, kivagasok nélkiili
falemez is lehet.) A 43x42 cm-es beté-
teket a bels@ felukén vonjuk be textili-
aval, melynek széleit korben karpitos
tiz6géppel rogzitjuk. A tlizések vona-
lat szalaggal takarhatjuk el (7). )
Helyezziik a bevont betéteket az (lés,
ill. a tdmla keretébe, és néhany apro
szeggel rogzitsiik a mart fészekbe (8),
(a masik megoldasnal a felszegeit tar-
tdléchez). _
A 10 cm vastag 56x55 cm-es szivacs-
lapokat huzdzarral csukhaté huzattal
boritsuk. Az il6parnahoz a tamla par-
nazatdt a szivacsvastagsag felénél
egy oOltéssorral varrjuk hozza, hogy ne
csuszkapon.
A kész fotelt allitsuk 6ssze. A keretre
helyezziik rad a csukléspantokkal 6sz-
szefogott Ulést és tamlat, az uléskeret
két oldalsd lécén lév6 furatokat helyez-
zik a fotel elils6 6sszekotbjének
csapjaira, a tamlat déntsiik a hatsé
0sszekotdhdz, és tamasszuk ra.
A két fotelbdl és e%y kiegészit6ként
egyszerien elkészithet6 asztallapbol
praktikus ' dlGgarnitdrat  allithatunk
0ssze. A 43x57 cm-es keretléceit a fo-
telelemekhez hasonldan, ollés csapo-
zassal rdgzitsiik, majd a keret belsejé-
be ragasztott facsapokra helyezziink
méretre vagatott huzalbetétes iivegla-
ot. Magat az (Uvegezett asztallapot
eretoldalanként 2-2 kampoval, ill. fu-
ratokkal rogzitsiik a foteloldalakhoz.
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BuatorfelGjitasi, atformalasi otleteink sora-
ban most a héalészobdkba valé gardréb-
szekrények sajatkezi kialakitasdhoz muta-
tunk be néhany megoldast. igy teljesen a
sajat igényeinknek megfelel§, a helyiség
adottsdgaihoz igazod6 butordarabot készit-
hetiink, mégpedig a készen véasarolhatok-
nal joval olcs6bban. Am ahhoz, hogy szek-
rénylink mindségi darab legyen, nagyon
pontosan kell dolgozni, ezt megeléz6en ol
atgondolt, részletes tervet kell késziteni,
amelynek alapjan megrendelhetjik a méret-
re szabott alkatrészeket. Ezért a tervezés-
hez, majd az 0&sszedllitasi munkakhoz
adunk megszivlelend6 tatacsokat.

Annak mérlegelésével kezdjik, hogy hova
milyen szekrényt érdemes késziteni. Nagy alap-
teriletli szobdaja viszonylag keveseknek van,
ezért lényeges a szekrény méreteinek, kilono-
sen a mélységének megvalasztasa. Gardréb-,
azaz ruhasszekrényrél 1évén sz8, ez a méret leg-
alabb 410 mm legyen, mégpedig az alkotéele-
meken belul mérve. E méretb6l induljunk ki, s
adjuk hozz4 a hétlap, majd az ajtok vastagsagat.

A szekrény szélességét a tarolt ruhdk hely-
igénye és a szobban kivalasztott helye alapjan
hatérozzuk meg. A szekrény szélességét ugy va-
lasszuk meg, hogy kinyitds utan kényelmesen
kiemelhessiik a szekrényben tarolt holmikat.

A fehérnemiik helyigénye &sszehajtogatott
blGzokat, ingeket alapul véve kb. 300x410 mm.
Az 6ltonyoknek, kosztimoknek, felséruhaknak,
kabatoknak pedig altaldban kb. 520x1400 mm-
nyi a helyigényik. E mérethdl kit(inik, hogy a
felséruhékat csak a szekrény homlokfeliletére
mer6legesen felersitett rudakra érdemes fel-
akasztani.

Egy-egy ilyen akasztéridra kb. négy éltényt,
vagy kabétot helyezhetiink el anélkil, hogy ta-
rolasuk kozben meggylrédnénekl Ennek alap-
jan kiszdmithatjuk azt is, hogy leend6 szek-
rénylinkben mennyi hely kell ezeknek a ruhada-
raboknak. Az akasztérudak kozotti tavolsagot
Ggy vélasszuk meg, hogy a ruhakat a szekrény
mélyéb6l is kdnnyen kiemelhessik. Ha mo-
dunkban all mélyebb szekrényt késziteni, akkor
az akasztérudat a homlokfelulettel parhuzamo-
san célszer( elhelyezni. Ez esethen a szekrény
legaldbb 550 mm mélységi legyen (A).

A térolandd ruhanem(k helyigényéhez, vala-
mint a szoba méretei adta lehet6ségekhez iga-
zodva hatarozzuk meg most az ajtok szélessé-
gét, s nyitasi maédjukat is. A csukléspantokkal
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HALOSZOBAI
GARDROBSZEKRENY

feler6sitett ajtok kialakitasa egyszer(, viszont
kinyitdsukhoz a szekrény el6tt szabad helyet
kell hagyni. Az ilyen ajtok ne legyenek tal szé-
lesek. Helytakarékosabb, &m kissé bonyolultabb
kialakitast igényelnek a toldajtok, amelyeket két
sorban célszer(i elhelyezni. Ezek mér jéval
szélesebbek lehetnek a pantokkal felerdsitett aj-
toknal. A pantolt ajtoknal hasznéalhatunk kilon-
féle batorpantokat. Maguk az ajtépantok zéar6d-
hatnak a k&vaélekre, vagy azok kozé is. A pant-
szarak szintbe sillyesztéséhez vésett fészkek
szlikségesek. Kivet6pantok esetében pantfé-
szekmaroéval kell az ajtéba sullyesztékeket mun-
kéalnunk. Ha ez utébbi pantot kivanjuk buto-
runkhoz hasznalni vésaroljunk fészekmarot is,
mert a fészkekéit csak ezzel tudjuk kialakitani.
A tol6ajtokat akkor célszer(i alkalmazni, ha a
szekrény el6tt nincs elég szabad hely. Legalabb
két, hdrom vagy négynél is tobb ajtélap zérja

é16ir6l a szekrényt. Hatrdnya e megoldasnak,
hogy é&ltalaban egyszerre csak egy, ill. két ajtot
tolhatunk oldalra, mivel 8z ajtok egymas mogé
cslsznak. igy természetesen ezek az ajtok nin-
csenek egy sikban (B). Mozgatasukat az ajtéla-
pok alsé élébe sillyesztett fém- vagy mUanyag
gorg6k segitik (C), amelyek vezetéhoronyban
futnak. Felil ugyancsak mart horonyban futé
fémcsapok vagy keményfa lécek vezetik meg az
ajtét (D). A vezetShornyok kimarésahoz hasz-
nalhatunk korflrészt is, de a barkacsgépre sze-
relhet6 horonymaréval sokkal pontosabban ki-
alakithatjuk az azonos szélesség(i és mélység
arkokat.

A szekrények altaldban a szekrénytestbél,
vagy méasnéven a kavabol és az eliils6 frontfell-
letb6l &llnak. Jelentds anyagot takarithatnank
meg, ha leend6 szekrényiinket faltdl-falig, és
padlétél a mennyezetig épitenénk. Ez azonban
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csak alacsony szobékban lehetséges, s akkor is
csak két-haromszori horizontdlis térosztassal. A
mennyezethez kozel lev6 tarolérészeket még
igy is csak székre allva érnénk el. Nem érdemes
tdl magas szekrényt épiteni csak azért, hogy
megsporoljunk egy fed8lapnyi faforgacslapot.
Vizszintesen azonban célszer( teljes szélesség-
ben kihasznalni az oldalfalak kozétti helyet. igy
csak a kdzbensd oldalfalakra, fed6lapra és viz-
szintes véalaszlapokra, tovabba lécekbdl kialaki-
tott elllsé vazkeretre, ill. labazatra lesz sziksé-
gunk. Az ajték mogotti ,,szekrényteret” tapéta-
val. érdemes beboritani, ugyanigy a kozbens6
vélaszlapok oldalait is. Az ajtélapokat koldok-
csapokkal vagy idegencsapokkal megerésitve,
legalabb 100 mm széles egyik élén kialjazott la-
minalt feltletl faforgacslap darabokbdl allitsuk
ossze (C). Ajtébetétként 4-5 mm vastag, textili-
aval vagy mads mutatés, konnyl anyaggal be-
vont farostlemezt erésitsink a kialjazott részek-
be. Az ajtOkereteket legaldbb 19 mm vastag
anyagbol szabassuk le. Magas ajtok esetében
egy-két kozbensd 6sszekoté heveder beépitésé-
vel tehetjik szilardabba az ajtokereteket. igy
vizszintes tagolast hozunk létre, ezért ilyen ese-
tekben a legfels6 szint magassagét is e tagolas-
hoz igazodva formaljuk meg. Maganak a szek-
rénynek az 0sszeallitdisahoz csak akkor fogjunk
hozz4, ha mar minden alkotéelemét megfelel -
en el6készitettik. El6szor a valaszlapokat eré-
sitsilk a helytkre. A padléhoz 3x30x30 mm-es
aluminium szoégidombdl levagott, kb. 30 mm
hosszu szegletekkel rogzithetjik, és ilyen idom-
darabok segitségével csavarozhatjuk a falhoz is.
A lapok fuiggblegességét ellenérizzik, s ha
szikséges, a felfogoé szegletek lyukainak ovalis-
ra reszelésével korrigaljuk az esetleges eltérése-
ket. A vélaszlapok fels6 élével azonos magas-
sagban csavarozzuk fel a vizszintes valaszlapot
és a fedGlapot tarté tamléceket, majd 40-es le-
mezcsavarokkal rogzitsuk helyére a bels6 fafor-
gécslapokat is. Ha kétszintes szekrényt épitlink,
a kozbensd, vizszintes vélaszlapokat az oldalla-
pok kozé kell erésiteni, a legfels6 fed6lapot pe-
dig az oldallapok felsé élére, szorosan élt élhez
illesztve csavarozzuk fel. igy még egy hosszabb
szekrénynél is viszonylag kisebb darabokkal
dolgozhatunk, a tablék osszeillesztése is kdny-
nyebb. A beerGsitett alkatrészek vizszintességét,
fuggblegességét feltétlentl ellendrizzik, kulon-
ben az ajték beillesztésekor problémaink addd-
hatnak. Ezt kdvetéen a keret két széls6, fliggs-
leges és a labazatot ad6 darabjéat illesszik, majd
szegletek segitségével csavarozzuk a helyére.
Ez utébbi darabnak az élére koldokcsapokkal
megerdsitve ragasszuk fel - pantolt ajtok eseté-
ben - az utkdzblécekkel ellatott takardlécet. To-
16ajtés valtozatnal kimart gorgévezetékekkel el-
latott tamlap kerdljon a lab élére, mégpedig
30x30 mm-es tamléccel kiegészitve. Csavaroz-
zuk, ill. allitsuk a helyikre az ajtokereteket. A
tolGajtokra illesszik fel a hornyokkal ellatott
fels6 vezetSlapot, majd pontos bedllitas utan 6t-
hat lemezcsavarral rogzitsik ezt az alkatrészt a
fed6lap als6 oldalara, a toldajtd élekre pedig
koldokcsapokkal megerésitve Ussik, ragasszuk
fel a fels6, vizszintesen futé takardlécet. Ha
szekrénylink kétszintes, ezt kdvetéen mar csak a
fels6 ajtokat kell a helyikre szerelni. Tol6ajtés
véltozatnal ehhez a masik gorg6vezet6 hornyolt
darabjat a kdzbens6 tetSlapra kell rogziteni. Az
ajtok bedllitasa utan kovetkezhet a felsé horony-
vezetékes darab, végul pedig a legfels6 takaro-
léc felerGsitése (D). Az ajtok nyitasat, csukasat,
ill. oldalra tolasat, sét a toldajtok kiemelhet6sé-
gét is ellendrizzik. A szikséges igazitasok el-
végzése utan szereljik fel az akasztérudakat, a
polctarté konzolokat, szekrényzarakat, ajt6fo-
gantydkat. Ha mar minden a helyére kerdlt, s
minden nyilik, gordul, vasaljuk fel az élfedd fo-
liacsikokat, rogzitsik helyikre az ajtokeretek
betétjeit is.

bti -
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BUTORPANTOK, ZARAK
KISJAVITASAI

A buatorok berendezési, hasznalati targyaink. Ajtoikat gyakran
nyitjuk-zarjuk, a fiokokat sokszor huzzuk ki, s toljuk vissza

a helyére, egyszéval allandéan ,lizemben” vannak. Nem mindig
figyelunk pl. a kilazult ajtopantokra, akadé radzarakra,
kijavitdsukat halogatjuk. Ne varjuk meg, hogy draga butoraink
id6 el6tt megrokkanjanak, apré hibaikat késlekedés nélkil
javitsuk ki.

A legegyszer(ibb dolgok egyike az apré szegekkel, facsavarok-
kal, a szekrényajtok bels6 oldaléra felfogott, 16tydgs, meglazult za-
rélécek, mianyag idomok, és a zarak radjait takaré lécek meg-
erésitése. Mivel az ajtlapok altaldban faforgacslapbdl készulnek,
szeg- és csavarallésaguk nem a legjobb. A kilazult szegeket cse-
réljuk ki a szeg atmérgéjénél nagyobb méretld, 10-25 mm-nél nem
hosszabb facsavarokra, a szegek lyukaiba pedig cseppentsuink hig
nitrélakkot. S6t, ajanlatos a leceknek az ajtdlapok bels6 oldalara
felfekv6 részére Palmatex ragasztét kenni (A). Az alkatrészt csak
szikkadas utan csavarozzuk a helyére. Ha a zarléc mar el6zéleg is
facsavarokkal volt felerésitve, a kitagult lyukakba ne gyufaszalat,
hanem kissé nagyobb atméréjd, slr( erezet(i feny6fabol kifaragott
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vékony rudacskékat ragasszunk. A kiall6 szarak levagasa utan he-
gyes arral ,tarjunk” el6 (B) az eredeti facsavaroknak, s a zar- vagy
takarolécet ragasztéval is meger@sitve csavarozzuk Ujbdl a helyé-
re. A javitds igy nem latszik, s a lécek sem fognak kilazulni. Ha a
fabol készilt lécek valamelyike az er6ltetés miatt elreped, a repe-
désbe folyassunk pillanatragasztét, majd zsineggel szorosan kér-
betekerve ragasszuk dssze (C). Ragasztéval megerdsitve szereljuk
Ujra vissza az ajtéra. Az ajtok élére erdsitett csukléspantok kilazult
csavarfészkeit hasonlé6 médon, szorosan a lyukakba ill6 és azokba
ragasztott facsapokkal javithatjuk ki. Alkalmazhatunk az eredetinél
valamivel nagyobb facsavart is, de tdl nagy méret(it ne er6ltessiink
a lyukakba, mert szétrepeszthetjik az ajté élét. Ha ilyen hibéat ész-
lelink, a résbe folyassunk pillanatragaszt6t, majd jobbrél-balrdl te-
gylunk az ajtéra lécdarabot. Gyorsszoritokkal 6sszepréselve hagy-
juk a ragasztét teljesen megkdétni (D). Miel6tt a pantot visszasze-
relnénk a helyére, a repedést el6idéz6 okot is szlntessik meg.
Olyan esetekben, amikor a facsavar mar ,,kidorzsolte” a fészket,
farjunk 10 mm-es lyukat, s ragasszunk bele kélddkcsapradbdl le-
vagott darabot. Az igy kifoltozott részbe facsavart csak eléfart lyuk-
ba, a csavar palastjat beszappanozva hajtsunk be. A fa- illetve
lemezcsavarokat - amelyeket faforgacslapokba célszer( hasznalni
- mindenkor ajanlatos beszappanozni, igy konnyebb a behajtasuk,



kozben kevésbé roncsoljat magat az anyagot. A butorajtokat tobb-
nyire kivet6pantok kapcsoljak a szekrénykavahoz, s altalaban csak
90 foknyira nyilnak. Tulnyitasuk, - kiuléndsen a régebbi kivetépan-
tokkal felszerelteté - igen veszélyes, mert a pant mianyag csészé-
jét rogzité két lemezek konnyen kiszakithatja az ajté anyagat. A
kitorott rész visszaragasztasat csak a pantcsésze kiemelése utan
kisérelhetjik meg. A két éket - ha a pant nem csavarokkal felsze-
relt—csavarhuzoval hluzzuk a csésze belsejébe, s a pantot 6évato-
san emeljuk ki a sullyesztékébdl. A torési feluletekrél huzalkefével
tavolitsuk el a morzsalékos anyagszemcséket, majd a kiszakadt
darabot prébaljuk meg a helyére illeszteni. Ha szerencsénk van, s
az ajté anyaganak kozépsé része nem lazul fel, a visszaillesztett
sérilt rész nem all ki az ajté sikjabol. Rosszabb, ha a darab ,,leve-
lesen” elvalva szakadt ki a helyébdl, akkor mar csak nagy erével
Osszepréselve ragaszthatjuk vissza. A ragasztashoz csontenyvet
és kétkomponenslt migyanta ragasztot is hasznélhatunk. Az eny-
vezés hizonyos szempontbdl hatdsosabb, mert jobban az anyag
szemcséi kozé hatol, de hosszi a kotési ideje. A mligyanta ra-
gaszto sokkal gyorsabban két, de mert s(ir(i nem képes mélyen az
anyagszemcsék kozé hatolni. Ha levelesen, morzsalékosan kitort
darabokat szeretnénk visszaragasztani, a kdnnyen visszailleszt-
het6 részek javitasakor mligyantaragasztot alkalmazzunk. Mindkét
feliiletet alaposan kenjik be vele (E), majd a kiszakadt darab pon-
tos beigazitdsa utan teritsiink a sérilt reszre két-hdrom rétegben
Ujsagpapirt, s az ajtok sérilt részét, deszkadarabok kodzé fogva
csavaros gyorsszoritokkal fokozatosan préseljik 6ssze. A préselés
kovetkezteben kitiremkedett ragasztot toroljuk le. A préselés koz-
ben esetleg elmozdult darabot a szoritdson lazitva kalapaccsal
azonnal Ussik a helyére, s a szoritokat Ujra fokozatosan hizzuk
meg. A szoritok, a deszkak, valamint a papir eltavolitdsa utan igye-
kezzlink a ragasztas minden lathaté nyomat eltlintetni, a kitirem-
kedett ragasztét a pantfészekbdl is véssuk ki. A régi lemezékes
pant helyebe érdemes egy méretében azonos, de lemezcsavarok-
kal felfogathat6 kivet6pantot szerelni, hogy a visszaragasztott részt
a felerGsitd csavarokkal némileg tehermentesithessuk.

A szekrényajtokon, fidkokon 1év6 zarak kulcsat fogantyUként
szokas hasznalni. Megesik, hogy a zarcimerek kiesnek a helyikrol.
Miel6tt elvesznének, palastjukat miigyanta ragasztéval bekenve
erGsitsilk vissza a fészkiikbe (F). Masik gyakori hiba a kulcscserék-
bdl adédik. Nem a zarba ill6 kulcsok esetében erételjes forditas
kdzben a kulcs tolla letdrhet. A letort toll nem géatolja meg a zar
kinyitdsat, &m ha nem kerul el6 a belelll6 kulcs vagy megszorultak
a zarlemezek, nem marad mas hatra, mint az ajtd, vagy a fidk
felfeszitése.

Ehhez mindig széles lapos vés6t vagy hidegvagét hasznaljunk.
Algjuk tegylink 1,5-2 mm vastag fémlemezt, hogy feszegetés koz-
ben legfeljebb csak az ajté éle sériiljon meg. Raszegez6 zaraknal
mindig a zartdl kissé tavolabb nydljunk az ajté és a kava kozé, igy
tobbnyire csak a zarat régzitd facsavarok szakadnak ki. Rosszabb
esetben az ajtokbdl, vagy a fidkelSlapbdl is, és a kavafészekbdl is
kitorhetnek darabok. Ezeket az el6z8ekben leirtak szerint ragasz-
sz(ik vissza a helyukre. Amig a ragasztd kot, a zarat szedjuk szét,
a beletorott tollat vegyuk ki. Ha az eredeti kulcs végképp elveszett,
a zérlemezek sorrendjét igazitsuk egy hasonlé meglevé kulcshoz,
igy egy kulccsal akar tobb zarat is kinyithatunk. Ezt a moédositast
azonban csak a régebbi zarakon végezhetjik el, az Gjabbak ugyanis
mar a hengerzarakhoz hasonléak, igy nem javithatok, kulcsaik pedig
nem pétolhatok. A kulcsok tollat egyébként ajanlatos tlreszel6vei
lesorjazni (F), hogy kénnyebben forduljanak el a zarban.

A nagyobb szekrényajtokat radzéarak rogzitik. Gyakori hibajuk,
hogy. a zarnyelvekként szolgalé rudak valamelyike zaras kodzben

nem taldl bele a kavafészekbe, s az ajté egyaltalan nem, vagy csak
nehezen zéarhatd. A hibat els6sorban a szekrény pontatlan beallita-
sa idézheti el6, &m nem ritka, hogy hidnyoznak a rudakat megve-
zet6 lemezek. A gyakori er6ltetés kodvetkeztében mar maguk a ru-
dak is deformélddhattak. Ilyen esetekben vizmértéket hasznalva
el6szor a szekrénytestet allitsuk be, majd az ajtékat a kavahoz
igazodva. A zar elgorbilt rudazatat egyengessik ki, a meglazult
lefog6lemezeket pedig erésitsik meg. A zarat szereljuk szét, és
vizsgéljuk meg, hogy a rudak meneszt6csapjai nem lazultak-e ki.
Ha igen, elperemezett végiket kalapaccsal megitve szilarditsuk
meg. A zarlemezek allapotét is vizsgaljuk meg, eleikrél koptassuk
le a sorjat. A kulcstoll hornyaihoz igazodva egymas utan helyezzik
vissza okét a vezet6csapokra, végul pedig a fedGlemez lecsavaro-
zasaval fejezzik be a zar ellen6rzését, javitasat. A zarat Ggy csa-
varozzuk az ajtéra, hogy a rudak alul-felil a meneszt6csapokra
uljenek, a kulcs elforgatasakor egyszerre és kdnnyen mozogjanak.
Ha a kulcs elfordMasaval konnyen zéarhat6 az ajtd, mar csak a ru-
dakat fed6 léceket kell az ajtora erésiteni. Kétajtds szekrényeknél
megeshet, hogy a rudak csak alul vagy csak feltl csisznak a fész-
kukbe. A hibat a pantrogzitécsavar meglazitadsa utan kénnyen kor-
rigalhatjuk, s igy mar biztosan mindkét rad a helyére fog siklani.

A modern Un. hdrompontos ridzarak masképpen mikodnek. A
rudak hossztengelyik koérul fordulnak el, a végeiken levd rogzit6-
horgok egy-egy facsavarral felersitett csap koré zarodnak. Ugyan-
akkor a kozépen levs zar nyelve a kadvaoldalra csavarozott lemez
mogé zarodik. Ha ilyen zarnal probléma adddik, azt a szekrény
pontos bedllitasaval szuntethetjuk meg.

Az igen elterjedten alkalmazott magneses csappantylk,
méagneszarak az ajtokat csak akkor rogzitik jol, ha az ajtdlapra csa-
varozott zarlemez teljes felliletén felfekszik a magnesre, ill. az azt
kozrefogd lemezek élére. A sok nyitogatastol némelyik magneszar
elmozdul, kuléndsen azok, amelyeknek a csavarjait nem huaztdk
meg erésen. Az ilyen hibat pillanatok alatt korrigalhatjuk. A csavar
feje al4 ajanlatos alatétet is tenni, igy jobban ,fog” a csavar. Ha az
ajtot alul-felul magneszarak rogzitik, elébb az ajtélap sikjat allitsuk
be, majd a zarakat a csukott ajtéhoz igazitsuk.
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A GEPKOCSIK VEDELMERE

SzomorU tény, hogy a gépkocsik feltérése, kirablasa és eltulajdonitasa
egyre gyakoribb. Ennek tébb oka van, és ha a védekezésrdl
kivanunk beszélni, érdemes ezekkel foglalkozni. Egy gépkocsit nagyon

nehéz megvédeni, mert a tdrékeny ablakok, kénnyen kinyithatd

szell6z6k, gyenge minBségUi zarak, vékony anyagbdl készilt motor-

és csomagtér ajtok a tolvajoknak kedveznek, és megnehezitik

a kocsijukat védeni akard tulajdonosok dolgéat. A riasztOberendezések
elterjedése egy iddre eredményes volt, de ezek gyenge pontjait

a tolvajok hamar kiismerték. Ma mar komoly tipusismeretekkel bird
szakembereknek” szamitanak, akik a legmodernebb felszereléssel

rendelkeznek.

Példaul mér az els6 riasztoberendezések megjelenésekor rajot-
tek, hogy ezeknél altalaban a gépkocsi eredeti kurtjét hasznaljak
fel a riasztadshoz. Ezek pedig a régebbi tipusoknél a kocsiszekré-
nyen kivil, kdnnyen hozzaférhet6 helyen vannak elhelyezve. Ele-
gend6 volt tehat a kirt vezetékeinek letépése a riasztds megaka-
dalyozasahoz.

A gyéarak lassan és kés6n reagalnak, az ilyen hidnyossagok
megszintetését talan gazdasagi okokbdl elhanyagoljak. Sét, néha
olyan, latszélag nagyobb kényelmet nyujté megoldasokat is alkal-
maznak, melyek a tolvajoknak kedveznek. Itt a gépkocsi Osszes
zaranak egy kulccsal val6 nyitdsara gondolunk. Ezeknél elegendd
a ,tanksapka” lefeszitése, és a tolvaj szinte percek alatt elkészitheti
a megfeleld kulcsot, amellyel a kocsi feltorése nélkil behatolhat.
Ha a kocsiban nincs megfeleld biztonsagot nyuijté riasztoberende-
zés, vagy a tulajdonos elfelejtette bekapcsolni, akkor kényelmesen
eltulajdonithatja az autét.

A j6 és tényleg hatdsos riasztoberendezés igen draga. Talan ez
az oka, hogy sokan - anyagi okokbdl - az olcs6d berendezéseket
vaséroljak, melyek csak kétes érték(i védelmet jelentenek. Abban
reménykednek, hogy a tolvajok figyelmét a drdga, markas kocsik
kotik le, pedig varhato, hogy a régi, 8-10 éves gépkocsik alkatrész-
ellatasanak romlasa miatt az 6 kocsijuk is veszélybe kerul. Hiszen
alkatrészként vald értékesitésiuk megéri a kockazatot.

Ma a tolvajok jél szervezett, 2-3 fos csoportban figyelik a forgal-
mas parkolékba érkez6 autést. A kocsi ledllitasatol a kiszallasig
éberen figyelik minden mozdulatat, és ha nem tapasztalnak olyan
mozdulatot, mely a riasztOberendezés bekapcsolasat feltételezi,
néhany percen belll miikodésbe Iépnek. A rend6rségi adatok sze-
rint a gépkocsik feltdrése, Ul. eltulajdonitdsa az elsé 10-15 percben
torténik!

Ezért hataroztuk el, hogy olyan egyszer(i megoldasokat ismerte-
tink, melyek nemcsak a védelem nélkili, de még a riasztéval ella-
tott kocsiknal is felhasznalhatok. Ezek els6 pillanatra tal egyszer(-
nek latszanak, de éppen ez az el6nyuk!

El6sz0r a riasztéval még fel nem szerelt gépkocsik védelmével
foglalkozunk. Hangsulyozzuk, ezzel nem akarunk senkit sem lebe-
szélni egy j6 riasztOberendezés megvésarlasarol, hanem annak
megszerzéséig védelmet kivanunk nyujtani. Annal is inkabb, mert
az ezekre forditott munka és befektetés a riasztondl is felhasznal-
hato.

A régi gépkocsiknal a mells6 ajtok oszlopéba olyan kapcsoldkat
épitettek be, melyek az ajték nyitasakor a belsd vilagitast bekap-
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csoljak. Ezeket eredeti feladatuk ellatdsa mellett riasztési célokra is
fel lehet hasznalni, de ez csak abban az esetben lesz hatasos, ha
a hatso ajtokat is ellatjuk ilyen kapcsoldkkal.

Az eredeti kapcsolas (A) rendkivil egyszer(. A két kapcsol6 (1)
az ajté megnyitasakor testeli a bels6 lampék (2) aramkorét az ajto-
oszlopokba elhelyezett vezetékek (3) segitségével. Ha a hatso aj-
tokat is meg akarjuk védeni, a mells6kkel azonos tipust két kap-
csol6 beszerzésével és beépitésével kezdjuk a munkéat. Vezetéke-
iket a mells6 oszlopba épitett kapcsoldkéval kell 6sszekotni (B). Ezt
a kocsi tipusa szerint vagy az oszlopokban vagy a kiiszob profilja-
ban lehet elhelyezni. Behtuzasukat egy keményebb huzal segitsé-
gével konnyithetjuk meg.

Mivel ezek a kapcsolok (1, 4) testeléssel mikodnek, am a kocsi
eredeti kirtjének riasztasi célokra val6 felhasznaldsa nehéz, ha az
allando testelésli. Ezért és a nagyobb védelem érdekében egy ki-
I6n kurtét (6) alkalmazzunk, melyet a csomagtérben helyezink el.
Ide kerll egy nem tdl felttin6 helyre szerelt kapcsol6 (8) is. A kurt-
h6z az utasteret megvilagitdé lampék (2) barmelyikétdl egy vezeté-
ket (5) fektetink. A kurt masik polusat a kapcsoléhoz, azt pedig a
csomagteret megvilagité lampa (10) allandéan feszultség alatt allé
polusahoz (11) kotjuk.

Szerelés el6tt a kocsi akkumulétorat feltétlentl le kell kétni! Az
»elkotés” és az igy kialakuld rovidzarlat elkertlhetd, ha kulonboz6
szinl kabeleket hasznalunk fel.

Ha a gépkocsi csomagterében nincs lampa, akkor a C &bra sze-



rint végezziik a szerelést. Ebben az esetben a bels6 lampaktdl (2)
nem egy, hanem két vezetéket (5, 12) viszink a csomagtérbe, és
azokat a kapcsold (8) kdzbeiktatdsaval kotjuk a kirtre (6).

A riasztast m(ikddésbe helyez8 kapcsoldkat (8) azért kell a cso-
magtérbe helyezni, mert Ugy a kocsi elhagyasa és az ajtok lezara-
sa el6tt konny( kikapcsolni.

Rendkivil egyszer(, de hatdsos moédszer a kocsi motorjanak
beinditasat megakadélyozd, a miszerfal alatt elhelyezeti kapcsold
beépitése (D). Filléres befektetéssel és kevés munkéval végrehajt-
hat6. A gyujtaskapcsol6t (13) és a gyujtéberendezést 6sszekotd
vezetéket (14) egy kapcsoléval (15) megszakitva a motor sem
kulccsal, sem a gyujtaskapcsolordl letépett és 6sszekotott vezeték-
kel nem indithato.

Ugyanez a mddszer alkalmas az inditbmotor behtizémagnesét
mikodtetd aramkér megszakitasara is.

Ha a gyuijto, ill. inditd aramkordk megszakitasan kivil a sikerte-
len inditaskor miikddésbe 1épd riasztast is meg akarjuk valésitani,
akkor a D abra kapcsol6ja (15) helyett egy valtokapcsolot épitsiink
be. Ezzel a riasztéasra allitott kapcsolo (16) a gyujtas vagy az inditas
helyett egy kurtét (18) helyez miikbdésbe. Erre a célra felhasznél-
haté a kocsi eredeti kiirtje is. Ezt az eljarast egy relé kozbeiktata-
saval hatasosabba tehetik, gy a riasztds nemcsak az inditasi ki-
sérlet tartamara, hanem a kikapcsolaig miikodésben marad.

Meg kell emlitetni még a motor beinditasat megakadalyozé
.Klasszikus" moédszereket is. A legegyszer(ibb az eloszt6 (19) és a
gyujtétranszformétor (20) 6sszekotd kabel (21) kdnnyen végrehajt-
hat6 eltavolitasa. A beinditast biztosan megakadalyozza (F();

Hasonlé de rejtettebb modszer az eloszté (19) fedelének (22)
levétele utdn az elosztopipa (23) kiemelése (G).

Rendkivili egyszer(iségik ellenére mégis hatasosak, mert egy
tolvaj a tettét a legrévidebb id6 alatt akarja végrehajtani, és a siker-

telen inditas okanak megkeresésére forditott id6 noveli a lebukas
veszélyét. Eppen erre szamitva kulféldon sok olyan berendezést is
hasznainak, melyek ugyan semmi védelmet nem nyujtanak, de al-
kalmasak a tolvaj megtévesztésére. Jelenlétik a tolvajt 6vatossag-
ra inti, hiszen ezekrdl kivilrél nem lehet megallapitani, hogy ,.artal-
matlanok™.

Szulyovszky Tibor
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VEZETEK NELKUL
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El6z6 szamunkban a Bosch akkumulatoros
csavarhajté gépeinek csaladjat mutattuk be, most
pedig - szintén szines hirdetésiinkhdz kapcsolodva

- egy ,,rokon” csaladdal, az akkumulatoros

farogépekkel ismertetjik meg olvasodinkat.

Itt is nagy a rokonsag, hiszen nemcsak kiilénb6zd akkumula-
torfesziltségui, és ezzel aranyosan killonb6z6 teljesitménydl gépek
tartoznak a sorozatba, hanem megvannak kilén a barkacs gyakor-
latra szant és kilon az ipari gépek. Ezenkivil az akkumulatorosak

kozott is taldlha-
tunk teljes értékd
Utve far6 gépet, s6t
ha éppen kisiparos
szemmel  vélogat
valaki, akkor még
pneumatikus faré-
kalapacsok is.
Minket  persze
inkdbb a barkacs-
gépek érdekelnek,
hiszen az amatér
gyakorlatban els6-
sorban ezek johet-
nek szoéba. Ha
osszehasonlitiuk a
csavarhajtokat és a
furégépeket, akkor
alegalapvet6bb k-
|I6nbséget a csavar-
hajték nyomaték-
hatarolés, mechani-
kus kuplungjaban
lathatjuk. Ez a szerkezet az akkumulatoros farégépekrél egészen
egyszerlien hianyzik.

Ne higgyiik azonban, hogy a flrégépek emiatt nem hasznalha-
ték csavarhajtasra. Fordulatszamuk, maximalis nyomatékik
a csavaroz6 fej is gyari tartozéka a furégépeknek. Egyszerlien

csak o6vatosabban
kell banni vellk.
Vigyazni kell,
hogy az erfsebb
tipusok &t ne sza-
kitsak a menetet
csavarozaskor.
A barkécs kate-
g6ria alapgépének
a PBM 7,2V te-
kinthet6. A 7,2 V-
os akkumulatorfe-
szlltségli gépet 2
fokozati  mecha-
nikus valtéval is
felszerelték, igy
maximalis (Uresja-
rati) fordulatszama
300, ill. 650 f/perc lehet. Hagyomanyos tokmanya max. 010 min-
es flroszarat képes befogni. A téltéberendezés 3 6ra alatt tolti fel
az akkumulatort, amelyet célszer(i mindig feltoltve tarolni (mint
minden NiCd akkut). A szabalyozdval ellatott téItd az Un. ,csepp-
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toltésre” is le-
het6séget ad.
Mivel afarogé-
pen fordulat-
iranyvalté is ta-
lalhato, a gya-
korlatban is
igazolddott,

hogy szinte tel-
jes értékil csa-
varhajtoként is.

Klléndsen
igaz az utébbi
megjegyzés a
PBM 7,2VE ti
pusjelii médo-
sitott valtozatra
(1) , amelyet az
elébbieken ki-

vil  elektroni-

kus fordulat-

szam-szabalyo-

zoval is ellat-

tak. Ez termé-

szetesen mind

afarasi, mind a

csavarozasi

munkéak sorén

elényt jelent.

Még tovabbi

fejlesztés ered-

ménye a PBM

72 VES ké-

szlléknél a médositott gyorsbefogd tokméany, amelynek segitsé-
gével tokmanykulcs nélkil régzithet6 a csigaflré vagy a csavaro-
z6 szér.

Ugyancsak ilyennek tekintheték a PSB 9,6 jel(i sorozat gépei
(2) , amelyek az el6bbiek utve fard valtozatai. Az akkumulatorfe-
sziltségre utal6 szam mogotti V betli az alaptipustjelenti. Az ltve
furd egysége természetesen kikapcsolhato, igy - a forduiatirany-
valté és a mechanikus valtd segitségével - ez is hasznalhat6 csa-
varhajtasra. A maximalis 600-as, ill. 1350-es percenkénti fordu-
latszamhoz 9600/perc, ill. 21 600/perc-es itésszam kapcsolhat6.
A gazdagabb felszereltségli gépeknél a VE jeldlés az elektronikus
fordulatszam-szabalyozéra, a VESP pedig az el6bbin kivil még
az SDS-gyorsbefogéra utal.

Csak utalunk arra, hogy valamennyi barkacs kategérigju gép-
nek megvan az ipari valtozata, amelyek kialakitasban, formaban,
teljesitményben szinte azonosak abarkaésgépekkel (3, 4). Az ipa-
ri felhasznalas fokozottabb miszaki igényére csak a gépek eltéré
szine (a barkacsgépek tobbnyire zéldek, az ipariak kékek), ill. a
tipusjeliik (az utébbi gépek tipusjeldlése mindig 6 betlvel kezd6-
dik). Ezek kodzétt 12 V-os akkumulatorfesziiltségliek is vannak,
s6t pneumatikus Utve faro gépek is 12, ill. 24 V-os akkumulator-
fesziltséggel.



eg csak
egy homokozdt
akartam

osszeallitani....

A PBM 7,2 VE tipust akkumulatoros
farégép hasznalatakor kdnnyen meg-
esik, hogy egy kis otletbél nagy alkotas
kerekedik. A PBM 7,2 VE flrégép halo-
zattél fuggetlen, furashoz és csavarozas-
hoz is idealis, a legkulonfélébb anyagok
esetén. A gép erds, 7,2 V-os akkumula-
toraval, a mechanikusan kapcsolhato
két sebességgel kdnnyedén farhatunk, a
kétiranyu forgas és az elektronikus sza-
balyozas révén ,érzéssel” csavarozha-
tunk. A farégéphez olyan akkumulator-
tolté tartozik, amellyel harom o6ra alatt
feltdlthetd a kimerilt aramforréas.

A PBM 7,2 VE akkumulatoros flarégép
tovabbi elényeir6l készséggel tajékoz-
tatja Ont szakkereskedéje, vagy hivja fel
egyszerlien a 185-2288-as telefonsza-
mot.

BOSCH. Profi médra dolgozhat.

Robert Bosch Kft.
1112 Budapest. Budaorsi u. 31/A.

BOSCH
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1136 Bp., Furst S. u. 9.

DEAK MODELL SPORT

1089 Bp., Kélvéria tér 19.
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1036 Bp., Lajos u. 38.
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1039 Bp., Juhasz Gy. u. 6.
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MODELLSPORT
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HOBBY MODELL
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2700 Cegléd, Kossuth F. u. 8.
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8800 Nagykanizsa, F6 u. 9.

1149 Budapest
XIV., Pillang6 u. 2.
Telefon: 183-4935

Fax: 183-1107
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Modellez6knek

OSSZEEPITETTUK

az ,,EPS

20007 -et

A repulémodellezéssel ismerkeddk tobbségének az els6, legfontosabb
kivansaga, hogy a radios modellt ne kelljen sokat épiteni. Nyugati orszagokban
is egyre inkabb teret hoditanak a szinte kész (fast fertig) épitédobozok.

A hazai Uzletek is b&ven kindlnak ilyen modelleket, &m ezeket is 6ssze kell
allitani és csak ezt kovetGen probalkozhatunk meg a repitésikkel (1).

Kisérletként a Graupner cég egyik
kész modelljét épitettiik 6ssze és pro-
baltuk ki. Az ,EPS 2000” (2) egy elekt-
romos vitorlazorepiilé amely kimondot-
tan kezd6 modellez6knek val6.

Az épitédobozt kinyitva megtalaljuk
a hagyomanyos épitési modon készilt
félszarnyakat, a fiigg6leges és vizszin-
tes vezérsikokat, a kész torzset, kis
zsacskéban mellékelve atolérudakhoz
sziikséges elemeket, és a kormany-
emel6ket is (3). A modellhez vakuum-
szivott kabintet6 és diszit6ématricak
tartoznak még. A gyartd a repil6hdz
Graupner speed 600-as villanymotort
ajanl, 20/10-es légcsavarral.

Az épitést a motorral kezdjik. Be-
szerelés el6tt forrasszuk r4 a csatlako-
zokabeleket, és a folytbkondenzatort.
A motor hatoldalan piros pont jelzi a
pozitiv kabel helyét. Ugyeljiink a pola-
ritasra. A motort két csavar rogziti az
orrbordahoz, pontos beallitasa a mo-
torborda dontésével lehetséges. Utol-
jara szereljuk fel a Iégcsavart (4).

Ezutan kovetkezik az épités legké-
nyesebb része, a fligg6leges és viz-
szintes vezérsik beragasztasa (5). Eh-
hez a mlvelethez gumizzuk fel a szar-
nyat a helyére, majd tegyik a modellt
az épitbéasztalra és tamasszuk ala a
szarnyat ugy, hogy a szarnyvégek ta-
volsdga az asztaltél mindkét oldalon
azonos legyen. Rogzitsiik a modellt
ugy, hogy ne billegjen. Tegyik a he-
lyére a vizszintes vezérsikot, és mér-
juk meg a két végénél az asztaltdl vald

44. Nemzetkdzi Nurnbergi Jatékvasar
Modellezési, Hobbi és Barkacs Szakvasara
1993. Il. 4-10-ig volt megtartva.
Résztvevd kiallitok szama: 4000
14 pavilonban, pavilononként kb. 1200 m2en

Legnagyobb kiallité cégek:

tavolsagot. A két eredménynek egyfor-
manak kell lennie. Ha nem igy van,
6vatosan reszeljink vagy csiszoljunk
le a felfekvési fellilet megfelel§ szélé-
bél. A vizszintes és fiigg6leges felile-
tek, valamint a szarny gyarilag féliaval
van bevonva, igy csak a ragasztasi
feliletek hataranal kell szikével 6vato-
san atvagni és eltavolitani a fdliat,
hogy a ragasztast elvégezhessik. A
ragasztashoz barmilyen faragasztot
hasznalhatunk, de legjobb a két kom-
ponensd epoxi gyanta. A tal gyorsan
(5 perc alatt) keményedd ragasztokkal
csak a gyakorlottak dolgozzanak. A
vizszintes vezérsik rogzitése utan a
fugg6legest ragasszuk a helyére. En-
nek beallitasahoz egy derékszégl vo-
nalzét hasznaljunk, hogy a két vezér-
sik egymashoz viszonyitva pontosan
90°-0s szogben alljon.

A szervo beszerelése utan tegyik
helytikre a tolérudakat, majd ragasz-
sz(ik be a szarnyak felgumizasara
szolgalé facsapokat és szabjuk be a
kabint. Ezzel a modelliink lényegében
készen is van. Ellen6rizzik a sulypon-
tot. (A modell leirdsaban egy negye-
dekre osztott fekete-fehér korcikkekbdl
allé koér, vagy sz ,SP” bet(ik jeldlik a
sulypont helyét. Ha sziikséges, a suly-
pont korrigalasara élmot hasznaljunk.)

A berepitéshez egy nyugodt, szél-
csendes napot valasszunk, és min-
denképpen kérjik egy a repitésben
jartas modellezé segitségét. Repiteni
csak teljesen feltoltdtt akkumulatorok-
kal induljunk, és
az add bekapcso-
lasa el6tt gy6z6d-
junk meg arrol,
hogy az Aaltalunk
hasznélt frekveci-
at mas nem hasz-
nalja.

Tamiya, Graupner, Hasegawa, Robbe El&sz6r csak

A SZAKVASAR TEMAKOREI:

Modellezés, hobbi, barkacs
- taviranyitasos modellek

szakirodalom - jatékfigurak

Kulonleges mechanikai jatékok
sportszerek el. Ha a modell

siklassuk a mo-
dellt, azaz széllel
szemben dobjuk

a siklatas soran

- szerszdmok (tartozékok) - oldtimer modellek semmi rendkivlit
kiegészit6k - fajatékok nem produkal, a
- séarkanyok, repul6 Babak kovetkezé startnal
Vasut o - |d!a,1n,eswestem kosztimok mar bekapcsolhat-
- autépalyak fajatékok iuk tort i
épitsjatekok Konyvek, komputerjatékok, Juk-a motort Is.

g6zgépek modelljei

karacsonyfadiszek, mUviragok

Ver6czei Gabor
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PROGRAMOZHATO
IDOKAPCSOLO
TV-KESZULEKEKHEZ

Atelevizidkészilékek el6tt nem szégyen
elaludni, kilondsen azért, mert kitalaltak
a tavszabalyozot, és a mlsorokat
kényelmesen az agybol is lehet nézni.

A tv-programok legtdbbje pedig olyan
»lebilicseléen” érdekes, hogy

az ,.elfekvé” néz6 rovid id6n belul
elalszik. A programnak id6kdzben vége,
az addallomas kikapcsol,

a vevokészuléket viszont egy alvd ember
még a tavszabalyozoval sem képes
kikapcsolni. Az eredmény, hogy

a készulék reggelig vilagit és sistereg,
fogyasztja az aramot és nem
utolsésorban a sajat élettartamat
csOkkenti.

A tv-készulékek, killbndsen a szines tv-k, fokozottan ve-
szélyes lUzem( elektromos késziilékek. Elvileg mindegyik
halézati arammal m(ikod6 gép, berendezés, még a legegy-
szer(ibb hajsitdé vagy csiptetés olvasélampa is, szamtalan
veszélyt hordoz magaban. Alapszabaly, hogy még a kor-
szer(, legtbbbszor kett6s szigetelés(, a haztartasban hasz-
nalatos gépek egyikét sem ajanlatos felligyelet nélkil hagy-
ni. A feligyelet" szé itt nemcsak azt jelenti, hogy ott va-
gyok, amikor mikddik, vagy én m(ikddtetem, hanem azt is,
hogy a tavollétemben az elektromos halozatrél levalasztom.
Nem az aramités kockazata a legnagyobb, hiszen ehhez
vagy az aram alatt lev6 gépet kell megbontani vagy sériilten
kell felelétlendl hasznélni. Az igazi veszély a tliz, amit bar-
melyik elektromos késziilék okozhat.

A televiziék nagyfesziiltséggel, er6sen meleged6 alkatré-
szekkel teli aramkordkkel mikoédnek. Egy elektromos hiba-
nél a lassan forrésod6 alkatrész a bels6 biztositékot nem
feltétlendl olvasztja ki, az altala termelt h6 viszont arra ele-
gendd, hogy a kdrnyezetét langra lobbantsa. Példaul a tv-k
nagyfesziltségl részei a leveg6ben szalld finom port szta-
tikusan vonzak, és ez a lerakodott laza porréteg néha na-
gyon gyulékony. A masik példa, hogy a televiziokésziiléke-
ket divat a batorokba teljesen zartan beépiteni. Sokan nem
is sejtik, hogy ezzel a késziléknek is sokat artanak, és a
mar emlitett tizveszély is fokozddik. Senkit sem all szandé-
komban riogatni, mert valéjaban mindent meg lehet éssze-
rden is oldani, de a veszélyr6l soha sem szabad megfeled-
kezni.

A kovetkez8kben ismertetett aramkor eredetileg tv-ké-
szlilékek, egy el6re beprogramozhat6 idé utani automatikus
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kikapcsolasara, a halézatrol torténé levalasztasara késziilt.
Késébb azonban kiderillt, hogy kisebb kiegészitésekkel
szamtalan mas célra is hasznalhat6. Miutan megismertik a
késziiléket, magunk is rajovink, hogy még mi mindenre al-
kalmazhat6. Az aramkor teljes kapcsolasat a hal6zati csat-
lakozéas és a transzformator kivételével az 1. abran talaljuk.

Val6jaban egy, a célnak megfelel6 pontossagu id6zitd
aramkorrél van sz6, ami a 220 voltos halézati fesziiltséget
kapcsolja. Az, hogy ez az automata milyen késziiléket kap-
csol a halézathoz, elvileg teliesen mindegy, de a beépitett
jelfogéjanak aramatereszt6 képessége a mi(ikddtetett be-
rendezés teljesitményének hatart szab. Példaul egy fiitéké-
szllék szakaszos lizemeltetésénél az automata sajat jelfo-
goja csak egy kiegészit6, a fltételjesitménytdl fliggé aram-
mal terhelhet§ magneskapcsolot vezérelhet. A 12 V-os
jelfogd érintkez@in atfolyé aram 220 voltnal néhany milliam-
per. A flit6test nagy hal6zati arama a magneskapcsolo
érintkezdin folyik keresztil. A tv-készilékek teljesitményfel-
vétele természetesen sokkal kisebb, (kb. 100-150 watt) az
aram 220 voltos halozati fesziltségnél nem éri el az 1 am-
pert sem, és ezt atlagos érintkez6jli 12 voltos jelfogoval is
kapcsolhatjuk, beszamitva a szines tv-k képcs6lemagnese-
z6 automatikainak bekapcsolaskori néhany pillanatra fel-
vett, nagyobb aramait is.

Térjlink vissza az 1. dbrahoz. Az id6zit6 sajat halozati
tapegységében 12 voltos stabilizalt egyenfesziltséget allit
elé. A tapfesziltség stabilizaldsa csak az idéalapot szolgal-
taté oszcillator pontossagahoz kell, az allandé nagysagu fe-
szlltség természetesen a tobbi aramkoérnek is kedvez. To-
vabba a kapcsol6automata biztonsagat a 12 voltos fix fe-



sziiltségU, 7812 tipusu stabilizator IC belsé talaram-, révidzar-
és hdbiztositéka nem elhanyagolhaté mértékben ndveli.

Eléggé furcsa helyzet allna el6, ha nem a felligyelet nél-
kil hagyott tv-késziilék jelentené a nagyobb kockazatot, ha-
nem a veszélyt megszintetd aramkor. Az automata elsd
egysége tehat a 220/12 voltos, 3 VA teljesitményd, transz-
formatort is magdaba foglalé 12 voltos halézati tapegység. A
sziliciumdiédas hidkapcsolast egyeniranyito AEG B 40 C
1500/1000 tipusuhoz hasonl6, 12 voltra 1 amperes aram-
hoz. Mar most felhivom a figyelmet arra, hogy az egyenira-
nyit6 hidak tokozasa, illetve a pozitiv és negativ, valamint a
valtakoz6 fesziltségl kivezetéseik helyei eltér6ek. Késébb
a nyomtatott aramkornél ez problémat okozhat, példaul az
emlitett tipusnal is eltér. Ez esetben két megoldas kinalko-
zik. Az egyik, hogy olyan egyeniranyitét hasznalunk, ami-
nek a kivezetései flexibilisek, azaz négy hosszabb huzal
alkotja, és igy barmilyen kombinacioban bekéthet6. A ma-
sik, hogy mdédositjuk a nyomtatott aramkort az egyeniranyi-
té hid kivezetéseinek megfeleléen.

Az egyeniranyitott fesziltséget a C l-es, 470 mikrofara-
dos, 25 voltos, Ugynevezett axialis kivezetés(l elektrolitikus
kondenzator ,pufferolja” korulbelil 16 voltra. A C2-es kon-
denzator a nagyfrekvencias gerjedést6l véd, fesziltsége 25
volt, szigetelése keramia. Az IC1, 7812-es stabilizator 12
voltos kimendéfesziiltségét az R1-es ellenallassal korlatozott
D1-es, piros LED jelzi. Az automata stabil tapfesziltsége a
C3-as, 10 mikrofarados, 16 voltos, radialis kivezetés( elekt-
rolitikus kondenzatoron jelenik meg. Eddig tart a tApegység
rész.

START ~ STOP

Az automatika bekapcsolasa, azaz az id6zités elinditasa
egyszerlen gy torténik, hogy az IC-k a programozott id6re
tapfesziltséget kapnak. A folyamatot csak egészében tud-
juk kovetni, ezért néha ugy tlnik, hogy ,el6re szaladtunk”.
A fontos részekre azonban visszatérek.

Induljunk ki abbdl, hogy a stabil 12 voltot a tapegység
folyamatosan szolgaltatja. A T1-es tranzisztor pedig nyugal-
mi helyzetében zart, tehat az IC2, IC3, és az IC4 tapfeszult-
ségének pozitiv oldalat megszakitja. A jelfogé emiatt nem
hazhat be, érintkez6i nyitottak, az id6zit6re kapcsolt tv-ké-
szllék nincs aram alatt. A START gomb benyomaséaval a
tapfesziltség pozitiv oldalat megszakitd T1l-es tranzisztor
K-E kivezetését révidre zarjuk. Most egy sor folyamat fog
egyszerre lejatszédni, olyan révid id6 alatt, amihez a gomb
egyetlen pillanatra t6rtén6é benyomasa is elegendd. (A C4-
es 1 mikrofarados, 16 voltos, radialis kivezetés(i elektroliti-
kus kondenzator).

A Tl-es tranzisztor K-E rovidre zarasanak pillanataban
az IC2, IC3 és az IC4 teljes tapfesziiltséget kap. Az IC3 és
az IC4 valahova ,beallt”, tehat mindenekel6tt ezeket alap-
helyzetbe kell hozni. Az 1C2-es 4069-es tipusu, hat sima
CMOS invertert tartalmazo aramkér. Ennek 4-es szama in-
vertére, a START gomb okozta rovidzarral, R6-C6 alkatré-
szekkel formalt impulzus kerll. Az impulzus a 4-es inver-
teren keresztill az IC3-ast és az IC4-est a RESET beme-
neteiken keresztil ,nullazza”, azaz alaphelyzetbe dllitja. Az
IC3-as 4020-as tipusu binaris szamlalo, az IC4-es 4017-es
tipusi decimalis osztd, tehat mindkettd IC inditasahoz
RESET jel sziikséges.
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A 4069-es IC 5-6s inverterének kimenetén megjelend po-
zitiv feszlltség hatdsara a D2-es, 4148-as didda vezetni
kezd, emiatt a T2-es tranzisztor az R7-es ellenallason ke-
resztil nyitd fesziltséget kap. A C7-es 1 mikrofarados, 16
voltos radidlis kivezetési elektrolitikus kondenzator. Ha a
T2 vezet, akkor a T1 az R3-as ellenallason keresztil nyit6-
fesziiltséget kap. A T1-es tranzisztor tehat a START gomb
elengedése utan is vezet6 allapotban marad, az IC-k a 12
voltos tapfesziiltséget folyamatosan megkapjak. Az 5-6s in-
verter kimenetén megjelené pozitiv fesziiltség masik hata-
sa, hogy a D3-as 4148-as didda is vezetni kezd, és a T3-as
tranzisztort az R10-es ellenallason keresztul kinyitja. A T3-
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as tranzisztor az RL jelfogot mikodteti, azaz ha kinyit, akkor
a jelfog6é behiz. Az eredmény, hogy a jelfogdé érintkezdi
zarédnak és a tv-késziiléket a 220 voltos halozatra kapcsol-
jak.

A START gomb benyomasaval elinditott folyamatok kdzé
tartozik az is, hogy ahogy a 4069-es IC a tapfesziltséget
megkapja, az 1-es, 2-es és a 3-as inverterére épulé oszcil-
lator elindul. A 4020-as binéris szamlaloé IC bemenetére a
3-as inverterr6l szabalyos négyszog alaku, kdzel 18 hertzes
jelek sorozata indul. Az oszcillator frekvenciaja a P1-es, 47
kiloohmos trimmerpotenciométerrel szabalyozhat6. Ez az
id6alap-oszcillator, frekvencidjanak az oszthatésag kereki-



tése érdekében elvileg 18,2 hertzesnek kell lennie. A 4020-
as binaris szamlalo az oszcillator 18,2 hertzes jeleit 16384-
gyel osztja, azaz a 3-as kivezetése ilyen szami bemeneti
impulzus utan valt polaritast. Az 6rajelek folyamatat a
D5-0S, piros LED 3,5 masodpercenkénti felvillanasa jelzi. A
binaris osztds eredménye tehat 1/18,2=0,054945, il
0,054945x16384=900,22, azaz 900 masodperc=15 perc. A
4069-es IC 6-0s inverterének kimenetén tehat 15 percen-
ként jelenik meg egy impulzus. Ezek a 15 perces impulzu-
sok kerillnek a 4017-es decimalis, azaz tizes szamrend-
szerben mdkddd osztéra. Az IC4-es tizes szdmrendszere
miatt a 15 percenként érkezd impulzusokbél maximalisan
9-et lehet szamlalni. A kilenc kimenethez egy fokozatkap-
csol6 egy-egy szegmense csatlakozik. Ezeken a szegmen-
seken, sorban 1-t6l 9-ig, 15 percenként polaritasvaltas lép
fel. A 9-es szegmensen, ami az IC4 9-es kivezetése, 9x15
perc, azaz 2 6ra 15 perc utan.

Az idBalap-oszcillator 18,2 hertzes frekvenciajahoz tarto-
z6 maximalisan bedllithaté 2 6ra 15 perc id6 elteltét kovets-
en, a fokozatkapcsolé6 most kivalasztott 9-es allasanak
megfelel6 szegmensén keresztil, a 4017-es IC az 5-0s in-
verterre logikai 1l-est ad. Az inverter kimenete logikai O-ra
valt, és hatasara a T2-es és T3-as tranzisztorok lezarnak.
E két tranzisztor zarasat a D2-es és D3-as didda vezetésé-
nek megsziinte okozza. Ha a T2 lezar, akkor a T1 nem kap
tovabb nyitofesziiltséget, az IC-k tapfesziltsége megsza-
kad. Ha a T3-as lezar, akkor a jelfogé tekercsének aramko-
re megszakad, elenged és a tv-késziléket az érintkez6i a
220 voltos halozatrél lekapcsoljak. Az id6zités ,STOP”
gombbal barmikor megszakithaté, ez az aramkort a T1-es
tranzisztor pozitiv fesziltséggel térténd kozvetlen lezarasa-
val allitia meg. A készulékben taladlhatd még egy kapcsolo,
ami az iddzit6 aramkor jelfogo érintkezdinek athidalasaval a
tv ,NORMAL" lizemeltetését teszi lehetévé anélkil, hogy a
hajozati csatlakozojat at kéne dugaszolni. Az idézit6t ,NOR-
MAL” allasban kikapcsolhatjuk, a tv-készilék ekkor korlat-
lan ideig mikddhet.

Az id6kapcsol6 nyomtatott aramkorének rajzait a abra
tartalmazza. Az 1:1 méret(i folids rajz az alkatrészek helyét
mutatd ald fordul. Az IC-ket az 1-es kivezetéseik alapjan
lehet behelyezni. Ha barmelyik alkatrész helyét illetéen bi-
zonytalanok vagyunk, akkor a 2. abrat vessik 6ssze az 1.
abra kapcsolasi rajzaval, és egy-egy jellemzé pont alapjan
tajékozaédjunk. A 2. dbra mar az egész aramkoért tartalmaz-
za, ennélfogva a 220/12 voltos halézati transzformator he-
lyét és a 2 A-es biztositék foglalatat is. A transzformatornal,
az egyeniranyité hidhoz hasonléan, nem biztos, hogy a ki-
vezetések pontosan a rajzon jeldlt helyekre esnek. Sokféle
tipusa transzformator létezik, a kivezetések helyét a nyom-
tatott lemez végs6 formaja el6tt egyeztessiik. Ez majd
mindegyik alkatrészre vonatkozik, bar az aramkor egyetlen
alkatrésze sem kilonleges. A jelfogd szabvanyos 12 V-os

tipus, ennél arra vigyazzunk, hogy az érintkez6i és a szige-
telése alkalmas lepyen a 220 voltos halézati fesziltség biz-
tonsagos kapcsolasara. Ha az emlitett célra csak nagyobb
méret(i jelfog6 alkalmas, akkor azt nem szikséges kdzvet-
lendl a nyomtatott aramkérbe szerelni. Mindenképpen a biz-
tonsagot helyezzik el6térbe, nem pedig a készilék minia-
tirizalasat. A nyomtatott aramkort minél vastagabb foliaré-
tegl, Uvegszéalas lemezre készitsik. Az id6zit6 egyetlen
alkatrésze sem melegszik, a vastag féliaréteg elsésorban a
220 voltos fesziltség vezetése miatt szilkséges. Ezeket a
részeket futtassuk be onnal is, de a forrasztépaka hémér-
séklete ne legyen tal magas, mert a félia a talmelegités
hataséra a lemezr6l levalik.

Az id6zit6t két részletben célszerli Osszeallitani. A tap-
egységgel kezdjik, ezt az aramkort egészen a C3-as kon-
denzatorig komplett épitsik fel. Az eddig elkészilt részt a
220 voltos halézatra kapcsolva, a C3-as kondenzatoron
stabil 12 voltnak kell megjelennie, mikézben a D1-es piros
LED vilagit. A stabil 12 voltot m(iszerrel is ellen6rizziik. Az
épitést nem érdemes tovabb aprézni, az aramkor hibatlan
alkatrészekkel, a 3. abra szerint 6sszeallitva azonnal m(iko-
dik. Az els6 proba a ,START’ gomb megfeleld hatasanak,
azaz a jelfog6 behuzasanak ellen6rzése. Ha az oszcillator
is elindul, akkor a D5-0s, piros LED pulzalasa jelzi azt.

Az oszcillatort a P1-es, 47 kiloohmos trimmerpotenciomé-
terrel lehet szabalyozni. Az id6alapot szolgéltatd frekvencia
pontos méréséhez miszer szilkséges, de a bedllitasa enél-
kil sem bonyolult. EI6bb azonban nyomjuk meg a ,START”
gombot és ellenérizzik, hogy a jelfog6 elenged, ill. a tapfe-
sziltség az 1C-krdl lekapcsolédik.

Az aramkor miikddési elve ismertetésénél az oszcillator
frekvenciaja 18,2 Hz volt. A késleltetés fokozatainak, egyit-
tesen a maximalis id6 bedllitAsdnak tervezésénél csak az
oszcillator frekvencidjanak valtoztatasaval lehet varialni. A
4020-as binaris szamlalo IC a 2-es szam 14-dik hatvanyaig,
azaz 16384-ig szamol, ami ebben az esetben allando. A
szamlalas az IDO=1/FREKVENCIA atalakitassal 18,2 Hz-
nél, IDO=1/18,2=0,054945 masodperc, és most a 4020-as
IC 2 a 14-dik hatvanyig szamlalasa egy hasonlé nagysagu
szorzast jelent, azaz 1D0O=0,0544945x16384=900,21888
masodperc, vagyis a késleltetési fokozatok 15 percesek. Ez
az id6zitési szisztéma a szokvanyos kondenzator feltdlt6dé-
sére alapuld késleltetéseknél sokkal pontosabb, mivel most
hatarozott frekvenciaju, kielégitéen stabil, szabvanyosan
négyszog alakd impulzusokat szamlalunk. Az oszcillator
frekvenciaja a P1-es potenciométerrel legalabb olyan mér-
tékben allithaté, hogy a teljes, kilenc fazisu késleltetés eléri
a 3 orat. Ehhez az eddig megismert elv szerint az oszcilla-
tor frekvenciajat csokkenteni kell. Szamitsuk ki a 3 6ras ma-
ximdlis késleltetéshez tartoz6 frekvenciat. Most visszafelé
kell haladni: 3 6ra=180 perc, mivel kilenc fokozat van,
180/9=20 perc, ami 20x60=1200 masodperc. A 4020 IC mi-
att 1200/16384=0,0732, FREKVENCIA=1/IDO, azaz FREK-
VENCIA=1/0,0732, ami kb. 13,65 Hz. Végeredményil az
oszcillator frekvenciajat 13,65 Hz-re kell csdkkenteni ahhoz,
hogy 20 perces lépésekkel 9 fokozatban maximalisan 3
oras kapcsolasi id6t érjiink el. A bemutatott szamitassal ro-
videbb-hosszabb id6re is tervezhetiink, akar az R5-6s elle-
nallas és a P1l-es potenciométer cseréjével is. Az oszcilla-
ci6 azonban egy hataron tul ,leszakad”, ami szaknyelven az
jelenti, hogy nem képes beindulni. Ennek hatarait nem is-
merem, mert az aramkort eleve 2-3 6rasra terveztem, abbol
kiindulva, hogy ennél hosszabb idejl esti tv-zéshez ott a
L~normal” kapcsolo.

Az oszcillator frekvencidjanak bedllitasa egyszer( id6mé-
réssel is megoldhatd, habar ez nem rovid elfoglaltsag. A
fokozatkapcsol6t allitsuk az els6 fokozatra és mérjik a
~START” gomb benyomasa és a jelfogd elengedése kozott
eltelt id6t. A P1-es potenciométeren allitsunk, és ismét mér-
junk id6t. Néhany prébalkozas utan mar kidertl, hogy az
oszcillatora potenciométer-allitdsokra milyen mértékben re-
agal. Ennek ismeretében a hitelesités mar gyorsabban ha-
lad. Munkank soran végig vegyuk figyelembe, hogy az
aramkor a 220 voltos halézattal kozvetlen kapcsolatban all.
Ezért csak a mar érintésvédelmi szempontbdl is bizton-
sdgosan bedobozolt, fixen készre szerelt késziiléken allit-
sunk frekvenciat. A halézati csatlakozasokhoz szabvanyos
dugaszt és aljzatot hasznaljunk!

Mocséary Gabor
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VITORLAS |I.

A vitorlazads mindig a nehéz sportok
kdzé tartozott. Nehéz volt hajohoz jut-
ni, és a jelenlegi koérilmények kozott
még nehezebb. A sportegyesiletek,
vallalatok koéltségvetései mindinkabb
beszlkilnek, kevesebb lehet6séget
kindalnak ahhoz, hogy a szabadidé el-
toltésére vitorlast biztositsanak. Az
elkeseredésre azonban semmi ok!
Aki vitorlazni szeretne, nem art, ha
tesz is érte valamit. A véllalkozasok
korat éljuk: vallalkozzunk sajat vitor-
las épitésére! Egy hajo (csénak) meg-
épitése is egyfajta szellemi és fizikai
er6proba, mondhatnank sportteljesit-
mény, a faradozast az elkészult hajé-
val val6é vitorlazas jutalmazza. AKki
csOnaképitésre szanja magéat, annak
természetesen szilkséges még szak-
kdnyvek és mar elkészitett csonakok
tanulmanyozéasa is. A cs6naképités-
hez megfelel6 mihely kivalasztasa a
legnehezebb feladat, de nem megold-
hatatlan. A legcélszerlibbnek az lat-
szik, hogy kisebb barati tarsasag (3-5
f6) fog 6ssze a hazilagos csénaképi-
téshez. igy a barkacsolasi ismerete-
ket és a csalddtagok szakképzettsé-
gét jobban igénybe lehet venni.
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Toébb csbnak épitése utan talaltam ra
M. Plucsinszkij szovjet szerz6 munkaja-
ra, amelyben a szakképzetlen hajoépiték
részére is konnyen elkészithetd vitorlas
tervét és munkafogasait adta kozre. Eze-
ket felhasznalva terveztem és készitet-
tem el a kdvetkez6kben bemutatott hajot,
amely varakozason felili ,viselkedést” ta-
ndsitott mint vitorlas, de vitorla nélkul
evez@s csonaknak is hasznalhato.

Az épitési koltségek messze alulma-
radnak egy hasonl6 méretli csénak be-
szerzési aranal, és tovabbi koltség-
csokkentést is elérhetlink, ha rétegelt
,Ccsonaklemez” helyett farostlemezt hasz-
nalunk. Ennek beszerzésénél tgyelni kell
arra, hogy a farostlemez ne legyen nedv-
szive. A legjobbnak bizonyult a szovjet
gyartmanyu 5 mm-es farostlemez, amely
kell6 mértékl gyantatartalmaval a legal-
kalmasabb volt csénaképitésre. (Termé-
szetesen a farostbdl késziilt csénak tdbb
gondozast kivan.)

A kozolt vitorlas rétegelt falemezbdl
készitve kb. 45 kg sulyd, akar személy-
gépkocsi tet6csomagtartojan is szallitha-
t6. Hossza: 3640 mm, szélessége: 1400
mm, vitorlafelllete: 4,8+2,7 négyzetmé-
ter. Vezetési engedélyhez nem kotott.

Szallithatd személyek szama vitorla-
val: 216.
ANYAGSZUKSEGLET

Rétegelt falemez, (csénaklemez) 5-6
mm-es vastagsagu, 126x152 méretl: 6
db tabla. A hosszbordakhoz 15x25 mm-
es, 4000 mm hosszu fenydlécbél (10 db),
a dorzsléc 15x20 mm-es, 4000 mm
hosszi keményfa léc (2 db), a gerinc
15x80 mm-es, legkevesebb 3600 mm
hosszl feny6deszka, tovabba 15x50
mm-es fenydléc, 4000 mm hosszlsag-
ban (5 db) a fedélzet elkészitéséhez.

Vitorlarid és a bumfa 045 mm 1,5-2,0
mm falvastagsagu 6tvézott aluminium-
cs6. 11 db 4990 mm és 2600 mm
hosszusagban.

Vitorlaanyag: Anginvaszon (agynem-
vaszon) 70-80 cm szélességi, 14 m. Ko-
tél: 20 mm (6 m), 6 mm (9 m), 4 mm (12
m). A hajo épitéséhez csak csomémen-
tes faanyagot hasznaljunk, azonban az
épitéallvany mar készilhet kiszaradt
éplletfabdl is, anyagszikségletét a rajz
alapjan kell meghatarozni. A faanyag be-
szerzésénél egy kevés tdbblettel szamol-
junk az épités soran el6forduls, és ki
nem szamithatdé igények megoldasara.
Tovabba 2,5-3 kg faipari ragaszté, sze-
gek, csavarok és a véretekhez sziiksé-
ges fémanyagok| festék és csdnaklakk.
A HAJO EPITOALLVANYA

A kivalaszott beton vagy fapadlés m-
helyben felallitjuk a rajz szerinti épitéall-
vanyt (1). Az épitéallvany anyaga lehet6-
leg éleiben géppel gyalult 40x120 mm-es
deszkabol, mig az épitébordak (4) élei-
ben géppel gyalult 25x80 mm-es fenyd-
deszkabol késziljenek. Ha megfeleld szi-
lardsagu, akar tébb hajo is készithetd al-
tala. Az allvanynal tgyelni kell a pontos
munkara, hogy a palankok minél ponto-
sabban fekidjenek fel (2). Készitsik el a
hajo ,orrtikor’-jét és a rajz szerinti délés-
szbgben mereven rogzitsik az épitéall-
vanyhoz. A fartikér (3) hasonl6 médon
készil. A feler6sitésnél tgyelni kell arra,
hogy a kész haj6 elvalasztasat az épit6-
allvanytél konnydszerrel megoldhassuk.
(Ha a palankok a helyikoén vannak, a
régzitécsavarokat csak a hajo belsejébdl
lehet kihajtani.)

Az elkészilt bordakat (a, b, ¢ és d) az
épitéallvanyhoz rogzitjik. A bordak pon-
tos helyzetét a kozépvonal felett kifeszi-
tett harral és fliggéonnal ellendrizzik, az
1. bran lathaté modon. A rétegelt lemez
szabasterve a 7. abracsoporton lathato.
PALANKOZAS

Készitstk el a haj6 mindkét oldali pa-
lankjat (5). A toldast 80-100 mm széles
falemez alatéttel rogzitsik. A két palank
illesztését (6) célszerl rézsit gyalultra
késziteni. Amikor a ragasztas megsza-
radt, a két palankot egymassal szembe
fektetjik, és a méretek szerint azonos
formajara munkaljuk. A palankozas a ha-
j6épités legpontosabb munkat igénylé
feladata. A hazilagos hajoépitésre a leg-
jobban megfeleld modszer az itt lein,
mert ha gyakorlatlansagbél valamilyen
méreteltolodas kovetkezik be, a palank
épitébordara valo felfektetése soran még
javithaté a bordak kiigazitasaval. Ezaltal
az elkészilt haj6 oldalai szimmetrikusak,
ami a vizen valé haladas szempontjabél
Iényeges. Tehat ha a palankok az épit6-
bordakra pontosan felfekszenek, akkor
vékony drétszegekkel rogzitsik a bor-
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dakhoz, majd az orr-és fartikérhéz. Az
utébbiaknal jol lathato jellést alkalmaz-
zunk, hogy a ragasztassal és csavaro-
zassal torténd rogzités pontos legyen.
Amikor a ragaszt6 megszaradt, beépitjik
a hosszbordakat, elhelyezésiiket a 8. ab-
ra szemlélteti.

A hosszbordak (9) beragasztasanal
kilonésen fontos, hogy a munkat
legalabb két személy végezze. A
15x25x4000 mm-es léc egyik végét a
fartiikor és a palank kozé illesszik be. A
hosszbordat a fartlikornél kezdjik a he-
lyére illeszteni - egyel6re még ragasztas
nélkll - asztalos pillanatszoritéval ideig-
lenes helyzetbe rogzitve. Ehhez a miive-
lethez t6bb szorité szikséges, ezért sze-
rezzink be, vagy vegyink koélcson
legalabb 16 db-ot. A hosszbordaknak a
palankhoz hézagmentesen kell illeszked-

nitk. Amikor az orrtikorhoz értnk, ha-
sonléan a kezdeti munkahoz, a borda vé-
gét a csatlakoz6 daraboknak megfelel6-
en kell megmunkalni. Mik6zben az 6sz-
szedllitast végezzik, Ugyeljunk arra,
hogy az épit6bordak ne mozduljanak ki a
helyikrél. Amennyiben a felerésités nem
szilard, a bordakat tamasztékokkal kell
megerdsiteni. Ha ilyen kiegészité munka-
ra kerill sor, akkor az épit6bordak helyze-
tét ismételt méréssel kell ellendrizni.
Amennyiben a hosszborda a 10. abra
szerint a palanktdl legaldbb 5 mm-nyire
kiall - ezt a felesleget a fedélzet kés6bbi
felépitésénél majd legyaluljuk - és hé-
zagmentesen illeszkedik mind a fartiikor-
h6z, mind az orrtiikdérhoz, a hosszborda
ragasztando fellletét és a vele szemben
Iévd palank szegélyét egyenletesen ra-
gasztoval kenjiuk be. Az illesztést ugyan-

Ugy végezziik, mint szarazon, de ragasz-
tas utan asztalosszoritoval régzitsik.
Amikor az elsd szoritét az éplld hajora
helyezzik, és a hosszborda megfeleld
helyzetben van, vékony huzalszeggel a
palank fel6l ideiglenesen biztositsuk a
bordat elcsuszéas ellen. A tovabbiakban
szintén 2-3 szeggel rogzitsik a borda és
palank kivanatos helyzetét.

A kovetkez6 feladat a haj6 ellenkezd
oldalan a hosszborda beragasztasa.

Ha a ragasztd6 megszaradt (célszer(i
meleg id6ben legalabb fél napot varni),
hozzéfoghatunk a masodik hosszbordae-
lem beragasztdsahoz a 10. &bra szerint.

Amikor a hajo fenékrésze fel6li mind-
két hosszbordaelem mindkét oldalon be-
ragasztasra kerilt, és a ragaszt6 meg-
szaradt, hozzafoghatunk a ,habléc”, va-
gyis a hajo fedélzeti részén beépitendd
hosszborda beragasztasahoz. Vigyaz-
zunk ezek a bordak kivilre kerilnek (8).
A 11. jelli hosszbordakat a 10. abra sze-
rint hosszaban rézsutosan le kell gyalul-
ni, majd szarazon helyére illeszteni. Az
orrnal mindkét bordat 6-8 cm hosszlsag-
ban hagyjuk tdinydini. Ez azért sziiksé-
ges, hogy a hajlitasi fesziiltséget a két
kiall6 csonk dsszedrétozasaval kiegyen-
litstik, ezaltal a borda a palanklemezhez
jobban felfekszik. Ha a bordak megfele-
I16ek, hozzafoghatunk a beragasztashoz.
Sziikséges, hogy a bordak a fartikdrnél
is 6-8 cm-re kidlljanak a fent leirtak miatt.
(Ha a csonak szarazféldi mozgatasat ,ta-
licskaval” végezziik a kilégé hosszborda-
csonkok a csonak megfogasara jok.) Ha
a ragasztas megszaradt, hozzafogha-
tunk a hajé aljanal beragasztott hossz-
bordak 10. abra szerinti ferde iranyu le-
gyalulasahoz. A gyalulasnal figyelembe
kell venni a szemben |év6 oldal sikjat is.
Amikor a nagyol6 gyalulas megtértént,
akkor a haj6 gerincét képezd 15x80-as
deszkat az orrtiikortdl a fartiikorig illesz-
szik a helyére a palankok sikjaval azo-
nosan. A siknak vizszintesmek kell lenni
(12. &bra). Ha a gerinc a szarazproba al-
kalmaval megfelelt, ragasszuk be és csa-
varozzuk az orrtiikérhdz, valamint a far-
tikorhéz. A gerincet Ugy csavarozzuk
ideiglenesen az épit6bordakhoz, hogy
késbbb a hajo belsejébdl eltavolithato le-
gyen. A ragasztd szaradasa utan a
hosszbordakat ugy munkaljuk le, hogy a
gerinccel egy sikot képezzenek, mert
azokra keril a fenéklemez.

A fenéklemez felerdsitésekor a 7. abra
szerint egy lemezt tegylink fel a félkész
hajéra, és jeléljik be a hajo palank feldli
méreteit. Majd a kdvetkez6 lemezzel (le-
mezvastagsagnyival eltolva) mindkét le-
mezt két parnafa (13. abra) kdzé szoritva
gyaluval képezzink ki rézs(t. A lemezt
illesszik a félkész hajora, a lemunkalan-
do helyeket jeldljik meg, a felesleges le-
mezrészeket vagjuk le némi rahagyassal.
A kovetkezd fenékrészt a hajoorr felé ha-
sonlé6 médon mérjuk ki.

Amikor elkésziilt a fenéklemez, a pa-
lanklemezekhez hasonlé médon toldjuk
meg. A toldasoknal a felfekvés érdeké-
ben annyit vagjunk ki a ralapolt lemezbdl,
hogy az pontosan illeszkedjen a hossz-
bordékon és a hosszbordak kozott. Ez
tirelmet igényl6 feladat, azonban a j6
vizzaras érdekében pontos munkat kell
végezni.

Ha a fenéklemez felfekvése a hossz-
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bordakon, a fartiikron és a gerincen hé-
zagmentés t- néhany szeggel a gerinc
vonalaban Ideiglenesen rogzitsik alul-
rél ceruzaval a bordak és a gerinc két
oldalat jeldljik be. Ez ajel6lés adja meg
a ragasztas helyét. Ezutan kell kijeldlni a
fenéklemezt feler6sit§ csavarok vonalat
és helyét. Mivel a boritds 6 mm, a bordak
vastagsaga kb. 30-32 mm, a csavarozas
vonala a palank szélétél kb. 12-14 mm-re
legyen. Tehat a palank szélétél a fenék-
lemezre jel6ljuk be a csavarok vonalat,
majd az egymastodl val6 tavolsagukat kb.
60-100 mm-re, egyenletes elosztasban.
A bejeldlt csavarok helyét farjuk ki. A ha-
j6épitésre legmegfelelébb a 3,5x19 mm-
es slllyesztett fejli sargaréz csavar. A
slillyesztett fej részére fészket csak ak-
kor kell késziteni, ha a falemez nem en-
ged a nyomasnak. Ezt préba alapjan kell
eldénteni. Amennyiben a palankozas
farostlemezbdl késziilt, szintén proba
alapjan meg kell hatarozni a fészek
mélységét.

A gerinc és a fenéklemez rogzitését a
hosszbordakhoz hasonléan készitsiik
eld, figyelembe véve a gerincdeszka szé-
lességét, valamint a gerincbe épitendd
uszonyszekrény helyét (14. abra).

A fenéklemez ragasztasat legalabb két
személy végezze.

A ragasztando fellleteket eléb portala-
nitani kell, majd ragasztéval egyenletes
rétegvastagsagban be kell kenni. A ra-
gasztd felhordasat ecsettel vagy spatu-
lyaval végezzik.

Amikor mindkét feltletet bekentik, he-
lyezziik a fenéklemezt a hajora. Gy§z8d-
jink meg arrél, hogy kell6 helyen van-e,
majd a korabbi ideiglenes szegelésekkel
régzitsik a helyzetét.

A csavarozast kezdjik a fartikornél,
folytassuk a gerincnél, majd a széleknél.
A csavarok gyors behajtasara hasznal-
junk ,racsnis” csavarhizot. Ugyeljink a
fenéklemez pontos, elhiz6dasmentes
felfekvésére. A csavarokat oly mértékben
kell meghuzni, hogy sillyesztett fejik a
fenéklemezzel egy sikba kertiljén. Ekkor
a csavar kell§ szoritast ad a ragasztas-
hoz, és a ragasztandd fellletek kdzil a
felesleges ragasztét cseppekben ki-
nyomja. Kevés ragasztd esetén a ra-
gasztas nem lesz megfeleld. Sok ragasz-
t6 felkenése nemcsak sziikségtelen, ha-
nem tovabbi felesleges munkat ad.

Ezért a hajonk épitésekor az els6 ra-
gasztasos eljaras soran - a fartiikor épi-
tésénél - kell a megfelel6 ragasztasi gya-
korlatot megszerezni, és azt a tovabbiak
soran figyelembe venni. Ha az eddig el-
készilt munkak ragasztasai megszarad-
tak, a hajé éleit gyaluval letisztazhatjuk,
de ne gdmbdlyitsiik le, hogy a sziikséges
ellen6rz6 méréseket elvégezhessik. A
vitorlas kulhéja elkésziilt, a kovetkezd
feladat a fedélzet elkészitése.

Az épitéallvanyon lévé hajét forditsuk
meg és két bakra téve valasszuk el az
allvanyt a hajéhoz ideiglenesen rogzitett
(szegeit) épit6bordaktol.

Az épitébordaknak a hajoban rogzitet-
teknek kell maradniuk. Ebben a helyzet-
ben végezzink ellen6rz6 méréseket. Ha
pontosan dolgoztunk, akkor az oldalpa-
lankok mindkét oldalon egyformak.

A fedélzeti bordak elkészitése soran
egyeztessilk a méreteket. Ha a hajo ol-
dalpalankjai a fels6 hosszbordak felerési-
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tése soran kismértékben ,kidéltek” azaz
a haj6 szélessége megnovekedett, a fe-
délzeti bordat eszerint kell kialakitani.

A fedélzeti bordak rogzitéséhe? el kell
késziteni az oldalborda-csonkokat (15).
Ezeket a hajon keresztbe tett gyalult léc
mellett jeldljuk be, ill. munkaljuk meg, a
valtakozo iveltség miatt mindegyiket kii-
I6n (16). Az elkésziilt oldalbordakat ra-
gasztassal és a palankon kivilrél csava-
rozassal rogzitsik. A fedélzeti bordakat
(méretik 15x25x250 mm) az oldalbor-
dakhoz ragasztassal és csavarozassal
erdsitsiik hozza. Az oldalfedélzet széles-
sége tetszbleges: 80-200 mm. Vitorlas
esetében 200 mm lehet.

Ezutan a haj6 belsejébdl eltavolithatjuk
az épitébordakat.

Az ivelt bordak beépitése utan kovet-
kezhet a fedélzet hosszbordainak kisza-
basa a 17. &bra szerint. Az orrtukdrhdz
val6 csatlakozést a 18., a fartikérhoz
kapcsolédast a 19. abra mutatja.

A haj6 merevségét a palankok iveltsé-
ge adja. A fedélzet elkészitésekor egy
hosszl gyalult 1éc (vonalzo) segitségével
allapitsuk meg a majdani orrfedélzet, va-
lamint a farfedélzet iveltségét, felfekvé-
sét, és az oldalfedélzetnek az el6bbi ket-
t6hoz viszonyitott iveltségét (15).

A kovetkez§ feladat a fedélzeti hossz-
bordak beépitése a 17. abra szerint. Ezt
a munkat tobben végezzék, hogy a hajé-
test ne vetemedijen el. Amikor a ragasz-
tas megszaradt, folytathatjuk a munkat a
fedélzet sarokmerevitését szolgal6 ivek
elkészitésével (19). Az ivek sugara 25-30
cm, elkészitésikhtz a rétegelt lemez
maradékat haszndljuk fel. Vagjunk 25
mm széles és 450 mm hosszU csikokat,
szoritsuk fa sablonra, vagy vékony sze-
gekkel rogzitve ragasszuk ossze a szik-
séges ivet (20). (A ragasztd szaradasa
utan a szegeket tavolitsuk el.) Ha mind a
négy iv készen van, jeldljik dssze iv-
hosszlséag szerint, és helyezzik a fedél-
zeti bordak sarkaihoz. Mivel az els6, va-
lamint a hatso két sarok mas-mas szoget
zar be, az iveket szimmetrikusan épitsik
be. Ha a ragasztasuk megszaradt,
vagjuk le flirésszel a felesleges darabo-
kat, majd a 15x25-6s fenydléccel erésit-
stk meg.

Ezutan kovetkezhet a fedélzet bebori-
tasra valo el6készitése. A kell6 iveltség
elérése érdekében egy rétegelt lemezda-
rabb6l (amely a hajo szélességével
egyenlé hosszusagu), készitsiink vonal-
z6t. Evvel a segédeszkozzel ellenbrizzik
afedélzeti kereszt- és hosszbordak meg-
munkalasat.

A lemez kiszabasakor az el6készitést
hasonléan kell elvégezni, mint a hajo fe-
néklemezének felerésitése el6tt, de a fe-
délzet iveltsége miatt (kGlondsen az orr-
résznél) nagy gondossaggal kell eljarni.
A haj6é orranal ideiglenes csavarozassal
régzitsiik a kiszabott lemezt, majd a hajo
koézépvonalaban folytassuk a beboritast,
a hajé két oldalara pedig egyszerre simit-
suk ra és ideglenesen rogzitsik.

Ekkor kell a csavarok helyét bejeldini.
(El6fordulhat, hogy a lemez keménysége
miatt a beboritas nem idomul a fedélzeti
borddkhoz. Ez esetben az orrfedélzet-
boritast ,meg kell szabni”, azaz a haj6é
kozépvonalaban kettévagni és a szik-
séges domboritashoz a felesleges részt
kivagni.)

A fedélzet beboritasakor munka koz-
ben ellenérz6 méréseket kell végezni (az
orrtél a két hatsé sarokig) az elhizédas
megel6zése céljabal.

Amikor a fedélzet elkésziilt, és a ra-
gasztas is megkotott, a hajo megfeleld
merevségl lesz. Ezutan épitsiik be a 21.
abran lathaté orr- és farmerevit6 sar-
kokat.

Amennyiben a csonakot evezdpadok-
kal is fel akarjuk szerelni, a belsd hossz-
bordakat (17. abra) az oldalborda cson-
kokra kell beépiteni (15. abra). Célszer(
a beépitendé hosszborda segitségével
kimérni, majd kif(irészelni a hosszborda
fészkét. Erre lehet a padokat helyezni,
régzitésiiket csuszasgatlo lécek raszege-
zésével oldhatjuk meg. Az elsé pad az
uszonyszekrény kitamasztasat is segiti.
Kovetkez6 munka az uszonyszekrény el-
készitése és beépitése (22. abra). Az
uszony késziilhet 5 mm vastag alumini-
umlemezbdl vagy 10 mm-es rétegelt fa-
lemezbdl. Az uszony szdmara a vastag-
saganak + festési réteg, valamint az
uszony kiemeléséhez sziikséges ,jaték”™-
nak megfelel6 méretl nyilast készitlink.
(Aluminium uszony esetében 3-4 mm +
uszonyvastagsag, rétegelt lemez uszony
esetében 4-5 mm + uszonyvastagsag
nagysagut.) Hosszlsagban mindkét
iranyban 5-5 mm-rel nagyobb nyilast
hagyjunk, s az uszony fels6 részén 10-10
mme-es ,tolcsér’-rel bévitsuk ki.

Az uszonyszekrény egyik oldalara ra-
gasszuk fel az uszony vastagsaganak
megfelel6 kozdarabot. A ragaszto teljes
szaradésa utén a két oldal feluletét - ki-
hagyva a tovabbi ragasztas helyeit -
megfeleld vizzaré festéssel lassuk el.
Amikor a festék megszaradt, a két félda-
rabot ragasszuk dssze és pantcsavarok-
kal er@sitsiik 6ssze. Az uszonyszekrény
els6 és hatso oldalat a 22. 4bra szerinti
zarblappal lassuk el, ami a hajoba épités
utan az uszonyszekrény merevségét biz-
tositja. A zarolapok utan a felsé nyilassal
ellatott fedlap felerdsitése kovetkezik.

A kész uszonyszekrényt a hajéba
szerelés el6tt legalabb egyszer fessik
be. Az uszonyszekrény vizzard szigete-
lését lenolajkencével atitatott poszto,
vagy nemezcsikbol  készitsik. Az
uszonyszekrényt a hajéba a kilhéjon ke-
resztill behajtott siillyesztett feji rézcsa-
varral rogzitsik. Az uszonyszekrény be-
szerelésénél lgyeljink a hajéhoz viszo-
nyitott fligg6leges helyzetére, valamint a
szilard szerelésre.

A hajépadld megerdsitésére ragasz-
szunk a hajé fenéklemezére a gerinc vo-
nalaval parhuzamosan 5x20 mm ke-
resztmetszet(i léceket, egymastol 20 mm
tavolsagra. (llyen léceket esetleg lambé-
riakésziténél mint hulladékot olcsén lehet
kapni.) A léceket vékony huzalszegekkel
rogzitsik a ragasztas megkotéséig. A
padlélécezés hosszlsaga tetszéleges,
de a haj6 munkaterét feltétlent boritsuk
be. A hajétest ezzel elkésziilt, a tovabbi
feladat az élek legdbmbolyitése, valamint
a hajo fellletkezelése, festése.

Kapolnéas Konrad

Kovetkez6é szamunkban ismertetjuk
a vitorla elkészitését, a kormany szer-
kezetét, valamint a vitorlas szarazfoldi
mozgatasat megkonnyité kiskocsit.



Nyomatékosan felhivjuk
olvasdink figyelmét, hogy
a transzformatorkészités
és a villanyhegesztés
magasfoku szakértelmet, ill.
szakvizsgat igényel.

Csaknem 12 éve, 1981/9. szamunkban
ismertettiink utoljara hazilag elkészithetd
hegeszt6transzformatort. Olvaséink
fokozott érdekl6désére val6 tekintettel
most - kissé felfrissitve - megismételjik
a Lang Levente altal tervezett,

és 1981-ben tovabbfejlesztett
transzformator leirasat és rajzait.

Ez az egyfazisu, valtakozd araml hegeszt6-
transzformator kielégiti a barkacsolok igényeit,
ugyanis ez a tipus:

- megfelel6 szaktudassal hazilag elkészit-

het6,

- az ivhegesztéshez szikséges szakkép-
zettséggel és gyakorlattal a barkacsolok
hasznalni tudjak,

- atranszformator épit6elemei beszerezhe-
ok, ill.

a koltségeket a barkacsolok még el tud-
jak viselni.

Bar a transzformator megfelel az élet- és
vagyonvédelmi el6irasoknak (az MSZ 172 és a
hegesztémUhelyre vonatkoz6 MSZ  1600/1
szabvanyban foglaltaknak), célszer(i a helyi
aramszolgéltatd vallalattél megtudni, szakem-
bereinek véleményét kikérni, hogy alkalmas-e a
helyi hal6zat az tizemeltetésére.

ALKALMAZAS, FELHASZNALAS
Els6ként egyértelmlen tisztazni kell, hogy
milyen a héalézati teljesitmény. Altalaban két, a
helyi adottsagoktdl fuggd lehet6ség van. A
munkahely fogyasztasmérGje 220 V, 50 Hz mel-
lett 15 A-rel, vagy 3x380 V, 50 Hz, 15 A-rel
terhelhet6. Ezek valamelyikével transzformato-
runk a kdvetkezd munkék elvégzésére lesz al-
kalmas:
szerkezeti- és gépacélok,
- kazanacélok, valamint
- hajo- és daruacélok
1-5 mm vastagsagu hegesztésére.
Ilyen munkakhoz j6 a Csepeli Elektrédagyar
ER 1, ER2, ill. az ER4-es (vagy a hasonlé min6-
ségli Bohler) elektrédaja.

KIVITELI VALTOZATOK

A transzformator kétféle kivitelben készul-
het. Ha 220 V, 50 Hz, 15 A-es valtbaramu csat-
lakozéasra van lehet6ség, akkor a fazis és 0 ve-
zeték felhasznalasaval az A abran lathaté 1. val-
tozatot kell elkésziteni, a hozza tartozé miszaki
adatok szerint 3x380 V, 50 Hz, 15 A esetén a

KOZKIVANATRA MEGISMETELVE

HEGESZTO-
TRANSZFORMATOR

|A] I valtozat
220 V-o0s hal6zat esetén

Ni=246; 260; 276; 288; 310
N2=60

Il. valtozat
380 V-0s halézat esetén

380V
50 Hz

N i=425; 450; 476; 500; 535

N2=60
B

min. 5A
Szekunder
tekercs

tekercskivezetések

kisebb terhel6aramu I1. valtozatot, ugyancsak az
A &bra alapjan.

Mindkét kivitel szerkezeti felépitése, vaza,
fedele, cséveteste stb. azonos méret(i, eltérés
csak a huzalok méreteiben és a fazisjavité kon-
denzéatorban van.

Minkét transzformator jellemzéje, hogy a
primer és szekunder tekercs kbzds csévetestre
kerll, igy a primer tekercs fluxusa kodzvetlen
kapcsolatban van a szekunder tekerccsel és a
jaromrész kedvezéen befolyasolja a szoérast, ill.
a fesziltségesést. Az A abran az elvi kapcsola-
sok lathatok. A kapcsol6 segitségével 6t foko-
zatban szabalyozhat6 a primer tekercs fluxusa, s
a transzformator Uresjarati feszlltsége. A he-
gesztés folyaman a szekunder (N2) tekercsen U0
feszultség csokkeni kezd, mig csak el nem éri az
ivfeszultséget, ahol kialakul a munkapont.

A teljesitménytényezé javitasa akkor indo-
kolt, ha a transzformatorlemez rosszabb mi-
néségl (pl. melegen hengerelt E 1335 borsod-
nddasdi, 1,3 W/kg vasveszteségl lemez). A
mintatranszformator iranyitott szemcséjli, 0,5
W/kg-os vasveszteségl M7-es anyagbol készillt.
A miszaki adatok az utébbi anyagra vonatkoz-
nak, gyengébb anyagokkal természetesen rom-
lik a teljesitménytényez6. Viszont javithaté a
primer tekercs elé parhuzamosan kététt megfe-
lel6 teljesitmény( és villamosszilardsagu kon-
denzatorral.

A SZUKSEGES ANYAGOK

Primer tekercshez'
220 V-nal: 02,5/02,631 mm, tip: 2,5 h 155 2Z
zomancozott, Ti/155 héindex( vordsréz huzal,
kb. 6 kg.
380 V-nal: 02,24/02,366 mm, tip: 2,24 h 155
27 zomancozott, Ti/155 héindexd vorosréz hu-
zal, kb. 6 kg.
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Szekunder tekercshez:
7,1X3,0/7,32x3,22 mm, tip: 7,1x3,0 h 155 2Z
zomancozott, Ti/155 héindex( vorosréz huzal,
kb. 6 kg.

Transzformatorlemezhez: hidegen hengerelt
transzformatorlemez, 0,5-0,8 W/kg, kb. 15 kg
(esetleg tip: E1335, 1,3 W/KkQg).

Kamrésfokozatkapcsolé: 16 A-es vagy 25 A-
es, 380 V-os, 6 fokozatl voltméré-kapcsolo, 1
db vDhE 16-0s biztositéaljzat + 15 A L biztosi-
tébetét (220 V-nal), vagy 10 A L biztositobetét
(380 V-nal) + biztosité fej (2 db).

Megjegyzés:

A Diazet-biztositok helyett alkalmazhatdk
kisautomaték is: 220 V-os halézatnal SA 168-1
L 16 tipusy, 16 A-es; 380 V-os halézatnal SA
168-1 L 10 tipusy, 10 A-es. Ekkor a beépitési
méreteket és a 14, 15 és 16 jel(i alkatrészeket a
kisautomatakhoz kell igazitani.

SK 25/7 sorozatkapocs, 1 db (25 A-es, 550
V-0s, 7 részes).

Jelz6lampa-foglalat, 24 V-0s izz6val és piros
buréaval, 1 db.

Textilbakelit lemez, 2 mm vastag, 2 kg.

Uvegbakelit vagy textilbakelit lemez, 2 mm,
0,5 kg.

Textilbakelit lemez, 5mm, 2 kg.

Témszelence, Pm 16 (mlanyag), 1 db.

MT-300/500 3x1,5 mm2 mlanyag szigetelé-
sl, sodrott vorosréz vezetdj(i kabel, 2 m.

Hegesztéfogo (rugods rogzités(), 1db.

Hegesztékabel (hajlékony gumikébel) 25
mm2-es, 8 m.

Impregnalé anyag: CRC impregnald lakk,
,,F" héfokosztaly, 0,4 kg.

Szogacél, 20x20x2 mm-es, kb. 3 m.

Kor keresztmetszet(i zomanchuzal a szakuiz-
letekben szerezhetd be. A lapos rézhuzal vasar-
lasa a legnehezebb, leginkabb a MEH-telepeken
véasarolhato, hulladékbol.

Transzformatorlemez a MEH-telepeken bon-
tott anyagbdl szerezhet6 be, kilonbdz6 ming-
ségben. A tébbi anyag Budapesten a IX.,Radai
u. 11. sz. alatti KERAVILL-Uzletben és az Ezer-
mester Boltokban altaldban megvasarolhato.

Primer menetszamok:

220 V-ndl: Ni: 1=246, 2=260, 3=276,4=288,
5=310.

380 V-nal: Ni: 1=425, 2=450, 3=476, 4=500,
5=535 menet.

Szekunder menetszam: mindkét valtozatnal
N2=60 menet.

Primer vezet§ mérete:

220 V-nal: 02,5/02,631 mm, keresztmetsze-
te 4,91 mm2,

380 V-nal: %2,24/02,366 mm, keresztmet-
szete: 3,94 mm

Szekunder vezet§ mérete:

mindkét valtozatnal 7x3/7,35x3,35 mm, ke-
resztmetszete: 20,75 mm-. 2

A vasmagoszlop keresztmetszete: 36 cm

A TEKERCSEK

El6szor a csévetest alkatrészeit készitsuk el
tervrajz 1, 2,3-as részletei szerint. A csévetestet
ARALDIT vagy EPOK1TT kétkomponenst(i ra-
gasztoval erGsitsik 6ssze. A ragasztasra a 7x3
mm-es huzalbél készilt szekunder tekercs elké-
sziltével kertljon sor. Ezt a kész tekercset he-
lyezzik a csévelapok kozé, és rogzitsuk az ol-
dallapjait (B abra).

A szekunder tekercs elkészitésére két lehetd-
ségunk is van. Az els@ valtozat szerint a cséve-
test méreténél nagyobb tekercsel§ sablonnal fo-
lyamatosan tekercselUnk. A tekercs elején és vé-
gén a kivezetések részére kb. 100 mm-t
hagyjunk ra.

A masik lehetGség az Ugynevezett tarcsas te-
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kercselés, amihez harom tarcsat alakitunk ki,
majd a tarcsak elejét és végét kotjuk dssze zart
rendszerré. Az elkészult tekercseket marto-
vagy vakuumimpregnalassal szigeteljuk, és
Uvegszalaggal tekerjuk at.

A primer tekercs elkészitéséhez olyan méret(l
sablon szilkséges, melyre a csévetest felhtiizhat6é
és rogzithetd. A tekercselést a szokdsos médon
végezzik el a C &bra szerint, ahol l=cséve-
szigetelés. I=rétegszigetelés (Uvegszalag vagy



azbesztpapir), 3=zardszigetelés, ~megcsapo-
lasok.

OSSZESZERELES

A D abra szerint keretszerkezet képezi a
transzformator vazat és egyben 6sszefogja a le-
meztestet. Az Osszedllitdishoz a lemeztestet kell
belemezelni az E abra 9., 10. tétele szerinti le-
mezbdl. A kész impregnalt tekercset helyezziik
a keretszerkezetbe és a lemeztervnek megfelel6-
en a transzformatort atlapoltan lemezeljuk be. A
szoritékkal és a4 db M8-as (11) csavarral a le-
meztestet Ugy szoritsuk 0ssze, hogy az anya ala
helyezziik be a 13-as alkatrészt és arra szereljuk
az SK-25-0s sorkapcsot. A csévetestet alul és
feltl ékeljuk ki a 12-es alkatrésszel.

A 14-es alkatrész elkészitése utan az el6lapra
szereljuk fel a 2 db biztositéaljzatot, ajelz6lam-
péat, a PM 13-as torésgatlét és hatfokozatl szabéa-
lyoz6 kapcsol6t. A szerelést a 15-0s és a 16-0s
alkatrészek beépitése utan az el6lap felcsavaro-
zaséaval fejezzik be.

A 17-es alkatrész elkészitése utan akivezet6s-
ket (18) szereljiik fel a hatlapra. A fedelet (19)
2 mm-es Alsi lemezb6l készitsuk el, majd fes-
suk be. A keresztmetszetbe szerelt csévetest pri-
mer tekercsének kivezetéseit kossik az SK 25-
6s sorkapocsra ugy, hogy balrél jobbra haladva
csokkend menetszaml kivezetések kertljenek.
A tekercs elejét és a kivezetéseket a kapcsoléra
kossilk (A). A szekunder tekercs végeit for-
rasszuk a 18-as kivezetSkre. A védéfoldelést a
keretszerkezeten erre kiilén kialakitott féldcsat-
lakozéhoz kell csatlakoztatni.

A fedél felhelyezése elé6tt szigetelési ellenal-
last kell mérni, ez a keretszerkezet és a tekercs
egyik kivezetése kozott, ill. a primer és szekun-
der tekercsek kozott 5 Mohm-nal kevesebb nem
lehet. Uzembehelyezés el6tt a transzformatort
célszer(i hozzaért6 szakembernek megmutatni
és a vonatkoz6 szabvanyok szerinti ,,villamos
szilardsagi” probat 2 kV-tal elvégeztetni.

Az Uzembehelyezés feltétele: a hegesztShe-
lyiség feleljen meg az MSZ 1600-ben foglaltak-
nak.

Alkatrészjegyzék

Sor-

szam Megnevezés Méret (mm) Anwg
1 Oldallap I 2x65x115 uvegbakelit
2 Oldallap II. 2x75x125 ivegbakelit
3 Oldallap Il 2x170x170 uvegbakelit
4 Keret 2x20x20 Lacél
5. Merevitd 2x20x20 Lacél
6. Pant I 2%x20%20 L acél
7. Pant II. 2x20x20 Lacél
8. Fal 2x20x20 Lacél

9 Transzfor-
matorlemez I 0,35x60x115

10 Transzfor- 3

matoriemez Il 0,35x60x175
11 csavar M8
12. Fabetét 22x46x205 szerszamfa
13. Szigetelés I. 5x40x200 bakelitemez
14. El6lap 5x250%x260 bakelitemez
15. Szigetelés Il 5x50x200 bakelilemez
16. Tavtarté 04,5x010x70 danamidcs6é
17. Hatlap 5x250x260 bakelittemez
18.  Kivezetés L+22x60 rad Sr A58
19- Burkolat 2x420%x770 AIMgSi lemez
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irGasztalt helyettesit

SZEKRETER

Tanulni, levelet imi a konyha-
vagy az étkezGasztalon is lehet,
am megfelel6bb az irdasztal.

E bltordarab elég jelent6s helyet
igényel, s ha egyébként is sz(ikén
lakunk, ir6asztal helyett j6 lenne
a szerényebb helyigény(
szekreter (rajzunkon).

E klasszikusnak mondhat6
butordarab hasznossagat
bizonyitja, hogy a modern
szekrénysorok nemelyikébe is
,heépllt”, viszont kilonalld
butordarabként csak ritkan
lelhet6 fel.

4/26 LAKBERENDEZES

Rajzaink (A, B) alapjan barki elkészitheti
a maga alkalmi ir6szekrényét, amelynek
lapjat lehajtva kis szekrénnyé valtozik.

Szekreterink elénye, hogy a lenyithat6é
irélapja szilard, nyugodtan rakdnyokolhe-
tink anélkil, hogy vasalatai kiszakadna-
nak. Lenyitas utan az irélap a szekrény bel-
sejébe tolhatd, s a két oldalsé lécvezeték,
valamint a hatsé polclap tamléce biztositja
lebillenés ellen. Az irdlapja elég ,tagas”,
mérete 900x620 mm. A szekrény szerkeze-
te nem tul bonyolult, az alkatrészek csapo-
zasat azonban nagyon pontosan kell kiala-
kitani.

Anyagaul a szokasos lamindlt felllet(
19-21 mm vastag faforgacslapot ajanljuk. A
szekrénykava ellls6 éleit kerekitsuk le,
majd igy vonjuk be felvasalhat6 élféliaval. A
csapkotéseket kétkomponensti m(igyanta
ragasztoval er@sitsiik 6ssze. Az alkatrésze-
ket pontosan méretre vagatva rendeljik
meg. A két oldalso, felll lecsapott, azaz 60
fokos szogben ferdére vagott darabot ma-
gunknak kell majd ferdére flirészelni, mert
ezt a vagast szinte sehol sem vallaljak el.

Mint mar emlitettik, a szekreteriink iré-
lapja a kavaba tolhat6, s kétoldalt horony-
ban futé csap vezeti meg. A csapvezetéek
(8) kialakitasdhoz két hagyomanyos ajtoki-
tdmasztd vasalatot hasznalhatunk fel, pon-
tosabban ezeknek felréseit vezetésinét. A
felersité szegleteket, valamint a résekben
mozgo6 csapos részeket szereljik le, s a két
lemez végeit kerekitsik le. Furjuk ki a fel-
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er@sitd facsavarok sullyesztett lyukait, majd
rogzitsik fel egy lécdarabra, s a lemezhor-
nyok alapjan flirészeljuk ki a lécek nyilasait.

Az irélap (11) vezet6csap-tartoit (9) ke-
ményfabdl alakitsuk ki. A csap fészkébe
ragasszunk egy-egy 28 mm hossz( 7 mm
atmérgjl acélrudat. A csapot helyezzik a
vezet6hornyaba, s prébaljuk ki, hogy aka-
dalytalanul siklik-e. Szikség esetén a hor-
nyot reszeljuk szélesebbre, a vezetSlemez
éleit csiszoljuk teljesen simara, hogy feles-
legesen ne koptassa a vezet6csapok pa-
lastjat. A kész darabokat (A) azonban majd
csak a butor Osszedllitasakor erdsitsuk a
helyukre.

Fogjunk hozz4 a szekreter darabjainak
Osszeallitasahoz. El6szor is a két oldal (1),
a tet6 (2) 6s a fenéklap (14) héatsé élét 5
mm mélyen, s 10 mm szélességben aljaz-
zuk ki. Ezt kovet6en az Osszes alkatrészbe
készitsuk el a kolddkcsap-furatokat, még-
pedig helyez&sablont alkalmazva. A keske-
nyebb darabok rogzitéséhez csak két, a
tobbihez pedig legalabb harom koéldokcsap
szukséges. A lyukak kifarasakor a csigafu-
réra er@sitsiink mélységhatarol6 gy(irdit, igy
minden furat azomos hosszUsagu lesz. A
tet6lapra (2) Ussuk fel a két oldallapot, majd
illessziik a helyére az egyik élén 30 fokban
ferdére munkait, kozéps6 (10) és az alsé
hevedert (16). A két oldallap ferde élének
vagasi vonalat a tet és a kdzéps6 heveder
éléhez igazodva jeldljuk fel, majd a két ol-
dalt 6sszefogva vagjuk le a felesleges
anyagot. A tetSlap hosszanti élét gyaluval

munkaljuk le 60 fokos d6lés(ire, az éleket
pedig kerekitsuk le.

Ezt kovetSen a szekrény testét alkot6 al-
katrészeket ragasztd nélkil, a koldokcsa-
pokra utve Adllitsuk Ossze ugy, hogy az
egyik oldallapot fektessik a hatso élére, ar-
ra Ussuk fel a tet6t (12) és a véalaszfalakkal
(5) ellatott két polcot (6). Az alsé valaszfalat
(13) el6z6leg nyomjuk a fenéklapra (14),
ennek elllsd élére pedig illesszik r4 az al-
s6 labazatot, s csak ezutan csatlakoztas-
suk az oldallaphoz. A masik oldal feltitésé-
vel kész is a kdva, amelynek szilardsagéat a
farostlemez hétlap ideiglenes felszegezé-
sével biztosithatjuk.

A kozéps6 polclap ellilsé éle ala csava-
rozzuk fel az egyik hosszanti élén lekereki-
tett tdmlécet (7), majd csUsztassuk helyére
az irélapot (11), amelynek egyik élét el6z6-
leg méar 60 fokos déléslre gyalultuk. Ha
pontosan dolgoztunk, az irélap és a mogot-
te lev6 polclap teljesen egy sikban lesz, igy
egy nagyobb feluletli asztallappa egészil
ki. A hornyos vezet&sineket (8) most szerel-
juk fel az oldallapok bels6 oldalara, mégpe-
dig az irdlapra illesztve. A vezetGsinek elul-
s6, lekerekitett vége az oldallapok élétsl 22
mm-rel beljebb keruljon, mert csak igy ta-
masztjak ki alul a felhajtott asztallapot. A
megvezet6csap kdzéppontja az irdlap fer-
dére munkalt élét6l 60 mm-re legyen, a fa-
tomboket a vezetdsin mellé illesztve csava-
rozzuk fel.

Ellen&rizzuk, hogy az irélap kihuzhato, ill.
elfordithat6-e. Kdvetkezhet az irdlap Utko-

1100

zB8lécének a felerGsitése. Ezt egyébként
10x15 mm-es haromszogl és 7-10x20
mm-es lécekbdl Osszeragasztva célszer(l
kialakitani. A bevés6 ajtézar (12) nyelve
sz&méra ajanlatos méar most fészket vésni
a lécbe. A zarnak az irélap fels6 éle feldl
marjunk a méretéhez igazod6é nagysagu
mélyedést. A kulcsnyilast pontosan jeloljuk
be, véssiuk is ki, s a zarat is er6sitsuk a
helyére.

Ezutdn a két als6 ajté (18) péantjainak
(19) feler6sitése és az ajtok felszerelése
van hatra. Mivel az ajték a kava kozé csu-
kédnak, célszerl kivet6pantokat alkalmaz-
ni, amelyeknek fészkeit pantfészekmaréval
kell megmunkalni. Az ajtok tllcsukasét egy-
egy magneszar (15) felcsavarozasaval aka-
dalyozhatjuk meg, kinyitdsukhoz pedig
szukségunk van egy-egy fogantyura (20) is.

Ha méar minden a helyére kerllt, az ajtok
pedig akadalytalanul, kdnnyen nyilnak-csu-
kédnak, szedjuk szét a kavat, s az alkatré-
szeket most mar véglegesen, ragasztoval
bekenve szereljuk 6ssze. A héatlapot ne
csak a szélein rogzitsuk, hanem a polcok
hétso6 éléhez is fogassuk hozza. A kozépsd
hevederléc élére ajanlatos egy vékony
filccsikot ragasztani, nehogy az éle le, ill.
felcsukésa kodzben felsértse az irélap kuls6
felUletét. Az als6 rakodérészbe konzolcsa-
pokra fektetett &llithat6 polcokat érdemes
helyezni, mégpedig a tarolt holmiknak meg-
felel tavolsagba allitva.

- bti-
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A BEY International ajanlata
a barkacsolok szamara

1. Wolframbevonatu vagoészal, még

az lUveget is elvagja (400 Ft). 4. Leng6pofas villaskulcs

(2 db 1500 Ft).

7. Parhuzamvonalz6 (400 Ft).

2. Super disc, a hajlékony vagotarcsa

fém, fa, mdanyag, stb. vdgasahoz, . e e o
csiszolashoz (1500 F). 5. Elezett keményfémlapkas furo-

készlet fa, fém, Uveg, beton farasahoz 3 i
(5 db-os szett 1000 Ft, 7 db-os szett 8. Nyomokalapacs (300 Ft).

1500 Ft).
3. Multi Tool Givegvago, mlianyag-
vago és élezd (800 Ft).
Euro Tool, mint az el6bbi, csak 6. Barkacsasztal vagotarcsahoz, tar- 9. Nyomatékhatarolds csavarhajtd
vizszintmérével (1000 Ft). csavéddvel (1500 Ft). feltét, dugokulcskészlettel (2500 Ft).

BEY International Kit.

Informécié és megrendelés levélben: 1352 Bp. Pf. 15
Szakiizlet: Otthon Kontakt Aruhaz 1097 Bp., Papai Istvan u. 6-10. Telefon: 133-7363
Hetente kétszer szakembereink arubemutatét tartanak. A BEY International Kft. viszonteladdkat is keres.
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fischerdubele

Professzionalis rogzitéstechnika

Rogzitéstechnika a konyvespolctol
a felhGkarcoloig

A fischer egy rogzitéstechnikat nyujt dnnek, amire akkor
is szUksége van, ha a garazsban kivanja a szerszamait
megfelel6en elhelyezni, és akkor is ha egy iro-

dahazat épit vagy épittet.

Személyesen is meggy6z8dhet err6l a BNV
teruletén aprilis 20-23. kdzott megren-
dezett Construma véasaron.

A mellékelt kupon bekild8inek a
fischerwerke Magyarorszagi

Képviselet részletes tdjékoz-

tatot kuld.



BUTORIPARI, BELSOEPITESZETI,
EPITOIPARI MARKAKERESKEDES

Cim: Budapest XIV., Pillang6 utca 2.

(Metré Pillang6 utcai megalléjaval szemben)
Telefon: 252-4111 Telefax: 252-4532

Nyitva tartas: Hétf6 - péntek: 7.00 - 16,00

TERMEKEK: GETAUT gyartmanyu konyhai munkalapok, pultok, ablakparkanyok, standard és
egyedi kivitelben, 35-40 féle szinben, raktarrol « FALCO natdr és lamindlt batorlapok,
betonyp lapok, teljes méret- és szinvalasztékban ¢ FALCO termékekbdl viszonteladdkat,
nagykereskedelmi aron (komplett rakatok) Budapest, Nyugati Palyaudvari
és X. kerllet Kada utca 149. szam alatti raktarbazisrol szolgalunk ki < Kilonféle profillécek,
vasalétok, ragasztok, kot6elemek, élfélidk stb.

SZOLGALTATASOK: lapszabaszat, élfliazas, régi (lakdtelepi) konyhabutorok feldjitasa,
komplex bels6épitészeti, batoripari munkak Kkivitelezése.

PAPIR LAMPAERNYOK

A tonkrement vagy megunt lampaerny6k helyett Gjakat készithetiink, _A pottySs erny6 alapja lehet kozén-

e . L . . , séges kartonpapir, amit lenolajjal be-
ezeket a régi vazra rogzithetjik. A bemutatott, egyszertien kialakithatd kenve tesziink attetsz6vé (1). (Fél iv-
papirerny6k palack vagy véza alapu asztali lampara vagy akar nyi, A/2 méretlibdl kitelik.) Ha az alap

| ’ e ki . pergamenpapir vagy szines mlianyag
az étkezBasztal feletti fugg6lampara szerelhet6k. dosszié, a lenolajat és a kenést meg-
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17 cm

takarithatjuk. A felsé réteg lehet szines
félia vagy dekoracios papir, esetleg
Ontapados tapéta, aszerint, hogy
mennyi fény atbocsatasat varjuk az er-
ny6tél. Gyerekszoba éjjeli lampajaként
kevés fényt kell adnia, tébb fény kell a
szoba altalanos vilagitasahoz, még
tobb olvasashoz, kézimunkahoz.
Készithetlink kilon szabasmintat,
de a format a kivalasztott anyag hatol-
dalara is rajzolhatjuk (2). Legegysze-
ribb az erny6t egy darabbdl kiszabni,
de ha haromféle szint hasznalunk
vagy mlanyag dosszié alapot, ez ha-
rom darabot jelent. Ennek megfelel6en

kell a kartont az osztévonalak mentén
éles késsel bekarcolni és vonalzé
mentén behajtani, hogy szépen ,tor-
jon”. Attol fiigg6en, hogy hany részbdl
szabtuk, egy vagy harom oldalon kell
Osszevarrni, 6sszeragasztani.

A fels6 réteg vilagito attetszd koreit
korzével, poharral vagy kilénb6z8 mé-
reti pogacsaszaggatokkal, pénzdara-
bokkal rajzoljuk meg és vagjuk ki, mi-
el6tt a két réteget véglegesen Osszera-
gasztanank.

Régi vazra illesztve hasznaljuk az
erny6t vagy Ujonnan készitett drotvaz-
ra rogzitsik, amelyik az ég6t6l megfe-
lel6 tavolsagban tartja.

Viragszirom alaka darabokbdl ké-
szllhet &ll6 vagy asztali lampa ernygje
(3), de fuggblampa buraja is (4). Anya-
ga kissé riicskos felllet(i dekoracios
papir. A 40x60 cm-es fél ivbél 12 rész,
12 szirom telik ki, ha gondosan szab-

juk. Fugg6lampa burajaként nincs
szlikség vazra, csak arra kell Ggyelni,
hogy a papir ne érintkezzen az égovel.
All6 vagy asztali lampan egy meglévd
régi vazhoz roégzitve lehet hasznalni.

Vagjuk ki kartonpapirbél & 2x2 cm-
es négyzethalé alapjan a megrajzolt
szabsmintat (5). (Hogy teljesen szim-
metrikus legyen, ajanlatos csak az
egyik felét megrajzolni és utdna az
ives vonalat a masik oldalra 4tmasol-
ni.)

A kész szabasmintat a dekoracios
papir bal oldalan rajzoljuk kordl egy-
mas utan annyiszor, ahany sziromra
sziikséglnk lesz. A szélére nem kell
rdhaszni a mintat lehet forgatni is,
hogy minél t6bb kiteljen. Fugg6lampa-
hoz négy szirom elég (6), nagyobb er-
ny6 - a meglévd vaz mérete szerint -
5- 6-8 részbdl késziilhet. (A képen lévé
6- bdl van).

A vilagos szinek tobb fényt bocsata-
nak at, a pasztellszinek hangulatosab-
bak. Egymas mellé vagy félé lehet be-
161tk tobbfélét is fliggeszteni. A kész
lampaerny6 a lenolajos bekenéstél va-
lik attetsz6vé. Ez a munka befejez6 ré-
sze lesz.

A kiszabott részeket érdemes a le-
end6 varras vonaladban kilyuggatni. A
lyukak a papir szélét6l 1-1,5-2 cm-re
kerililhetnek, s hasonlé lehet egymas-
tél valo tavolsaguk is. Keskenyebben
Osszevarrva szoros keresztoltéssel
dolgozhatunk, a szélesebben alkalma-
zott 6ltések legyenek lazak, hogy mel-
lettlik szét lehessen hazni a papirsze-
leteket. A varrashoz vagy az alapszin-
tél eltér6, de ahhoz jol ill6, vagy a
papirral azonos szind fonalat hasznal-
junk. A format hangsulyozé diszit6 zsi-
neget, szalagot, farkasfogat varrogép-
pel vagy apro kézi oltésekkel rogzitve
csak a szélén alkalmazzuk.

Pataki Maria . Soltész Nagy Anna
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MUSKATLIMEGUJITAS

Az atteleltetett muskatlik elliltetése, szaporitasa mar
csak az Ujonnan beszerezhetd tovek mind magasabb
ara miatt is megeéri a faradozast. A foldjébdl
kiszedett, papirba csomagolt vagy cserépbe Ultetve
elhelyezett, fagymentes helyen atteleltetett toveket a
fagyveszély elmultaval ladaba vagy kertbe Ultethetjik.

A muskatlik télen csak kevés fényhez
jutottak, ezért a mégis kifejlédott Gj haj-
tasaik megnyultak, s véguk kifehéredett,
virag nemigen fejlédott rajtuk. A levelek
is meg szoktak sargulni vagy lehullanak.
Ezért mar meglehet6sen rosszul nézhet
ki az attelelt muskatli (1). A kozdnséges
kerti muskatlinal lehetséges, hogy fold-
jUkbdl kiemelten és lazan kotegelve, pa-
pirba vagy a gyokérzetiiket mdanyag f6-
lilba csomagolva, Ot-hat fokos pincé-
ben, esetleg kamraban, s gyokérnyakra
kotott zsineggel felaggatva is attelelnek.
A tavaszig megmaradok ilyenkor mar
teljesen élettelennek tlnhetnek. Ilyen
allapotban kertlnek bedlltetésre, béar
eléz6leg legaldbb néhany o6rara a tove-
ket allitsuk vizbe (2).

Azokat a hajtasokat vagy hajtasré-
szeket kell levagni éles késsel a még
él6 részrél, amelyek a teleltetésnél tonk-

rementek, elpusztultak, ill. pusztuldsnak indultak. A nyurga, csak a
cstcsukon leveles hajtasokat legjobb a térészik kdzelében vissza-
Vvagni. A fényszegénységben nétt cérnavékony, sapadt, kis levell
hajtasokat szintén legcélszer(ibb megkurtitani, vagy ugyancsak a
toviuknél levagni. A még le nem hullott, de méar elsargult vagy sar-
gulé leveleket le kell szedni, az esetleg kifejlédott viragbimbokat
sem érdemes ekkor még megtartani (3).

A levelesen maradt tévek tébbsége esetében is hasznos az 4ga-
zatuk java részének vagy mindegyikének visszavagasa a t6részt6l
par centiméterre. Ezzel késztethet6k ugyanis arra, hogy a rejtett
rigyekbdl kihajtva, UGjra szép, formas, bokros alakiak és disan
viragzoak legyenek. Biztonsagosabb a visszavagasuk akkor, ami-
kor mar Ujra hajtani kezdenek (4a). Minél 6regebb a muskatli, annal
kevésbé varhat6 a visszavagéast kovetd kedvez6 megujulas. A még
fiatal tévek mindig gazdagabban virdgozhatnak, mint az idések.

A futémuskatlit sokan a tovétdl, ill. a gyokérnyaktdl szamitva 6t-
hét centiméterre minden tavasszal visszavagjék, azért mert - sze-
rinttk - igy jobban bokrosodik, szebben fejl6dik. Masféle tapasz-
talat szerint viszont - a kdzonséges kerti muskatlival ellentétben -
ha az id6s hajtdsok csaknem egészét sikerll atteleltetni, és ezek
csaknem béantatlanul maradnak, akkor virdagzik majd Ujra igazén
gazdagon a futémuskatli (4b).

A megkurtitott muskatlitoveket a legjobb kiszedni a viragladabol
vagy mas tartéedénybdl, mégpedig azért, hogy a benne 1évé foldet
részben frissel lehessen kicserélni. A cserépben telelt muskatlit
csak abban az esetben kell atultetni friss foldbe, foldkeverékbe, ha
a régi fold nem j6 (5). Kulonben legfeljebb a fels6, rendszerint méar
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cserepeseden zold
mohéakkal ellepett fold-
rétegiiket elegendd le-
héntani, pl. késpengé-
vel, és helyébe friss,
tapdus foldet szérni.

A meguijitassal egy-
idejlleg a legegysze-
ribb biztonsagos sza-
poritadsi méd a bujtas, a
méar megnyult hajtasu
muskatlitdvek  eseté-
ben. Ennek egyik le-
hetséges mddja, a méar
nagyon hosszura nyult
egy, esetleg egyszerre
tobb rugalmas hajtast
lehajtva bujtatni, még-
hozz4 koézvetlenul cse-
répbe. Az ehhez alkal-
mas, nem tulsagosan
nagy méret cserepet
az Ultetéshez szoka-
sos modon lehet meg-
tolteni. A vizkivezet6
nyilast elfedé cserép-
darabra és még eset-
leg efdlé kertil6 vizgy(ijté séderrétegre éppen csak enyhén nyirkos,
semmiképpen sem vizes, inkdbb széaraz t6zeges foldet vagy tiszta
t6zeget, esetleg mas hasonl6 laza Ultet6anyagot toltsink. A cse-
répbe legaldbb egyharmad mélységig lebujtasra keriil6 hajtas leve-
leit maradéktalanul, a levélnyél tévében lévé palhalevelekkel egyiitt
el kell tavolitani, nehogy berohadéast idézzenek el6. Az igy lebujta-
tott hajtas cslcsanak ebben az esetben is szabadon kell maradnia
(6). ElsGsorban a hémérsékleti viszonyoktdl fiigg, hogy a bujtatott
hajtasbdl a rugyalapokndl mikorra varhatd a gyokér- és hajtaskép-
zés megindulasa. Az igy bujtatott hajtasbol fejl6dé Uj névényt 6nal-
16sit6 hajtaslevagassal meg kell varni a gyokérkifejlGdést.

A futd, vagy a kozdnséges kerti muskatli levagott hajtadsdarabja-
inak egy része is gyOkereztethetd, kilénosen akkor, ha ezek zo6-
mok és egészséges hajtasok. A hosszabb hajtasokat legjobb 5-7
centiméteres, legaldbb kétléveles hajtassarabokra felvagni. izkdz-
ben, vagyis két levél, ill. levélhely kdzott kedvezé megvagni a dug-
vanyok aljat, mert igy konnyebben gydkeresednek (7). Egynapos
fonnyadas utan eldugvanyozva, esetleg csak tiszta csapvizbe be-
allitva gyokeresedhetnek a legjobban, mintegy harom-négy hét
alatt, feltéve, hogy nincsenek tdl hlivos és fényszegény helyen.

A futdmuskatli dugvéanyai attort fali racsos mianyag cserépben
gyokeresednek jol. A racsos cserepet lehet6leg t6zeg és homok
megkozelitdleg egyenl6 aranyl keverékével vagy kevés homokkal
kevert, nem tragyas, j6 kerti folddel célszer(i megtolteni. igy altala-
ban az egy hénapon belll meggyokeresed dugvanyok racscse-
réppel egyltt, két mérettel nagyobb cserépbe kerilhetnek, az eh-
hez alkalmas foldbe, foldkeverékbe.

A j6 muskatlifold hazi készitésekor a legjobb kiindulasi alap a
fekete t6zeg és a jo kerti fold egyenlé arédnyu keveréke. Ehhez
lazitasul egytized aranyban homok vagy perlit keverheté. Literen-
ként mintegy fél deka tartés hatdst mditragya pl. Buviplant A is
kertiljon bele. A kedvezd semleges vagy legfeljebb kissé meszes
talajéllapot érdekében a tulzott savassag Futorral, vagyis takar-



méanymésszel ellensulyoz-
hat6. Literenként két-harom
grammnyit adagoljunk. Ha
tal meszes a talaj, er6sen
savanyl kémhatasu rostos
t6zeggel, pl. kertészeti
hanséagi t6zeggel keverjuk
Ossze.

Tovébbnevelés sikere ér-
dekében a megujitott mus-
katlitbvek minél vilagosabb,
napos helyre, de ne meleg-
be keriiljenek. Ugyelni kell
rd4, hogy a melegedd idGja-
rasban egyre bd&ségesebb
szell6ztetést kapjanak. Leg-
jobb helytik kozvetlenul az
ablak el6tt vagy annak koze-
Iében és az ablakkdzben
van. A déli tiz6 nap ellen
legaldbb kezdetben arnyé-
kolassal védjuk a novénye-
ket. Ha a foldjik kiszaradt,
addig kell langyos vizzel 6n-
tozni, amig ismét teljesen at
nem nyirkosodik, kiildnben a
késBbbi Ontozésekkel sem
lehet teljesen kielégiteni a
vizigényiket. Az 6ntozések-
nél a levelek lehet6leg ma-
radjanak szarazak. A leve-
lekre kerll6, vagy a feles-
leges mennyiségl viz a
cserépben vagy a tart6-
edény alatt visszamaradva a
novény pusztuladsat eredmé-
nyezheti.

A mar sarguld, de még le
nem hullott leveleket mi-
el6bb szedjik le, ezek is to-

vabbi fert6zések kiinduléhelyeivé valhatnak. A mar kifejl6d6 virag-
bimbok egy részét is legjobb kezdetben kitorni, mivel a viragok
ilyenkor csak a kivanatos hajtasndvekedést gyengitenék (8). Ami-

n o90ECKER, FLEX'* 'H *

ED

ISON

UZLET-SZERViz

SleKr

RECKUM,

MIZSE| ZOLTAN VALLALKOZO
6722 SZEGED, TOROK U. 1/A. T/IFAX: 62/326-833

ELEKTROMOS SZERSZAMOK, GEPEK, ALKATRESZEK,
TARTOZEKOK ERTEKESITESE ES JAVITASA

kor mér bekovetkeznek a meleg napok, a muskatlitdvek kitehet6k
szabadba, csak nappalra. lgazan biztonsagosan csak a fagyveszé-
lyek végleges elmultaval, ekkorra mar a szabad leveg6hoz, kozvet-
len napsugéarzashoz szoktatva, megedz&dve Ultethetdk ki (9).

dr. Komiszar Lajos

BOSCH KISGEP AKCIO!

CSB 550 RE
PBM 4,8 V

PEK 125 AE
PST 54 PE

Régi ar
Furogép 12 500 Ft
Akkus farégép
és csavarbehajto 11 000 Ft
Excentrikus csiszol6gép 14 500 Ft
Dekopir flirész 12 500 Ft

Postai csomagkuldés

Uj ar
10 500 Ft



Hazai és import

GORDULOCSAPAGYAK
GOLYOK, GORGOK
SZIMERINGEK

nagy valasztékban,
alacsony arakon az

MGM ROLL
PLUSSZ KFT.

csapagyszakuzletébdl

4026 Debrecen,
Darabos u. 8-10.
Telefon/fax: (52) 15-492

Megrendeléseiket postan,
utanveéttel is teljesitjuk !

Asztalosok! Kéarpitosok! Ezermesterek! Kis- és nagylizemek!
Ne faradjanak feleslegesen!
A hurkapélcatél > a mestergerendaig,
a kis gorbe t(it6l > a szdgbelovéig,
a batorvaztél >  a szovetig,
egyszéval: A-tl Z-ig MINDENT megkaphatnak az (j

A-Z ARUHAZBAN !l

Nyitva: hétf6tél - péntekig 07—16-ig, szombaton 08-12-ig
Budapest XI., Daréczi Gt 2.
(BAH-csomdponttdl két megalionyira a Méricz Zs. kortér felé)
Telefon: 185-0445

AZ A-Z AZE, AKI VIGYAZ A PENZERE !

MODELLEZOK BOLTJA

EXPORT-IMPORT kis- és nagykereskedés

Modellvasutak, RC-modellek és tartozékaik,
Osszeragaszthatd makettek, jatékok, gézgépek nagy
véalasztékban, viszonteladdéknak is.

1089 Budapest, Kalvaria tér 19, Telefon/fax: 134-5631
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BONAREX Kft.

1081 Budapest,
Népszinhaz u. 30.
Telefon: 114-1274

- BOSCH rdgzitestechnika
.Tischer barkacsgépek

- kéziszerszamok
- csaptelepek
- vizszerelvények

KEMENYBELESTEST EK nemesacélbol
gaz- és vegyes tuzeléshez, fust-

és gaztomor kivitelbem

ALUMINIUM RADIATOROK kildnleges

szuperlapos minéségben, kdzvetlenil
a gyartétol:

WILLI HAU KFT.

1047 Bp., Perényi Zsigmond u. 2.
(volt Paksi Jozsef u.)
Telefon/fax: 169-7945

HETRA

Kereskedelmi Kift.

Készaru termékeink:

O CO2tipust hegeszt6gépek

O AWI tipusl hegeszt6gépek

O Hagyomanyos hegesztétranszformatorok

O Egyenaramu hegesztégépek

O Kulénbozé tipusu akkumulatortélték

O Gépkocsi hideginditok

O ABVStipust szlnetmentes aramforrasok

250,500, és 1000 W teljesitménnyel

O Kulénbozé tipust kistranszformatorok

O Széaraztranszformatorok 160 kW-ig egyedi
rendelésre

O Véddégazos hegesztgép-tartozékok,
nyomascsokkenték

O  Elektrodak

O Ponthegeszt6 berendezések (kézi és allvanyos)

O Plazmavéagé berendezések

A

FELSOROLT CIKKEK NAGY VALASZTEKBAN KAPHATOK!

UZLET:
1078 Bp., Istvan u. 10.
Telefon: (36-1) 142-5338,122-1459
Fax: (36-1) 142-9179, Telex: 22-4730

BEMUTATOTEREM:

1078 Bp., Nefelejcs u. 45.

Tel.: (36-1) 122-3011, 122-1459
Fax: (36-1) 142-9179

Tx 22-4730

SZERVIZ:

1078 Bp., Nefelejcs u. 48.
Tel.: (361) 122-1459

Fax: (361) 142-9179

Tx: 22-4730



DELTAFLOOR SZONYEGPADLOK

A német DELTAFLOOR szb6nyegpadlok ft megbizhatd min6ségben, mérsékelt
aron (500 - 800 Ft/m2) ft raktarunkban 12 tipus 50 féle szinben kis és nagy
tételben ft KERMI altal bevizsgalva kaphato

IMPORTOR
TOLDI-TRADE Bt.

1144 Budapest XIV., Kerepesi ut 98. Telefon: 164-7894

RAKTAK: Raktarunkban minden hénap
1164 Budapest XVI., Csokaké u. 27. , ,
Nyitva tartés: 9-13 Gréig utolso heteben
a vég-maradékokat 30%-0s
MINTA UTANI ERTEKESITES arengedménnyel arusitjuk.
BUTORIPARI Kft. Bp. Ill.,, Pacsirtamez6 Ut 38. ,
Nyitva tartas: hétf6tsl péntekig 8-16 6raig Termeszetesen
Bp. lll., Raktar u. 13-17. maganszemeélyeket is
Nyitva tartas: hétf6tél péntekig 10-18 o6raig . ) S PR
MONO-BUTOR 8000 Székesfehérvar, Piac tér kISZOIQalunk' Va.sarlasa.lkat
MONO-BUTOR Bp. IV., Féti Ut 56. szaktanacsadassal is segitjuk.
INNO-MARKT KFT. METABO
Kozponti irodn: Vevoszolgalat es méarkaszerviz

1065 Budapest, Hajos u. 41.

1075 Budapest, Madach Imre u. 8. Telefon/fax: 112-6289

Telefon: 142-2393 122-5273 122-5276
Telefax: 122-7073

Raktarrol szallituk a METABO cég kivalé villamos kéziszerszamait:

er UTVEFUROKAT er SZALAGCSISZOLOKAT
er CSAVARBEHAJTOKAT er FELSOMAROKAT
er SAROKCSISZOLOKAT w KORFURESZEKET
er VIBRACIOS 3= SZUROFURESZEKET
CSISZOLOKAT er LANCFURESZEKET

o UzletkotGink: o
Somogyvari Matyas Nosztrai Viktorné Tihanyi Istvanna

Telefon: 112-6289 Telefon: 122-5273 Telefon: 122-5276

METABO: MINOSEG, ERO, BIZTONSAG
Kérje részletes termékismerteténket.
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Epitkezéshez, beruhazashoz, feltjitashoz az acélaruk legnagyobb vélasztéka a

FERROGLOBUSNAL!

Viszontelado telepei megtalalhatdk az orszdg minden pontjén!

ldGt, energiat, pénzt takarit meg ha az Onhoz legkdzelebbit keresi fel!

ALFOLDI TUZEP
6791 Szeged, Dorozsmai Ut 78.
Telefon/fax: (62) 361-811

,ABI” KERESKEDELMI KFT.
4001 Debrecen, Didszegi Ut 36.
Telefon: (52) 68-458, 68-139
Telefax: (52) 68-318

Telex: 72-378

BUDAPESTI TUZEP 27.sz. telepe

1153 Budapest, Mez6hegyes u. 33.

Telefon: 169-3516
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BUDAPEST ES VIDEKE MEH Rt
Ceglédi telepe:

2700 Cegléd, Kuls6-Jaszberényi Gt
Telefon: (563) 11-661

ESZAK-MAGYARORSZAGI MEH Rt.
Gydngyosi telepe:

3200 Gyongyds, Bornemissza u. 5.
Telefon: (37) 12-293
Salgoétarjani telepe:

3100 Salgétarjan, Fulemdle u. 11.
Telefon: (32) 14-389

Telex: 22-9156

TUZEPKER Rt

1. sz. telep:

9002 Gyo6r, Mészaros u. 1

Telefon: (96) 19-266, 19-465, 19-865
16. sz. telep:

9300 Csorna, Vasut sor

Telefon: 101

51. sz. telep:

8500 Péapa, Vainer testvérek u.
Telefon: (89) 13-110, 24-405

,,FERROKER” Kereskedelmi Kit. L

2400 Dunaujvaros, Verebély u. 4. KELET TUZEP Rt

Telefon: (25) 11-046 101. sz. telep

5002 Szolnok, Piroska u. 8.
Telefon: (56) 377-303
Telefax: (56) 343-012

KAPOSVAR ES VIDEKE AFESZ
7400 Kaposvar, Szokolaberek

Telefon: (82) 18-926 Telex: 23-318

KAPOLNAI AFESZ KOMFORT KERESKEDELMI ES IPARI Rt.
18. sz. Vastelep 8200 Veszprém, Hazgyari u. 7.

3350 Kal, Féut-als6 7-9. Telefon: (80) 27-053

Telefon: Kal 7 Telex: 32-612

KORONA KERESKEDELMI ES VALL. Rt.
72. sz. Vastelep:

8000 Székesfehérvar, Fecske part 1
Telefon (22) 315-424, 312-053

Telex: 2{-251

RENOME KER. és SZOLG. Rt
4400 Nyiregyhéaza. Orgona u. 26.
Telefon: (42) 10-071

UNIVERZAL KERESKEDELMI Kit.
5600 Békéscsaba, Berényi u. 139.
Telefon: (66) 328-244, 328-393
Telex: 83-731

VERTESALJA FORRAS KERESKEDELMI Kift.

Koérnyei telepe:

2851 Kdmye, Vasutallomas
Telefon/fax: (34) 73-141
Tatabanyai telepe:

2800 Tatabanya, Erdész u. 1
Telefon/fax: (34) 11-941
Telex: 27-328

ZALAIPARKER Rt

8901 Zalaegerszeg, Hock J. u. 59.
Telefon: (92) 14-398, 12-453
Telex: 12-750

Nagykanizsai telepe:

8800 Nagykanizsa, Urhajos u. 3.
Telefon: (93) 11-515

Keszthelyi telepe:

8360 Keszthely. Dedk F. u. 55.
Telefon: 12-143
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IRANYJELZO ELLENORZO LAMPA

- irdnyjelz6 kapcsold
- gk. iranyjelz6 lampa
- utanfutd irdnyjelz6 lampa

2 - didda

- jelzélampa
- csatlakozd

1992. jdlius 31-i hatéllyal rendelet irja
el6, hogy a potkocsit (utanfutét, lakékocsit)
vontaté gépkocsit el kell latni olyan vissza-
jelz6 lampaval, mely jelzi a pétkocsi hatso
irdnyjelzé lampainak ,bekapcsolt allapotéat,
valamint hibajat (izz6lampa kiégését)”.

Az alabbiakban egy konnyen elkészithe-
t6 kontroli-lampa aramkort ismertetunk.

Aramkérink két diéda segitségével oldja
meg a kivant feladatot: a miszerfalon elhe-
lyezett jelz6lampa vilagit, ha az utanfuté
mindkét iranyjelz6je Uzemképes, ill. sotét
marad, ha valamelyik izz6ldmpa meghibéa-
sodott.

Mikodése a kdvetkezd (1. dbra):

Iranyjelzéskor (a ,jobbra” vagy ,balra”
kapcsolastol figgéen) a D2 vagy D1 di6dan
halad at az utanfuté iranyjelz6jének arama.
Kigyullad a J1 kontroli-lampa is, mivel
aramkore a be nem kapcsolt oldali lampa
izzészéalan keresztil zart.

A kontroli-lampan atfoly6 csekély aram
az .ellenkez6 oldali” izz6t nem tudja meg-
gyujtani.

Ha valamelyik lampa kiég vagy meghiba-
sodik, az ellen6rz6lampa aramkére meg-
szakad, igy az nem fog vilagitani. Termé-
szetesen a sotét kontroli-lampa mindig a be
nem kapcsolt oldali iranyjelzd hibajat jelzi.

A diédan fellép6 néhany tized voltos fe-
sziiltségesés az iranyjelz6 fényerejét sza-
mottevéen nem csokkenti.

Az aramkorben min. 3 A-es di6dat hasz-
naljunk (pl. 1N 5406, BYX 42). Kivezetéseit
lassuk el megfelel hosszUsagu vezetékkel
a kontroli-lampa, valamint a gépkocsi villa-

0

1 - bal oldali iranyjelz6

2 - tartalék (pl. hats6 kodlampa)

3 - test

4 - jobb oldali iranyjelzé

5 - jobb helyzetjelzd,
rendszamvilagitas

6 - féklampak

~

- bal helyzetjelz

mos hélézatara és a dugaszold aljzatra va-
16 csatlakozds szaméara. A di6dakat két
vastag fald mlanyag cs6ben helyezzik el,
végeit szilikongumival zarjuk le. A dugaszo-
l6aljzat (2.) 1és 4 sz. érintkezbje és a gép-
kocsi halozata kozotti vezetékeket bontsuk
le, kossilk be a diédadkat az 1. abranak
megfelel6en. Az eredeti csatlakozasi ponto-
kat és modot célszerliségi okok miatt tart-
suk meg.

Az alkalmazott jelz6lampa zéld szind le-
gyen, az izz6 12 V 1,2 W-os.

A munka megkdnnyitése érdekében a 2.
abran kozoljik a hétpdlusu csatlakozdaljzat
érintkez6inek szdmozasat és bekotését.

Szabd Istvan

Helyezze el az alabbi szavakat, betlicsoportokat -
kilenc kivételével - az dbraban! Egy szo6t kdnnyitésil
elére beirtunk. A kilenc megmaradt sz6 kezddbetliit
helyes sorrendbe rakva, egy barkacsolashoz nélki-
I6zhetetlen szerszam nevét kapja.

Kétbetlsek: AT, CZ, EG, JZ, KG, Mz, Oz, 0z, OR,
PA, RE, RG, RI, TL, TR.

Harombetlisek: ERA, ERA, GOL, HAL, KEL, PF.A.

Négybetlisek: BIKA, BOKA, FOKA, KARO, KELT,
LETT, PERL, SZAG, SZEG, TETT.

Otbetlisek: CITAL, KELTA, KtTGL, MAIRE, MAO-
RI, MUTAL, PERTU, VITAT.

Hatbetlisek: ASZTAL, ISZKOL, KUTATA, UBOR-
KA, VEKTOR, VIKTOR.

Tizbetlisek: EMBERFAJTA, EMBERFIOKA, AGG-
REGATUM, AGRARALLAM.

Sterczer Odon

Arejtvény helyes megfejtését 1998, dprilis 20-ig levelezBlapon
kérjik szerkeszt6ségiinkbe bekiildeni. Cimink: 1393 Bp. Ff. 328
A rejtvényt helyesen megfejtdk kozott
az BUROGEP Kit. (a Black and Decker cég magyarorszagi
nagykereskedelmi vallalata) ajandékat, egy BDL36RStipusjeld],
500 W-os (itve fard gépet sorsolunk K.
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Az Ezermester hobbi csomagkilddé szolgalatanak

ajanlata BOSCH barkacsgeéepekbdl:

SZALAGCSISZOLOK

PBS 75 E

+ 620 Watt # vezérl§ elektronika
fordulatszam-el6valasztassal ¢ in-
tegrélt porelszivas ¢ levehetd kiegé-
szit6 markolat

Ara: 20 000 Ft

PBS 75

+ minta PBS 75 E ¢ vetérld elekt-
ronika nélkil

Ara: 17800 Ft

SZOROPISZTOLY

PSP260

60 Watt ¢ szoroteljesitmény max.
260 g/perc ¢ gyors szivattyucsere ¢
szérasmennyiség fokozatmentesen
szabalyozhat6 ¢ elszivosziird

Ara: 11 700 Ft

FUNYIROK

ART 30 FA

+ 350 Watt # teljesen automatikus
vagoszal-utanallitas e vagodszalvas-
tagsadg 16 mm ¢ sima végasfeliilet,
csekély kopas ¢ kiegészitd markolat
Ara: 18500 Ft

ART 30

+ minta PRT 30 FA ¢ automatikus
vagoszal-utanallitas nélkil

Ara: 16 200 Ft

PRT 23

+ 200 Watt ¢ stlya csak 1,5 kg ¢
kiegészitd markolat ¢ vagészalvas-
tagsag 1,4 mm ¢ teleszkdprendszer(i
éllithatd tartokengyel

Ara: 7 700 Fi

BOSCH FUROKALAPACS

+ 420 Watt ¢ vezérl6 elektronika ¢
bal/jobb iranyl forgds ¢ Utésstop
+biztonségi kuplung ¢ Bosch SDS
a gyors, szerszam nélkili faracse-
réhez

Ara: 17800 Ft

ROKAFARKU FURESZEK

PFZ 550 PE

+ 550 Watt ¢ bolygé-ingamozgas ¢
elektronika és loketszam-el6valasz-
tés ¢ gyorsleallitd ¢ mozgathatd
talp

Ara: 20400 Ft

PFZ 550

+ mint 1PFZ 550 RE ¢ bolyg6-in-
gamozgas és elektronika nélkul

Ara: 13 700 Ft
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UTVE FUROGEPEK

CSB 550 SRE

+ 550 Watt # fokozatmentes fordu-
latszam-vezérlés ¢ ball/jobb iranyt
forgds ¢ csavarozéshoz éllithatd
mélységi iitkdz6

Ara: 12 800 Ft

CSB 550 RE

+ minta CSB 550 SRE ¢ éllithatd
mélységi utkdzd nélkil

Ara: 11800 Ft

PSB 420 RET

POWER CONTROL

+ 420 Watt # szabalyozo elektroni-
ka ¢ fokozatmentes fordulatszam-
elévalasztas ¢ Bosch Power Control
= meghUzoényomaték szabalyozéas ¢
bal/jobb iranyu forgés

Ara: 12 800 Ft

A PSB 420 RE

+ vezérl§ elektronikéval ¢ Bosch
Power Control nélkil ¢ egyébként
minta PSB 420 RET

Ara: 8 900 Ft

PSB 9,6 VE

+ 9,6 V-0s akkumulator ¢ vezérl6
elektronika ¢ bal/jobb irdnyu forgas
¢ 2 sebesség ¢ robosztus racsnis
Gt6szerkezet

Ara: 20500 Ft

PSB 9,6 V

¢ mint a PSB 9,6 VE ¢ vezérl6
elektronika nélkil

Ara: 18 600 Ft

AKKUMULATOROS
CSAVARBEHAJTOK

PSR 3,6 VS

+ 3,6 V-0s akkumulator # bal/jobb
iranyu forgas ¢ automatikus retesze-
1és

Ara: 6 200 Ft

PSR 2,4V

+ 2,4V-0s akkumulatorral ¢ egyéb-
ként mint a PRS 3,6 VS

Ara: 4 600 Ft

EXCENTERCSISZOLOK

PEX 125 AE
+ 250 Watt ¢ vezérl6 elektronika ¢

fordulatszam-el6valasztas ¢ integ-

ralt porelszivas ¢ rugalmas csiszolo-
tanyér

Ara: 12 400 Ft

PEX 115 A

+ 190 Watt ¢ elektronika nélkil +
egyébként mint a PEX 125 AE

Ara: 10300 Ft

GYALU

PHO 100

+ 450 Watt # fogasmélység 0-1 mm
+ horonymélység 0-8 mm ¢ parko-
I6helyzet biztonsagos tarolashoz
Ara: 11300 Ft

HOLEGFUVO

PHG 530-2

+ 1500 Watt # két homérséklet-/le-
vegémennnyiség-beallitas

Ara: 6800 Ft

AKKUMULATOROS
FUNYIRO OLLOK

AGS 10-6

+ 7,2 V-0s akkumulator ¢ 6 akku-
mulator ¢ kb. 60 perces mlkodési
id6 ¢ vagasszélesseg 100 mm ¢ tol-
tésellendrz6 lampa

Ara: 9900 Ft

AGS 10

+ kivalé minGségl 4,8 V-os akku-
mulator ¢ 4 akkumulator ¢ kb. 45
perces mlikodési id6 ¢ vagasszéles-
ség 100 mm

Ara: 7900 Ft

AGS 8

+ 3,6 V-0s akkumulator ¢ 3 akku-
mulator ¢ kb. 30 perces miikodési
id6 # vagasszélesség 80 mm

Ara: 6500 Ft

Megrendelek Onoktdl .......

Kedves Olvasd!

Az Ezermester hobbi csomagkiild6 szolgalatat kisérlet-
nek szanjuk. Ha megfeleld érdekl6dés mutatkozik ra, ak-
kor ajanlatunkat, valtozé arukészlettel minden szamunk-
ban megismételjuk. Kizarélag olyan gépekkel, szer-
széamokkal, barkacseszkdzokkel kivanunk foglalkozni,
amelyek abarkacsol6 ezermesterek érdekl&désére szamot
tarthatnak. A megadott arakkal igyeksziink a szokasos
tzleti arak alatt maradni, hogy igy is szolgaljuk olvaséin-
kat. Megrendeléseiket a 1393 Budapest Pf. 328-as szam-
ra kérjuk kildeni a megadott kupon felhasznélasaval,
vagy tartalmilag annak megfelel§ levélben, levelezéla-
pon. A megadott arakat lapunk megjelenését kovet6en 2

hénapig tudjuk garantalni.

SZUROFURESZEK

PST 54 PE

+ 380 Watt ¢ vezérl6 elektronika ¢
3 fokozatl el6tolas # vagasvastag-
ség fanal max. 54 mm

Ara: 12500 Ft

PST54E

¢ 350 Watt ¢ el6tolas nélkil «
egyébként mint PST 54 PE

Ara: 11 700 Ft

PST52 A

+ 270 Watt # vagasvastagsag fanal
52 mm ¢ porelszivd csatlakozé
Ara: 7300 Ft

SAROKCSISZOLO

PWS6-115

+ 600 Watt ¢ korongatmérd 115
mm ¢ véd6bura 270 °-ban forgat-
hatd

Ara: 11 000 Ft

db BOSCH gyartméanyu

KORFURESZEK

PKS54 CE

+ 1050 Watt # konstans elektronika
+ fokozatmentes fordulatszam-el6-
vélasztés ¢ ,,puha” inditds ¢ rugds
véd6burkolat

Ara: 23 500 Ft

PKS 54

+ 900 Watt ¢ elektronika nélkl +
egyébként mint a PKS 54 CE

Ara: 18 900 Ft

&A A *-

PKS 46

+ 620 Watt # rugés véddburkolat
tolégorgbkkel ¢ vagasvastagsag
max. 46 mm

Ara: 15500 Ft

PKS 40

+ 550 Watt ¢ tologorgok nélkil
Véagéasvastagsdg max. 40 mm ¢
egyébként mint a PKS 46

Ara: 11 300 Ft

készliléket/gépet/szerszamot.

alairas

A megrendelt arut postan, utanvéttel kiildjiik az On cimére. Az arat + postakoltséget
a kézbesitéskor kell megfizetni.



Professional

termekek

Forgamazzaz. EUROGEP KFT. 1163 Budapest (Sashalom), Sashalmi sétany 24
A Telefon/fax: 271-0014

Viszonteladdknak engedmeény
Talalkozunk a Konstruma kiallitas

D pavilon 202 standjan

Black and Decker Informaciés Iroda és a Markaszerviz az alabbi cimeken all az On rendelkezésére:

Iroda: Szerviz:

BLACK AND DECKER INFORMACIOS IRODA ROTEL KFT.

1119 Budapest Xl,, 1163 Budapest

Andor u, 47-49. Sashalom, Thoékoly at 14
Telefon: 185-2257 Telefon: 271-0014
Fax:162-0634 Fax:271-0014

Black and Decker professional. Testre szabott megoldas a kisipar és az ipar szamara
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TERRANOVA HOBBY TERMEKEK

194-féle szinarnyalat

TERRANOVA HOMLOKZATFESTEKEK

- Redis-F por alaku
homlokzatfesték

- Terrasil festék

- Szilikatfesték

kg-os kiszerelésben

- Por alaku csempe-
és burkoldlap-ragaszté

- REDIS Altalanos
javitohabarcs

- REDIS To6lt6-simité habarcs

- REDIS Fehér cement

- REDIS gipsz

Viz hozzadadaséaval konnyen felhasznélhatdk javitdsoknéal és kisebb

feliletkezeléseknél.

A TERRANOVA HOBBY termékek kaphatok haztartadsi boltokban,

TUZEP-telepeken és:

MAGYAR TERRANOVA EPITOANYAGIPARI KFT.
2085 Pilisvorosvar, Pf. 46
Telefon/fax: (26) 30-022



