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Egyszerű vonalú és felépítésű, mégis 
kényelmes ülőbútort ajánlunk 
elkészítésre. A szivacslap párnázatú 
fotelek keretekből állnak, 
a megmunkálás és az összeállítás nem 
igényel különleges szaktudást.
Az egyenes sarokfogazás és az ollós 
sarokcsapozás a legismertebb 
és viszonylag legegyszerűbb 
sarokkötési módok. Ha a fenyőléceket 
méretre vágtuk (vagy vágattuk), 
a megmunkálás az említett 
sarokkötések kialakítására 
korlátozódik. A műveletek 
körfűrészgépen végezhetők 
a legegyszerűbben 
és legtermelékenyebben.

HÉOT KERETBŐL 
EGY FOTEL



A fotel kerete (1) 50 cm m agas, 65 cm  
m ély és 73  cm széles. Elülső összekö
tője a talajtól szám ítva 2 6  cm -es m a
gasságban kapcsolja össze a két ol
dalkeretet, a hátsó két összekötő a fel
ső, ill. a z  alsó éltől egyform án 4 cm -re  
van.
Először a külső vázat célszerű e lkészí
teni. A két oldal 50 x 8x 4  cm -es függő
leges, ill. 65x8x4  cm -es vízszintes lé
cei a sarkokon fogazással kapcsolód
nak össze. A 3 db 6 5 x 6x 3 ,2  cm-es  
összekötő lécet egyenes csapozással 
kössük a két oldalkerethez. Az össze
állított fotelkeretet a ragasztás m egkö
téséig a  m unkaasztalon két egyenes  
léc közé illesztve ékekkel szorítsuk 
össze (2).
Az ülés és a  háttám la kerete azonos 
m éretű, mindkettő 5 5 x 5 4  cm-es. S ar
kaikon a lécek ollós sarokcsapozással 
kapcsolódnak egym áshoz (3). A ra
gasztóval bekent sarokkötés rögzíté
sére a  viszonylag nagym éretű keretek
nél jó m egoldás a két, egym ással 
összeakasztott pillanatszorító haszná
lata (4).
Az ülést és a háttám la keretét is a pár
názat huzatának anyagával bevont 8 
mm vastagságú rétegelt lem ez betét 
tölti ki. A betét szintbe süllyesztéséhez 
a keretbe fészket kellene marni. M eg
takaríthatjuk a marás m űveletét, ha a 
keret belső oldalára a lécvastagság  
közepénél 15 mm széles lécet szege
lünk, ill. ragasztunk.
A háttám lát és az ülést 3  db felcsava
rozott csuklóspánttal kapcsoljuk össze
(5). A fotel külső vázának elülső ösz- 
szekötőjébe ragasszunk -10 mm vas
tag kem ényfa csapot. A z üléskeret ol
dalsó lécének alsó felébe pedig fúrjunk 
néhány 10 m m -es furatot, hogy a csa
pot a furatok egyikébe illesztve, az  
ülés, ill. a háttám la dőlésszöge változ
tatható legyen (6).
A kész fotelkeretet, ill. az  ülést és a 
háttám lát finomcsiszolás után világos 
vagy natúr színű fapáccal vonjuk át.
A betét 8 mm vastag rétegelt lem ezét 
2 cm átm érőjű furatokban véződő be- 
fűrészelésekkel (ezeket tárcsafűrész-

Anyagjegyzék:
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v ízs z in te s  k e re tlé c 4 5 0 x 8 x 4 fen yő fa

ü gg ő le g e s  ke re tlé c 4 6 5 x 8 x 4 fen yő fa

ö sszekö tő 3 6 5 x 6 x 3 ,2 fen yő fa

Ü L É S  É S  H Á T T Á M L A

h osszan ti k e re tlé c 4 5 4 x 6 x 3 ,2 fen yő fa

v ízs z in te s  k e re tlé c 4 5 5 x 6 x 3 ,2 fe n yő fa

b etét 2 4 3 x 4 2 x 0 ,8 réteg e lt
le m e z

tá m lé c  3 ,4  m 1 ,5 x 1 ,5 fen yő fa

Kedves O lvasó !

E számunkat kézbe véve egy kellemet
len és (reményeink szerint) egy kellemes 
meglepetés éri. A kellemetlen az, hogy 
minden törekvésünk és korábbi szándékunk 
ellenére nem tudtuk elkerülni lapunk árá
nak emelését. Reméljük elhiszi nekünk, 
hogy rajtunk kívülálló folyamatos áremelé
sek (papír-, és nyomdaköltségek, terjesztési 
költségek) kényszerítik ki lépésünket.

Ugyanakkor törekszünk arra. hogy lehe
tőségeinken belül megháláljuk olvasóink 
hűségét.

Rendszeres olvasóinknak kedvező, hogy 
előfizetőink számára megmarad az eddigi 
ár, a példányszámonkénti 45 Ft. Kérjük, 
hogy rendszeres olvasóink közül minél töb
ben válasszák ezt a vásárlási formát, s ak
kor anyagilag is jobban járnak.

Igyekszünk többet is adni a magasabb 
árért. Ennek egyik jelét -  a márciusi szá
munkban a rögzítéstechnikai melléklet -  
már a múlt hónapban megtapasztalhatták 
olvasóink. E mostaniban tovább duzzadt a 
melléklet: most 20 oldalas. Terveink sze
rint ezek a szakfüzetek az év végéig soro
zattá állnak majd össze, amelyeket önálló
an bekötve, összefűzve egy szakkönyvhöz 
jutnak majd a rendszeres Ezermester olva
sók. f

A mellékletben lévő hirdetéseket kérjük 
ne tekintsék felesleges helypocsékolásnak. 
A  gyártók, forgalmazók információira 
Önöknek a felhasználóknak is szüksége le
het. S mindezekkel együtt reméljük egyre 
tartalmasabb, hasznosabb szaklappá válik 
majd az Ezermester hobbi.

Figyelem! Következő számunkban rész
letes esőszerelési mellékletet találhatnak 
majd. érdemes tehát folytatni a szakfüzetek 
gyűjtését.

A szerkesztőség

szel alakíthatjuk ki) „rugalmassá” te 
hetjük. (A betét teli, kivágások nélküli 
fa lem ez is lehet.) A 43x42  cm -es beté
teket a belső felükön vonjuk be textíli
ával, melynek széleit körben kárpitos 
tűzőgéppel rögzítjük. A tűzések vona
lát szalaggal takarhatjuk el (7). 
H elyezzük a bevont betéteket az ülés, 
ill. a tám la keretébe, és néhány apró  
szeggel rögzítsük a mart fészekbe (8), 
(a másik m egoldásnál a felszegeit tar
tóléchez).
A 10 cm vastag 5 6x55  cm -es szivacs
lapokat húzózárral csukható huzattal 
borítsuk. Az ülőpárnához a  tám la pár- 
názatát a szivacsvastagság felénél 
egy öltéssorral varrjuk hozzá, hogy ne 
csúszkáljon.
A kész fotelt állítsuk össze. A keretre  
helyezzük rá a csuklóspántokkal ösz- 
szefogott ülést és tám lát, az üléskeret 
két oldalsó lécén lévő furatokat helyez
zük a  fotel elülső összekötőjének  
csapjaira, a tám lát döntsük a hátsó 
összekötőhöz, és tám asszuk rá.
A két fotelből és egy kiegészítőként 
egyszerűen elkészíthető asztallapból 
praktikus ' ülőgarnitúrát állíthatunk 
össze. A 43x57 cm -es keretléceit a fo
tele lem ekhez hasonlóan, ollós csapo
zással rögzítsük, majd a keret belsejé
be ragasztott facsapokra helyezzünk  
m éretre vágatott huzalbetétes üvegla
pot. M agát az üvegezett asztallapot 
keretoldalanként 2 -2  kampóval, ill. fu
ratokkal rögzítsük a foteloldalakhoz.
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HÁLÓSZOBÁI
GARDRÓBSZEKRÉNY

Bútorfelújítási, átformálási ötleteink sorá
ban most a hálószobákba való gardrób- 
szekrények sajátkezű kialakításához muta
tunk be néhány megoldást. így teljesen a 
saját igényeinknek megfelelő, a helyiség 
adottságaihoz igazodó bútordarabot készít
hetünk, mégpedig a készen vásárolhatók- 
nál jóval olcsóbban. Ám ahhoz, hogy szek
rényünk minőségi darab legyen, nagyon 
pontosan kell dolgozni, ezt megelőzően jól 
átgondolt, részletes tervet kell készíteni, 
amelynek alapján megrendelhetjük a méret
re szabott alkatrészeket. Ezért a tervezés
hez, majd az összeállítási munkákhoz 
adunk megszívlelendő tatácsokat.

Annak mérlegelésével kezdjük, hogy hová 
milyen szekrényt érdemes készíteni. Nagy alap- 
területű szobája viszonylag keveseknek van, 
ezért lényeges a szekrény méreteinek, különö
sen a mélységének megválasztása. Gardrób-, 
azaz ruhásszekrényről lévén szó, ez a méret leg
alább 410 mm legyen, mégpedig az alkotóele
meken belül mérve. E méretből induljunk ki, s 
adjuk hozzá a hátlap, majd az ajtók vastagságát.

A szekrény szélességét a tárolt ruhák hely
igénye és a szobában kiválasztott helye alapján 
határozzuk meg. A szekrény szélességét úgy vá
lasszuk meg, hogy kinyitás után kényelmesen 
kiemelhessük a szekrényben tárolt holmikat.

A fehérneműk helyigénye összehajtogatott 
blúzokat, ingeket alapul véve kb. 300x410 mm. 
Az öltönyöknek, kosztümöknek, felsőruháknak, 
kabátoknak pedig általában kb. 520x1400 mm- 
nyi a helyigényük. E méretből kitűnik, hogy a 
felsőruhákat csak a szekrény homlokfelületére 
merőlegesen felerősített rudakra érdemes fel
akasztani.

Egy-egy ilyen akasztórúdra kb. négy öltönyt, 
vagy kabátot helyezhetünk el anélkül, hogy tá
rolásuk közben meggyűrődnénekl Ennek alap
ján kiszámíthatjuk azt is, hogy leendő szek
rényünkben mennyi hely kell ezeknek a ruhada
raboknak. Az akasztórudak közötti távolságot 
úgy válasszuk meg, hogy a ruhákat a szekrény 
mélyéből is könnyen kiemelhessük. Ha mó
dunkban áll mélyebb szekrényt készíteni, akkor 
az akasztórudat a homlokfelülettel párhuzamo
san célszerű elhelyezni. Ez esetben a szekrény 
legalább 550 mm mélységű legyen (A).

A tárolandó ruhaneműk helyigényéhez, vala
mint a szoba méretei adta lehetőségekhez iga
zodva határozzuk meg most az ajtók szélessé
gét, s nyitási módjukat is. A csuklóspántokkal

felerősített ajtók kialakítása egyszerű, viszont 
kinyitásukhoz a szekrény előtt szabad helyet 
kell hagyni. Az ilyen ajtók ne legyenek túl szé
lesek. Helytakarékosabb, ám kissé bonyolultabb 
kialakítást igényelnek a tolóajtók, amelyeket két 
sorban célszerű elhelyezni. Ezek már jóval 
szélesebbek lehetnek a pántokkal felerősített aj
tóknál. A pántolt ajtóknál használhatunk külön
féle bútorpántokat. Maguk az ajtópántok záród
hatnak a kávaélekre, vagy azok közé is. A pánt
szárak szintbe süllyesztéséhez vésett fészkek 
szükségesek. Kivetőpántok esetében pántfé- 
szekmaróval kell az ajtóba süllyesztékeket mun
kálnunk. Ha ez utóbbi pántot kívánjuk búto
runkhoz használni vásároljunk fészekmarót is, 
mert a fészkekéit csak ezzel tudjuk kialakítani. 
A tolóajtókat akkor célszerű alkalmazni, ha a 
szekrény előtt nincs elég szabad hely. Legalább 
két, három vagy négynél is több ajtólap zárja

élőiről a szekrényt. Hátránya e megoldásnak, 
hogy általában egyszerre csak egy, ill. két ajtót 
tolhatunk oldalra, mivel áz ajtók egymás mögé 
csúsznak. így természetesen ezek az ajtók nin
csenek egy síkban (B). Mozgatásukat az ajtóla
pok alsó élébe süllyesztett fém- vagy műanyag 
görgők segítik (C), amelyek vezetőhoronyban 
futnak. Felül ugyancsak mart horonyban futó 
fémcsapok vagy keményfa lécek vezetik meg az 
ajtót (D). A vezetőhornyok kimarásához hasz
nálhatunk körfűrészt is, de a barkácsgépre sze
relhető horonymaróval sokkal pontosabban ki
alakíthatjuk az azonos szélességű és mélységű 
árkokat.

A szekrények általában a szekrénytestből, 
vagy másnéven a kávából és az elülső frontfelü
letből állnak. Jelentős anyagot takaríthatnánk 
meg, ha leendő szekrényünket faltól-falig, és 
padlótól a mennyezetig építenénk. Ez azonban
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csak alacsony szobákban lehetséges, s akkor is 
csak két-háromszori horizontális térosztással. A 
mennyezethez közel levő tárolórészeket még 
így is csak székre állva érnénk el. Nem érdemes 
túl magas szekrényt építeni csak azért, hogy 
megspóroljunk egy fedőlapnyi faforgácslapot. 
Vízszintesen azonban célszerű teljes szélesség
ben kihasználni az oldalfalak közötti helyet. így 
csak a közbenső oldalfalakra, fedőlapra és víz
szintes válaszlapokra, továbbá lécekből kialakí
tott elülső vázkeretre, ill. lábazatra lesz szüksé
günk. Az ajtók mögötti „szekrényteret” tapétá
val. érdemes beborítani, ugyanúgy a közbenső 
válaszlapok oldalait is. Az ajtólapokat köldök
csapokkal vagy idegencsapokkal megerősítve, 
legalább 100 mm széles egyik élén kialjazott la
minált felületű faforgácslap darabokból állítsuk 
össze (C). Ajtóbetétként 4-5 mm vastag, textíli
ával vagy más mutatós, könnyű anyaggal be
vont farostlemezt erősítsünk a kialjazott részek
be. Az ajtókereteket legalább 19 mm vastag 
anyagból szabassuk le. Magas ajtók esetében 
egy-két közbenső összekötő heveder beépítésé
vel tehetjük szilárdabbá az ajtókereteket. így 
vízszintes tagolást hozunk létre, ezért ilyen ese
tekben a legfelső szint magasságát is e tagolás
hoz igazodva formáljuk meg. Magának a szek
rénynek az összeállításához csak akkor fogjunk 
hozzá, ha már minden alkotóelemét megfelelő
en előkészítettük. Először a válaszlapokat erő
sítsük a helyükre. A padlóhoz 3x30x30 mm-es 
alumínium szögidomból levágott, kb. 30 mm 
hosszú szegletekkel rögzíthetjük, és ilyen idom
darabok segítségével csavarozhatjuk a falhoz is. 
A lapok függőlegességét ellenőrizzük, s ha 
szükséges, a felfogó szegletek lyukainak ovális
ra reszelésével korrigáljuk az esetleges eltérése
ket. A válaszlapok felső élével azonos magas
ságban csavarozzuk fel a vízszintes válaszlapot 
és a fedőlapot tartó támléceket, majd 40-es le
mezcsavarokkal rögzítsük helyére a belső fafor
gácslapokat is. Ha kétszintes szekrényt építünk, 
a közbenső, vízszintes válaszlapokat az oldalla
pok közé kell erősíteni, a legfelső fedőlapot pe
dig az oldallapok felső élére, szorosan élt élhez 
illesztve csavarozzuk fel. Így még egy hosszabb 
szekrénynél is viszonylag kisebb darabokkal 
dolgozhatunk, a táblák összeillesztése is köny- 
nyebb. A beerősített alkatrészek vízszintességét, 
függőlegességét feltétlenül ellenőrizzük, külön
ben az ajtók beillesztésekor problémáink adód
hatnak. Ezt követően a keret két szélső, függő
leges és a lábazatot adó darabját illesszük, majd 
szegletek segítségével csavarozzuk a helyére. 
Ez utóbbi darabnak az élére köldökcsapokkal 
megerősítve ragasszuk fel -  pántolt ajtók eseté
ben -  az ütközőlécekkel ellátott takarólécet. To
lóajtós változatnál kimart görgővezetékekkel el
látott támlap kerüljön a láb élére, mégpedig 
30x30 mm-es támléccel kiegészítve. Csavaroz
zuk, ill. állítsuk a helyükre az ajtókereteket. A 
tolóajtókra illesszük fel a hornyokkal ellátott 
felső vezetőlapot, majd pontos beállítás után öt
hat lemezcsavarral rögzítsük ezt az alkatrészt a 
fedőlap alsó oldalára, a tolóajtó élekre pedig 
köldökcsapokkal megerősítve üssük, ragasszuk 
fel a felső, vízszintesen futó takarólécet. Ha 
szekrényünk kétszintes, ezt követően már csak a 
felső ajtókat kell a helyükre szerelni. Tolóajtós 
változatnál ehhez a másik görgővezető hornyolt 
darabját a közbenső tetőlapra kell rögzíteni. Az 
ajtók beállítása után következhet a felső horony
vezetékes darab, végül pedig a legfelső takaró
léc felerősítése (D). Az ajtók nyitását, csukását, 
ill. oldalra tolását, sőt a tolóajtók kiemelhetősé- 
gét is ellenőrizzük. A szükséges igazítások el
végzése után szereljük fel az akasztórudakat, a 
polctartó konzolokat, szekrényzárakat, ajtófo
gantyúkat. Ha már minden a helyére került, s 
minden nyílik, gördül, vasaljuk fel az élfedő fó
liacsíkokat, rögzítsük helyükre az ajtókeretek 
betétjeit is.

-  bti -
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BÚTORPÁNTOK, ZÁRAK 
KISJAVÍTÁSAI

vékony rudacskákat ragasszunk. A kiálló szárak levágása után he
gyes arral „túrjunk” elő (B) az eredeti facsavaroknak, s a zár- vagy 
takarólécet ragasztóval is megerősítve csavarozzuk újból a helyé
re. A javítás így nem látszik, s a lécek sem fognak kilazulni. Ha a 
fából készült lécek valamelyike az erőltetés miatt elreped, a repe
désbe folyassunk pillanatragasztót, majd zsineggel szorosan kör
betekerve ragasszuk össze (C). Ragasztóval megerősítve szereljük 
újra vissza az ajtóra. Az ajtók élére erősített csuklóspántok kilazult 
csavarfészkeit hasonló módon, szorosan a lyukakba illő és azokba 
ragasztott facsapokkal javíthatjuk ki. Alkalmazhatunk az eredetinél 
valamivel nagyobb facsavart is, de túl nagy méretűt ne erőltessünk 
a lyukakba, mert szétrepeszthetjük az ajtó élét. Ha ilyen hibát ész
lelünk, a résbe folyassunk pillanatragasztót, majd jobbról-balról te
gyünk az ajtóra lécdarabot. Gyorsszorítókkal összepréselve hagy
juk a ragasztót teljesen megkötni (D). Mielőtt a pántot visszasze
relnénk a helyére, a repedést előidéző okot is szüntessük meg.

Olyan esetekben, amikor a facsavar már „kidörzsölte” a fészket, 
fúrjunk 10 mm-es lyukat, s ragasszunk bele köldökcsaprúdból le
vágott darabot. Az így kifoltozott részbe facsavart csak előfúrt lyuk
ba, a csavar palástját beszappanozva hajtsunk be. A fa- illetve 
lemezcsavarokat -  amelyeket faforgácslapokba célszerű használni 
-  mindenkor ajánlatos beszappanozni, így könnyebb a behajtásuk,

A bútorok berendezési, használati tárgyaink. Ajtóikat gyakran 
nyitjuk-zárjuk, a fiókokat sokszor húzzuk ki, s toljuk vissza 
a helyére, egyszóval állandóan „üzemben” vannak. Nem mindig 
figyelünk pl. a kilazult ajtópántokra, akadó rúdzárakra, 
kijavításukat halogatjuk. Ne várjuk meg, hogy drága bútoraink 
idő előtt megrokkanjanak, apró hibáikat késlekedés nélkül 
javítsuk ki.

A legegyszerűbb dolgok egyike az apró szegekkel, facsavarok
kal, a szekrényajtók belső oldalára felfogott, lötyögő, meglazult zá
rólécek, műanyag idomok, és a zárak rúdjait takaró lécek meg
erősítése. Mivel az ajtólapok általában faforgácslapból készülnek, 
szeg- és csavarállóságuk nem a legjobb. A kilazult szegeket cse
réljük ki a szeg átmérőjénél nagyobb méretű, 10-25 mm-nél nem 
hosszabb facsavarokra, a szegek lyukaiba pedig cseppentsünk híg 
nitrólakkot. Sőt, ajánlatos a leceknek az ajtólapok belső oldalára 
felfekvő részére Palmatex ragasztót kenni (A). Az alkatrészt csak 
szikkadás után csavarozzuk a helyére. Ha a zárléc már előzőleg is 
facsavarokkal volt felerősítve, a kitágult lyukakba ne gyufaszálat, 
hanem kissé nagyobb átmérőjű, sűrű erezetű fenyőfából kifaragott

4/6 MŰHELY



közben kevésbé roncsolját magát az anyagot. A bútorajtókat több
nyire kivetőpántok kapcsolják a szekrénykavához, s általában csak 
90 foknyira nyílnak. Túlnyitásuk, -  különösen a régebbi kivetőpán
tokkal felszerelteté -  igen veszélyes, mert a pánt műanyag csészé
jét rögzítő két lemezek könnyen kiszakíthatja az ajtó anyagát. A 
kitörött rész visszaragasztását csak a pántcsésze kiemelése után 
kísérelhetjük meg. A két éket -  ha a pant nem csavarokkal felsze
relt — csavarhúzoval húzzuk a csésze belsejébe, s a pántot óvato
san emeljük ki a süllyesztékéből. A törési felületekről huzalkefével 
távolítsuk el a morzsalékos anyagszemcséket, majd a kiszakadt 
darabot próbáljuk meg a helyére illeszteni. Ha szerencsénk van, s 
az ajtó anyagának középső része nem lazul fel, a visszaillesztett 
sérült rész nem áll ki az ajtó síkjából. Rosszabb, ha a darab „leve
lesen” elválva szakadt ki a helyéből, akkor már csak nagy erővel 
összepréselve ragaszthatjuk vissza. A ragasztáshoz csontenyvet 
és kétkomponensű műgyanta ragasztót is használhatunk. Az eny- 
vezés bizonyos szempontból hatásosabb, mert jobban az anyag 
szemcséi közé hatol, de hosszú a kötési ideje. A műgyanta ra
gasztó sokkal gyorsabban köt, de mert sűrű nem képes mélyen az 
anyagszemcsék közé hatolni. Ha levelesen, morzsalékosan kitört 
darabokat szeretnénk visszaragasztani, a könnyen visszailleszt
hető részek javításakor műgyantaragasztót alkalmazzunk. Mindkét 
felületet alaposan kenjük be vele (E), majd a kiszakadt darab pon
tos beigazítása után terítsünk a sérült reszre két-három rétegben 
újságpapírt, s az ajtók sérült részét, deszkadarabok közé fogva 
csavaros gyorsszorítókkal fokozatosan préseljük össze. A préselés 
következteben kitüremkedett ragasztót töröljük le. A préselés köz
ben esetleg elmozdult darabot a szorításon lazítva kalapáccsal 
azonnal üssük a helyére, s a szorítókat újra fokozatosan húzzuk 
meg. A szorítok, a deszkák, valamint a papír eltávolítása után igye
kezzünk a ragasztás minden látható nyomát eltüntetni, a kitürem
kedett ragasztót a pántfészekből is véssük ki. A régi lemezékes 
pánt helyebe érdemes egy méretében azonos, de lemezcsavarok
kal felfogatható kivetőpántot szerelni, hogy a visszaragasztott részt 
a felerősítő csavarokkal némileg tehermentesíthessük.

A szekrényajtókon, fiókokon lévő zárak kulcsát fogantyúként 
szokás használni. Megesik, hogy a zárcímerek kiesnek a helyükről. 
Mielőtt elvesznének, palástjukat műgyanta ragasztóval bekenve 
erősítsük vissza a fészkükbe (F). Másik gyakori hiba a kulcscserék
ből adódik. Nem a zárba illő kulcsok esetében erőteljes fordítás 
közben a kulcs tolla letörhet. A letört toll nem gátolja meg a zár 
kinyitását, ám ha nem kerül elő a beleülő kulcs vagy megszorultak 
a zárlemezek, nem marad más hátra, mint az ajtó, vagy a fiók 
felfeszítése.

Ehhez mindig széles lapos vésőt vagy hidegvágót használjunk. 
Alájuk tegyünk 1,5-2 mm vastag fémlemezt, hogy feszegetés köz
ben legfeljebb csak az ajtó éle sérüljön meg. Rászegező záraknál 
mindig a zártól kissé távolabb nyúljunk az ajtó és a káva közé, így 
többnyire csak a zárat rögzítő facsavarok szakadnak ki. Rosszabb 
esetben az ajtókból, vagy a fiókelőlapból is, és a kávafészekből is 
kitörhetnek darabok. Ezeket az előzőekben leírtak szerint ragasz- 
szűk vissza a helyükre. Amíg a ragasztó köt, a zárat szedjük szét, 
a beletörött tollat vegyük ki. Ha az eredeti kulcs végképp elveszett, 
a zárlemezek sorrendjét igazítsuk egy hasonló meglevő kulcshoz, 
így egy kulccsal akár több zárat is kinyithatunk. Ezt a módosítást 
azonban csak a régebbi zárakon végezhetjük el, az újabbak ugyanis 
már a hengerzárakhoz hasonlóak, így nem javíthatók, kulcsaik pedig 
nem pótolhatók. A kulcsok tollát egyébként ajánlatos tűreszelővei 
lesorjázni (F), hogy könnyebben forduljanak el a zárban.

A nagyobb szekrényajtókat rúdzárak rögzítik. Gyakori hibájuk, 
hogy. a zárnyelvekként szolgáló rudak valamelyike zárás közben

nem talál bele a kávafészekbe, s az ajtó egyáltalán nem, vagy csak 
nehezen zárható. A hibát elsősorban a szekrény pontatlan beállítá
sa idézheti elő, ám nem ritka, hogy hiányoznak a rudakat megve
zető lemezek. A gyakori erőltetés következtében már maguk a ru
dak is deformálódhattak. Ilyen esetekben vízmértéket használva 
először a szekrénytestet állítsuk be, majd az ajtókat a kávához 
igazodva. A zár elgörbült rudazatát egyengessük ki, a meglazult 
lefogólemezeket pedig erősítsük meg. A zárat szereljük szét, és 
vizsgáljuk meg, hogy a rudak menesztőcsapjai nem lazultak-e ki. 
Ha igen, elperemezett végüket kalapáccsal megütve szilárdítsuk 
meg. A zárlemezek állapotát is vizsgáljuk meg, eleikről koptassuk 
le a sorját. A kulcstoll hornyaihoz igazodva egymás után helyezzük 
vissza okét a vezetőcsapokra, végül pedig a fedőlemez lecsavaro- 
zásával fejezzük be a zár ellenőrzését, javítását. A zárat úgy csa
varozzuk az ajtóra, hogy a rudak alul-felül a menesztőcsapokra 
üljenek, a kulcs elforgatásakor egyszerre és könnyen mozogjanak. 
Ha a kulcs elfordMásával könnyen zárható az ajtó, már csak a ru
dakat fedő léceket kell az ajtóra erősíteni. Kétajtós szekrényeknél 
megeshet, hogy a rudak csak alul vagy csak felül csúsznak a fész
kükbe. A hibát a pántrögzítőcsavar meglazítása után könnyen kor
rigálhatjuk, s így már biztosan mindkét rúd a helyére fog siklani.

A modern ún. hárompontos rúdzárak másképpen működnek. A 
rudak hossztengelyük körül fordulnak el, a végeiken levő rögzítő
horgok egy-egy facsavarral felerősített csap köré záródnak. Ugyan
akkor a középen levő zár nyelve a kávaoldalra csavarozott lemez 
mögé záródik. Ha ilyen zárnál probléma adódik, azt a szekrény 
pontos beállításával szüntethetjük meg.

Az igen elterjedten alkalmazott mágneses csappantyúk, 
mágneszárak az ajtókat csak akkor rögzítik jól, ha az ajtólapra csa
varozott zárlemez teljes felületén felfekszik a mágnesre, ill. az azt 
közrefogó lemezek élére. A sok nyitogatástól némelyik mágneszár 
elmozdul, különösen azok, amelyeknek a csavarjait nem húzták 
meg erősen. Az ilyen hibát pillanatok alatt korrigálhatjuk. A csavar 
feje alá ajánlatos alátétet is tenni, így jobban „fog” a csavar. Ha az 
ajtót alul-felül mágneszárak rögzítik, előbb az ajtólap síkját állítsuk 
be, majd a zárakat a csukott ajtóhoz igazítsuk.

-  bsj  -
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A GÉPKOCSIK VÉDELMÉRE
Szomorú tény, hogy a gépkocsik feltörése, kirablása és eltulajdonítása 
egyre gyakoribb. Ennek több oka van, és ha a védekezésről 
kívánunk beszélni, érdemes ezekkel foglalkozni. Egy gépkocsit nagyon 
nehéz megvédeni, mert a törékeny ablakok, könnyen kinyitható 
szellőzők, gyenge minőségű zárak, vékony anyagból készült motor- 
és csomagtér ajtók a tolvajoknak kedveznek, és megnehezítik 
a kocsijukat védeni akaró tulajdonosok dolgát. A riasztóberendezések 
elterjedése egy időre eredményes volt, de ezek gyenge pontjait 
a tolvajok hamar kiismerték. Ma már komoly típusismeretekkel bíró 
„szakembereknek” számítanak, akik a legmodernebb felszereléssel 
rendelkeznek.

Például már az első riasztóberendezések megjelenésekor rájöt
tek, hogy ezeknél általában a gépkocsi eredeti kürtjét használják 
fel a riasztáshoz. Ezek pedig a régebbi típusoknál a kocsiszekré
nyen kívül, könnyen hozzáférhető helyen vannak elhelyezve. Ele
gendő volt tehát a kürt vezetékeinek letépése a riasztás megaka
dályozásához.

A gyárak lassan és későn reagálnak, az ilyen hiányosságok 
megszüntetését talán gazdasági okokból elhanyagolják. Sőt, néha 
olyan, látszólag nagyobb kényelmet nyújtó megoldásokat is alkal
maznak, melyek a tolvajoknak kedveznek. Itt a gépkocsi összes 
zárának egy kulccsal való nyitására gondolunk. Ezeknél elegendő 
a „tanksapka” lefeszítése, és a tolvaj szinte percek alatt elkészítheti 
a megfelelő kulcsot, amellyel a kocsi feltörése nélkül behatolhat. 
Ha a kocsiban nincs megfelelő biztonságot nyújtó riasztóberende
zés, vagy a tulajdonos elfelejtette bekapcsolni, akkor kényelmesen 
eltulajdoníthatja az autót.

A jó és tényleg hatásos riasztóberendezés igen drága. Talán ez 
az oka, hogy sokan -  anyagi okokból -  az olcsó berendezéseket 
vásárolják, melyek csak kétes értékű védelmet jelentenek. Abban 
reménykednek, hogy a tolvajok figyelmét a drága, márkás kocsik 
kötik le, pedig várható, hogy a régi, 8-10 éves gépkocsik alkatrész- 
ellátásának romlása miatt az ő kocsijuk is veszélybe kerül. Hiszen 
alkatrészként való értékesítésük megéri a kockázatot.

Ma a tolvajok jól szervezett, 2-3 fos csoportban figyelik a forgal
mas parkolókba érkező autóst. A kocsi leállításától a kiszállásig 
éberen figyelik minden mozdulatát, és ha nem tapasztalnak olyan 
mozdulatot, mely a riasztóberendezés bekapcsolását feltételezi, 
néhány percen belül működésbe lépnek. A rendőrségi adatok sze
rint a gépkocsik feltörése, ül. eltulajdonítása az első 10-15 percben 
történik!

Ezért határoztuk el, hogy olyan egyszerű megoldásokat ismerte
tünk, melyek nemcsak a védelem nélküli, de még a riasztóval ellá
tott kocsiknál is felhasználhatók. Ezek első pillanatra túl egyszerű
nek látszanak, de éppen ez az előnyük!

Először a riasztóval még fel nem szerelt gépkocsik védelmével 
foglalkozunk. Hangsúlyozzuk, ezzel nem akarunk senkit sem lebe
szélni egy jó riasztóberendezés megvásárlásáról, hanem annak 
megszerzéséig védelmet kívánunk nyújtani. Annál is inkább, mert 
az ezekre fordított munka és befektetés a riasztónál is felhasznál
ható.

A régi gépkocsiknál a mellső ajtók oszlopába olyan kapcsolókat 
építettek be, melyek az ajtók nyitásakor a belső világítást bekap

csolják. Ezeket eredeti feladatuk ellátása mellett riasztási célokra is 
fel lehet használni, de ez csak abban az esetben lesz hatásos, ha 
a hátsó ajtókat is ellátjuk ilyen kapcsolókkal.

Az eredeti kapcsolás (A) rendkívül egyszerű. A két kapcsoló (1) 
az ajtó megnyitásakor testeli a belső lámpák (2) áramkörét az ajtó
oszlopokba elhelyezett vezetékek (3) segítségével. Ha a hátsó aj
tókat is meg akarjuk védeni, a mellsőkkel azonos típusú két kap
csoló beszerzésével és beépítésével kezdjük a munkát. Vezetéke
iket a mellső oszlopba épített kapcsolókéval kell összekötni (B). Ezt 
a kocsi típusa szerint vagy az oszlopokban vagy a küszöb profiljá
ban lehet elhelyezni. Behúzásukat egy keményebb huzal segítsé
gével könnyíthetjük meg.

Mivel ezek a kapcsolók (1, 4) testeléssel működnek, ám a kocsi 
eredeti kürtjének riasztási célokra való felhasználása nehéz, ha az 
állandó testelésű. Ezért és a nagyobb védelem érdekében egy kü
lön kürtöt (6) alkalmazzunk, melyet a csomagtérben helyezünk el. 
Ide kerül egy nem túl feltűnő helyre szerelt kapcsoló (8) is. A kürt
höz az utasteret megvilágító lámpák (2) bármelyikétől egy vezeté
ket (5) fektetünk. A kürt másik pólusát a kapcsolóhoz, azt pedig a 
csomagteret megvilágító lámpa (10) állandóan feszültség alatt álló 
pólusához (11) kötjük.

Szerelés előtt a kocsi akkumulátorát feltétlenül le kell kötni! Az 
„elkötés” és az így kialakuló rövidzárlat elkerülhető, ha különböző 
színű kábeleket használunk fel.

Ha a gépkocsi csomagterében nincs lámpa, akkor a C ábra sze-
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rint végezzük a szerelést. Ebben az esetben a belső lámpáktól (2) 
nem egy, hanem két vezetéket (5, 12) viszünk a csomagtérbe, és 
azokat a kapcsoló (8) közbeiktatásával kötjük a kürtre (6).

A riasztást működésbe helyező kapcsolókat (8) azért kell a cso
magtérbe helyezni, mert úgy a kocsi elhagyása és az ajtók lezárá
sa előtt könnyű kikapcsolni.

Rendkívül egyszerű, de hatásos módszer a kocsi motorjának 
beindítását megakadályozó, a műszerfal alatt elhelyezeti kapcsoló 
beépítése (D). Filléres befektetéssel és kevés munkával végrehajt
ható. A gyujtáskapcsolót (13) és a gyújtóberendezést összekötő 
vezetéket (14) egy kapcsolóval (15) megszakítva a motor sem 
kulccsal, sem a gyújtáskapcsolóról letépett és összekötött vezeték
kel nem indítható.

Ugyanez a módszer alkalmas az indítómotor behúzómágnesét 
működtető áramkör megszakítására is.

Ha a gyújtó, ill. indító áramkörök megszakításán kívül a sikerte
len indításkor működésbe lépő riasztást is meg akarjuk valósítani, 
akkor a D ábra kapcsolója (15) helyett egy váltókapcsolót építsünk 
be. Ezzel a riasztásra állított kapcsoló (16) a gyújtás vagy az indítás 
helyett egy kürtöt (18) helyez működésbe. Erre a célra felhasznál
ható a kocsi eredeti kürtje is. Ezt az eljárást egy relé közbeiktatá
sával hatásosabbá tehetik, úgy a riasztás nemcsak az indítási kí
sérlet tartamára, hanem a kikapcsoláig működésben marad.

Meg kell említetni még a motor beindítását megakadályozó 
„klasszikus" módszereket is. A legegyszerűbb az elosztó (19) és a 
gyújtótranszformátor (20) összekötő kábel (21) könnyen végrehajt
ható eltávolítása. A beindítást biztosan megakadályozza (F).

Hasonló de rejtettebb módszer az elosztó (19) fedelének (22) 
levétele után az elosztópipa (23) kiemelése (G).

Rendkívüli egyszerűségük ellenére mégis hatásosak, mert egy 
tolvaj a tettét a legrövidebb idő alatt akarja végrehajtani, és a siker

telen indítás okának megkeresésére fordított idő növeli a lebukás 
veszélyét. Éppen erre számítva külföldön sok olyan berendezést is 
hasznainak, melyek ugyan semmi védelmet nem nyújtanak, de al
kalmasak a tolvaj megtévesztésére. Jelenlétük a tolvajt óvatosság
ra inti, hiszen ezekről kívülről nem lehet megállapítani, hogy „ártal
matlanok”.

Szulyovszky Tibor
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FÚROK
VEZETÉK NÉLKÜL

Előző számunkban a Bosch akkumulátoros 
csavarhajtó gépeinek családját mutattuk be, most 

pedig -  szintén színes hirdetésünkhöz kapcsolódva 
-  egy „rokon” családdal, az akkumulátoros 
fúrógépekkel ismertetjük meg olvasóinkat.

Itt is nagy a rokonság, hiszen nemcsak különböző akkumulá
torfeszültségű, és ezzel arányosan különböző teljesítményű gépek 
tartoznak a sorozatba, hanem megvannak külön a barkács gyakor
latra szánt és külön az ipari gépek. Ezenkívül az akkumulátorosak

között is találha
tunk teljes értékű 
ütve fúró gépet, sőt 
ha éppen kisiparos 
szemmel válogat 
valaki, akkor még 
pneumatikus fúró
kalapácsok is.

Minket persze 
inkább a barkács- 
gépek érdekelnek, 
hiszen az amatőr 
gyakorlatban első
sorban ezek jöhet
nek szóba. Ha 
összehasonlítjuk a 
csavarhajtókat és a 
fúrógépeket, akkor 
a legalapvetőbb kü
lönbséget a csavar- 
hajtók nyomaték- 
határolós, mechani
kus kuplungjában 

láthatjuk. Ez a szerkezet az akkumulátoros fúrógépekről egészen 
egyszerűen hiányzik.

Ne higgyük azonban, hogy a fúrógépek emiatt nem használha
tók csavarhajtásra. Fordulatszámuk, maximális nyomatékük 
nagyjából azonos a hasonló kategóriájú csavarhajtókéval, és még 
a csavarozó fej is gyári tartozéka a fúrógépeknek. Egyszerűen

csak óvatosabban 
kell bánni velük. 
Vigyázni kell, 
hogy az erősebb 
típusok át ne sza
kítsák a menetet 
csavarozáskor.

A barkács kate
gória alapgépének 
a PBM 7,2V te
kinthető. A 7,2 V- 
os akkumulátorfe
szültségű gépet 2 
fokozatú mecha
nikus váltóval is 
felszerelték, így 
maximális (üresjá
rati) fordulatszáma 

300, ill. 650 f/perc lehet. Hagyományos tokmánya max. 010 min
es fúrószárat képes befogni. A töltőberendezés 3 óra alatt tölti fel 
az akkumulátort, amelyet célszerű mindig feltöltve tárolni (mint 
minden NiCd akkut). A szabályozóval ellátott töltő az ún. „csepp

töltésre” is le
hetőséget ad.
Mivel a fúrógé
pen fordulat- 
irányváltó is ta
lálható, a gya
korlatban is 
igazolódott, 
hogy szinte tel
jes értékű csa
varhajtóként is.

Különösen 
igaz az utóbbi 
megjegyzés a 
PBM 7,2VE ti 
pusjelű módo
sított változatra
(1) , amelyet az 
előbbieken kí
vül elektroni
kus fordulat- 
szám-szabályo- 
zóval is ellát
tak. Ez termé
szetesen mind 
a fúrási, mind a 
csavarozási 
munkák során 
előnyt jelent.
Még további 
fejlesztés ered
ménye a PBM 
7,2 VÉS ké
szüléknél a módosított gyorsbefogó tokmány, amelynek segítsé
gével tokmánykulcs nélkül rögzíthető a csigafúró vagy a csavaro
zó szár.

Ugyancsak ilyennek tekinthetők a PSB 9,6 jelű sorozat gépei
(2) , amelyek az előbbiek ütve fúró változatai. Az akkumulátorfe
szültségre utaló szám mögötti V betű az alaptípust jelenti. Az ütve 
fúró egysége természetesen kikapcsolható, így -  a forduiatirány- 
váltó és a mechanikus váltó segítségével -  ez is használható csa
varhajtásra. A maximális 600-as, ill. 1350-es percenkénti fordu
latszámhoz 9600/perc, ill. 21 600/perc-es ütésszám kapcsolható. 
A gazdagabb felszereltségű gépeknél a VE jelölés az elektronikus 
fordulatszám-szabályozóra, a VESP pedig az előbbin kívül még 
az SDS-gyorsbefogóra utal.

Csak utalunk arra, hogy valamennyi barkács kategóriájú gép
nek megvan az ipari változata, amelyek kialakításban, formában, 
teljesítményben szinte azonosak a barkáésgépekkel (3, 4). Az ipa
ri felhasználás fokozottabb műszaki igényére csak a gépek eltérő 
színe (a barkácsgépek többnyire zöldek, az ipariak kékek), ill. a 
típusjelük (az utóbbi gépek típusjelölése mindig 6 betűvel kezdő
dik). Ezek között 12 V-os akkumulátorfeszültségűek is vannak, 
sőt pneumatikus ütve fúró gépek is 12, ill. 24 V-os akkumulátor
feszültséggel.
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eg csak 

egy hom okozót 

akartam  

összeállítan i....
A P B M  7 ,2  V E  típusú akkumulátoros 

fúrógép használatakor könnyen m eg
esik, hogy egy kis ötletből nagy alkotás 
kerekedik. A P B M  7 ,2  V E  fúrógép háló
zattól független, fúráshoz és csavarozás
hoz is ideális, a legkülönfélébb anyagok 
esetén. A gép erős, 7,2 V-os akkum ulá
torával, a mechanikusan kapcsolható 
két sebességgel könnyedén fúrhatunk, a 
kétirányú forgás és az elektronikus sza
bályozás révén „érzéssel” csavarozha
tunk. A fúrógéphez olyan akkumulátor- 
töltő tartozik, amellyel három óra alatt 
feltölthető a kimerült áramforrás.

A P B M  7 ,2  V E  akkumulátoros fúrógép 
további előnyeiről készséggel tá jékoz
tatja Önt szakkereskedője, vagy hívja fel 
egyszerűen a 185-2288-as te lefonszá
mot.
B O S C H . P ro fi m ó d r a  d o lg o z h a t .

R o b e r t  B o s c h  K ft.
1112 Budapest. Budaörsi u. 31/A.

BOSCH



DATACO ESM MODELLBAU Kft.
modellncigykereskedés

1149 Budapest 
XIV., Pillangó u. 2. 
Telefon: 183-4935 

Fax: 183-1107

A  D A TA C O  Kft. 
1993. év i a já n la ta

TA M IY A
FIRST IN QUALITY AROUND THE WORLD

B U D A P E S T E N :
METRICO MAKETT ÉS MODELL 
SZAKÜZLET
1051 Bp., Október 6. u. 15.

MODELLÜZLET
1136 Bp., Fürst S. u. 9.

DEÁK MODELL SPORT
1089 Bp., Kálvária tér 19.

MAKETT ÉS MODELL SAROK
1036 Bp., Lajos u. 38.

AJÁNDÉK MAKETT
1039 Bp., Juhász Gy. u. 6.

MODELL ÉS MAKETT CENTER
1042 Bp„ Kemény G. u. 4.

REPLICA
1076 Bp., Rákóczi út 78, 

V ID É K E N :
PROFI MAKETT ÉS MODELL 
SZALON
6724 Szeged, Rókusi krt. 64.

MODELLSPORT
7621 Pécs, Teréz u. 11-13. (Római 
udvar)

ZEPPELIN MODELL ÉS MAKETT 
SZALON
9700 Szombathely, Hollán E. u. 6.

HOBBY MODELL
2500 Esztergom, Arany J. u. 14.

MODELLBOLT
2700 Cegléd, Kossuth F. u. 8.

COSINUS GMK.
8800 Nagykanizsa, Fő u. 9.

61022 GENERAL DYNAMICS F-16

24115 MITSUBISHI PAJERO SUPER EXCEED
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Modellezőknek

ÖSSZEÉPÍTETTÜK 
az „EPS 2000”-et

A repülőmodellezéssel ismerkedők többségének az első, legfontosabb 
kívánsága, hogy a rádiós modellt ne kelljen sokat építeni. Nyugati országokban 
is egyre inkább teret hódítanak a szinte kész (fast fertig) építődobozok.
A hazai üzletek is bőven kínálnak ilyen modelleket, ám ezeket is össze kell 
állítani és csak ezt követően próbálkozhatunk meg a repítésükkel (1).

Kísérletként a Graupner cég egyik 
kész modelljét építettük össze és pró
báltuk ki. Az „EPS 2000” (2) egy elekt
romos vitorlázórepülő amely kimondot
tan kezdő modellezőknek való.

Az építődobozt kinyitva megtaláljuk 
a hagyományos építési módon készült 
félszárnyakat, a függőleges és vízszin
tes vezérsíkokat, a kész törzset, kis 
zsacskóban mellékelve a tolórudakhoz 
szükséges elemeket, és a kormány
emelőket is (3). A modellhez vákuum
szívott kabintető és díszítőmatricák 
tartoznak még. A gyártó a repülőhöz 
Graupner speed 600-as villanymotort 
ajánl, 20/10-es légcsavarral.

Az építést a motorral kezdjük. Be
szerelés előtt forrasszuk rá a csatlako
zókábeleket, és a folytókondenzátort. 
A motor hátoldalán piros pont jelzi a 
pozitív kábel helyét. Ügyeljünk a pola
ritásra. A motort két csavar rögzíti az 
orrbordához, pontos beállítása a mo
torborda döntésével lehetséges. Utol
jára szereljük fel a légcsavart (4).

Ezután következik az építés legké
nyesebb része, a függőleges és víz
szintes vezérsík beragasztasa (5). Eh
hez a művelethez gumizzuk fel a szár
nyat a helyére, majd tegyük a modellt 
az építőasztalra és támasszuk alá a 
szárnyat úgy, hogy a szárnyvégek tá
volsága az asztaltól mindkét oldalon 
azonos legyen. Rögzítsük a modellt 
úgy, hogy ne billegjen. Tegyük a he
lyére a vízszintes vezérsíkot, és mér
jük meg a két végénél az asztaltól való

távolságot. A két eredménynek egyfor
mának kell lennie. Ha nem így van, 
óvatosan reszeljünk vagy csiszoljunk 
le a felfekvési felület megfelelő szélé
ből. A vízszintes és függőleges felüle
tek, valamint a szárny gyárilag fóliával 
van bevonva, így csak a ragasztási 
felületek határánál kell szikével óvato
san átvágni és eltávolítani a fóliát, 
hogy a ragasztást elvégezhessük. A 
ragasztáshoz bármilyen faragasztót 
használhatunk, de legjobb a két kom- 
ponensű epoxi gyanta. A túl gyorsan 
(5 perc alatt) keményedő ragasztókkal 
csak a gyakorlottak dolgozzanak. A 
vízszintes vezérsík rögzítése után a 
függőlegest ragasszuk a helyére. En
nek beállításához egy derékszögű vo
nalzót használjunk, hogy a két vezér
sík egymáshoz viszonyítva pontosan 
90°-os szögben álljon.

A szervo beszerelése után tegyük 
helyükre a tolórudakat, majd ragasz- 
szűk be a szárnyak felgumizasára 
szolgáló facsapokat és szabjuk be a 
kabint. Ezzel a modellünk lényegében 
készen is van. Ellenőrizzük a súlypon
tot. (A modell leírásában egy negye
dekre osztott fekete-fehér körcikkekből 
állő kör, vagy sz „SP” betűk jelölik a 
súlypont helyét. Ha szükséges, a súly
pont korrigálására ólmot használjunk.)

A berepítéshez egy nyugodt, szél
csendes napot válasszunk, és min
denképpen kérjük egy a repítésben 
jártas modellező segítségét. Repíteni 
csak teljesen feltöltött akkumulátorok

kal induljunk, és 
az adó bekapcso
lása előtt győződ
jünk meg arról, 
hogy az általunk 
használt frekveci- 
át más nem hasz
nálja.

Először csak 
siklassuk a mo
dellt, azaz széllel 
szemben dobjuk 
el. Ha a modell 
a siklatás során 
semmi rendkívülit 
nem produkál, a 
következő startnál 
már bekapcsolhat
juk a motort is.

Verőczei Gábor

44. Nemzetközi Nürnbergi Játékvásár 
Modellezési, Hobbi és Barkács Szakvására 

1993. I I .  4—10-ig volt megtartva.
Résztvevő kiállítók száma: 4000 

14 pavilonban, pavilononként kb. 1200 m2-en

Legnagyobb kiállító cégek:
Tamiya, Graupner, Hasegawa, Robbe

A SZAKVÁSÁR TÉM AKÖREI:

Modellezés, hobbi, barkács
-  távirányításos modellek 

szakirodalom
-  szerszámok (tartozékok) 

kiegészítők
-  sárkányok, repülő
Vasút
-  autópályák 

építőjátékok 
gőzgépek modelljei

Különleges mechanikai játékok
sportszerek

-  játékfigurák
-  oldtimer modellek
-  fajátékok 
Babák
-  idián és western kosztümök 

fajátékok
Könyvek, komputerjátékok, 
karácsonyfadíszek, művirágok

!
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PROGRAMOZHATÓ
IDŐKAPCSOLÓ

TV-KÉSZÜLÉKEKHEZ
A televíziókészülékek előtt nem szégyen 
elaludni, különösen azért, mert kitalálták 

a távszabályozót, és a műsorokat 
kényelmesen az ágyból is lehet nézni. 
A tv-programok legtöbbje pedig olyan 

„lebilicselően” érdekes, hogy 
az „elfekvő” néző rövid időn belül 

elalszik. A programnak időközben vége, 
az adóállomás kikapcsol, 

a vevőkészüléket viszont egy alvó ember 
még a távszabályozóval sem képes 

kikapcsolni. Az eredmény, hogy 
a készülék reggelig világít és sistereg, 

fogyasztja az áramot és nem 
utolsósorban a saját élettartamát

csökkenti.

A tv-készülékek, különösen a színes tv-k, fokozottan ve
szélyes üzemű elektromos készülékek. Elvileg mindegyik 
hálózati árammal működő gép, berendezés, még a legegy
szerűbb hajsütő vagy csiptetős olvasólámpa is, számtalan 
veszélyt hordoz magában. Alapszabály, hogy még a kor
szerű, legtöbbször kettős szigetelésű, a háztartásban hasz
nálatos gépek egyikét sem ajánlatos felügyelet nélkül hagy
ni. A „felügyelet" szó itt nemcsak azt jelenti, hogy ott va
gyok, amikor működik, vagy én működtetem, hanem azt is, 
hogy a távollétemben az elektromos hálózatról leválasztom. 
Nem az áramütés kockázata a legnagyobb, hiszen ehhez 
vagy az áram alatt levő gépet kell megbontani vagy sérülten 
kell felelőtlenül használni. Az igazi veszély a tűz, amit bár
melyik elektromos készülék okozhat.

A televíziók nagyfeszültséggel, erősen melegedő alkatré
szekkel teli áramkörökkel működnek. Egy elektromos hibá
nál a lassan forrósodó alkatrész a belső biztosítékot nem 
feltétlenül olvasztja ki, az általa termelt hő viszont arra ele
gendő, hogy a környezetét lángra lobbantsa. Például a tv-k 
nagyfeszültségű részei a levegőben szálló finom port szta- 
tikusan vonzák, és ez a lerakodott laza porréteg néha na
gyon gyúlékony. A másik példa, hogy a televíziókészüléke
ket divat a bútorokba teljesen zártan beépíteni. Sokan nem 
is sejtik, hogy ezzel a készüléknek is sokat ártanak, és a 
már említett tűzveszély is fokozódik. Senkit sem áll szándé
komban riogatni, mert valójában mindent meg lehet éssze
rűen is oldani, de a veszélyről soha sem szabad megfeled
kezni.

A következőkben ismertetett áramkör eredetileg tv-ké
szülékek, egy előre beprogramozható idő utáni automatikus

kikapcsolására, a hálózatról történő leválasztására készült. 
Később azonban kiderült, hogy kisebb kiegészítésekkel 
számtalan más célra is használható. Miután megismertük a 
készüléket, magunk is rájövünk, hogy még mi mindenre al
kalmazható. Az áramkör teljes kapcsolását a hálózati csat
lakozás és a transzformátor kivételével az 1. ábrán találjuk.

Valójában egy, a célnak megfelelő pontosságú időzítő 
áramkörről van szó, ami a 220 voltos hálózati feszültséget 
kapcsolja. Az, hogy ez az automata milyen készüléket kap
csol a hálózathoz, elvileg teljesen mindegy, de a beépített 
jelfogójának áramáteresztő képessége a működtetett be
rendezés teljesítményének határt szab. Például egy fűtőké
szülék szakaszos üzemeltetésénél az automata saját jelfo
gója csak egy kiegészítő, a fűtőteljesítménytől függő áram
mal terhelhető mágneskapcsolót vezérelhet. A 12 V-os 
jelfogó érintkezőin átfolyó áram 220 voltnál néhány milliam- 
per. A fűtőtest nagy hálózati árama a mágneskapcsoló 
érintkezőin folyik keresztül. A tv-készülékek teljesítményfel
vétele természetesen sokkal kisebb, (kb. 100-150 watt) az 
áram 220 voltos hálózati feszültségnél nem éri el az 1 am
pert sem, és ezt átlagos érintkezőjű 12 voltos jelfogóval is 
kapcsolhatjuk, beszámítva a színes tv-k képcsőlemagnese- 
ző automatikáinak bekapcsoláskori néhány pillanatra fel
vett, nagyobb áramait is.

Térjünk vissza az 1. ábrához. Az időzítő saját hálózati 
tápegységében 12 voltos stabilizált egyenfeszültséget állít 
elő. A tápfeszültség stabilizálása csak az időalapot szolgál
tató oszcillátor pontosságához kell, az állandó nagyságú fe
szültség természetesen a többi áramkörnek is kedvez. To
vábbá a kapcsolóautomata biztonságát a 12 voltos fix fe-
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szültségű, 7812 típusú stabilizátor IC belső túláram-, rövidzár- 
és hőbiztosítéka nem elhanyagolható mértékben növeli.

Eléggé furcsa helyzet állna elő, ha nem a felügyelet nél
kül hagyott tv-készülék jelentené a nagyobb kockázatot, ha
nem a veszélyt megszüntető áramkör. Az automata első 
egysége tehát a 220/12 voltos, 3 VA teljesítményű, transz
formátort is magába foglaló 12 voltos hálózati tápegység. A 
szilíciumdiódás hídkapcsolású egyenirányító AEG B 40 C 
1500/1000 típusúhoz hasonló, 12 voltra 1 amperes áram
hoz. Már most felhívom a figyelmet arra, hogy az egyenirá
nyító hidak tokozása, illetve a pozitív és negatív, valamint a 
váltakozó feszültségű kivezetéseik helyei eltérőek. Később 
a nyomtatott áramkörnél ez problémát okozhat, például az 
említett típusnál is eltér. Ez esetben két megoldás kínálko
zik. Az egyik, hogy olyan egyenirányítót használunk, ami
nek a kivezetései flexibilisek, azaz négy hosszabb huzal 
alkotja, és így bármilyen kombinációban beköthető. A má
sik, hogy módosítjuk a nyomtatott áramkört az egyenirányí
tó híd kivezetéseinek megfelelően.

Az egyenirányított feszültséget a C l-es, 470 mikrofara- 
dos, 25 voltos, úgynevezett axiális kivezetésű elektrolitikus 
kondenzátor „pufferolja” körülbelül 16 voltra. A C2-es kon
denzátor a nagyfrekvenciás gerjedéstől véd, feszültsége 25 
volt, szigetelése kerámia. Az IC1, 7812-es stabilizátor 12 
voltos kimenőfeszültségét az R1-es ellenállással korlátozott 
D1-es, piros LED jelzi. Az automata stabil tápfeszültsége a 
C3-as, 10 mikrofarados, 16 voltos, radiális kivezetésű elekt
rolitikus kondenzátoron jelenik meg. Eddig tart a tápegység 
rész.

Az automatika bekapcsolása, azaz az időzítés elindítása 
egyszerűen úgy történik, hogy az IC-k a programozott időre 
tápfeszültséget kapnak. A folyamatot csak egészében tud
juk követni, ezért néha úgy tűnik, hogy „előre szaladtunk”. 
A fontos részekre azonban visszatérek.

Induljunk ki abból, hogy a stabil 12 voltot a tápegység 
folyamatosan szolgáltatja. A T1 -es tranzisztor pedig nyugal
mi helyzetében zárt, tehát az IC2, IC3, és az IC4 tápfeszült
ségének pozitív oldalát megszakítja. A jelfogó emiatt nem 
húzhat be, érintkezői nyitottak, az időzítőre kapcsolt tv-ké
szülék nincs áram alatt. A START gomb benyomásával a 
tápfeszültség pozitív oldalát megszakító T1-es tranzisztor 
K-E kivezetését rövidre zárjuk. Most egy sor folyamat fog 
egyszerre lejátszódni, olyan rövid idő alatt, amihez a gomb 
egyetlen pillanatra történő benyomása is elegendő. (A C4- 
es 1 mikrofarados, 16 voltos, radiális kivezetésű elektroliti
kus kondenzátor).

A T1-es tranzisztor K-E rövidre zárásának pillanatában 
az IC2, IC3 és az IC4 teljes tápfeszültséget kap. Az IC3 és 
az IC4 valahová „beállt” , tehát mindenekelőtt ezeket alap
helyzetbe kell hozni. Az IC2-es 4069-es típusú, hat sima 
CMOS invertert tartalmazó áramkör. Ennek 4-es számú in
vertére, a START gomb okozta rövidzárral, R6-C6 alkatré
szekkel formált impulzus kerül. Az impulzus a 4-es inver- 
teren keresztül az IC3-ast és az IC4-est a RESET beme- 
neteiken keresztül „nullázza”, azaz alaphelyzetbe állítja. Az 
IC3-as 4020-as típusú bináris számláló, az IC4-es 4017-es 
típusú decimális osztó, tehát mindkettő IC indításához 
RESET jel szükséges.
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A 4069-es IC 5-ös inverterének kimenetén megjelenő po
zitív feszültség hatására a D2-es, 4148-as dióda vezetni 
kezd, emiatt a T2-es tranzisztor az R7-es ellenálláson ke
resztül nyitó feszültséget kap. A C7-es 1 mikrofarados, 16 
voltos radiális kivezetésű elektrolitikus kondenzátor. Ha a 
T2 vezet, akkor a T1 az R3-as ellenálláson keresztül nyitó
feszültséget kap. A T1-es tranzisztor tehát a START gomb 
elengedése után is vezető állapotban marad, az IC-k a 12 
voltos tápfeszültséget folyamatosan megkapják. Az 5-ös in
verter kimenetén megjelenő pozitív feszültség másik hatá
sa, hogy a D3-as 4148-as dióda is vezetni kezd, és a T3-as 
tranzisztort az R10-es ellenálláson keresztül kinyitja. A T3-

as tranzisztor az RL jelfogót működteti, azaz ha kinyit, akkor 
a jelfogó behúz. Az eredmény, hogy a jelfogó érintkezői 
záródnak és a tv-készüléket a 220 voltos hálózatra kapcsol
ják.

A START gomb benyomásával elindított folyamatok közé 
tartozik az is, hogy ahogy a 4069-es IC a tápfeszültséget 
megkapja, az 1-es, 2-es és a 3-as inverterére épülő oszcil
látor elindul. A 4020-as bináris számláló IC bemenetére a 
3-as inverterről szabályos négyszög alakú, közel 18 hertzes 
jelek sorozata indul. Az oszcillátor frekvenciája a P1-es, 47 
kiloohmos trimmerpotenciométerrel szabályozható. Ez az 
időalap-oszcillátor, frekvenciájának az oszthatóság kerekí-
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tése érdekében elvileg 18,2 hertzesnek kell lennie. A 4020- 
as bináris számláló az oszcillátor 18,2 hertzes jeleit 16384- 
gyel osztja, azaz a 3-as kivezetése ilyen számú bemeneti 
impulzus után vált polaritást. Az órajelek folyamatát a 
D5-ÖS, piros LED 3,5 másodpercenkénti felvillanása jelzi. A 
bináris osztás eredménye tehát 1/18,2=0,054945, ill. 
0,054945x16384=900,22, azaz 900 másodperc=15 perc. A 
4069-es IC 6-os inverterének kimenetén tehát 15 percen
ként jelenik meg egy impulzus. Ezek a 15 perces impulzu
sok kerülnek a 4017-es decimális, azaz tízes számrend
szerben működő osztóra. Az IC4-es tízes számrendszere 
miatt a 15 percenként érkező impulzusokból maximálisan 
9-et lehet számlálni. A kilenc kimenethez egy fokozatkap
csoló egy-egy szegmense csatlakozik. Ezeken a szegmen
seken, sorban 1-től 9-ig, 15 percenként polaritásváltás lép 
fel. A 9-es szegmensen, ami az IC4 9-es kivezetése, 9x15 
perc, azaz 2 óra 15 perc után.

Az időalap-oszcillator 18,2 hertzes frekvenciájához tarto
zó maximálisan beállítható 2 óra 15 perc idő elteltét követő
en, a fokozatkapcsoló most kiválasztott 9-es állásának 
megfelelő szegmensén keresztül, a 4017-es IC az 5-ös in- 
verterre logikai 1-est ad. Az inverter kimenete logikai 0-ra 
vált, és hatására a T2-es és T3-as tranzisztorok lezárnak. 
E két tranzisztor zárását a D2-es és D3-as dióda vezetésé
nek megszűnte okozza. Ha a T2 lezár, akkor a T1 nem kap 
tovább nyitófeszültséget, az IC-k tápfeszültsége megsza
kad. Ha a T3-as lezár, akkor a jelfogó tekercsének áramkö
re megszakad, elenged és a tv-készüléket az érintkezői a 
220 voltos hálózatról lekapcsolják. Az időzítés „STOP” 
gombbal bármikor megszakítható, ez az áramkört a T1-es 
tranzisztor pozitív feszültséggel történő közvetlen lezárásá
val állítja meg. A készülékben található még egy kapcsoló, 
ami az időzítő áramkör jelfogó érintkezőinek áthidalásával a 
tv „NORMÁL” üzemeltetését teszi lehetővé anélkül, hogy a 
hájózati csatlakozóját át kéne dugaszolni. Az időzítőt „NOR
MÁL” állásban kikapcsolhatjuk, a tv-készülék ekkor korlát
lan ideig működhet.

Az időkapcsoló nyomtatott áramkörének rajzait a ábra 
tartalmazza. Az 1:1 méretű fóliás rajz az alkatrészek helyét 
mutató alá fordul. Az IC-ket az 1-es kivezetéseik alapján 
lehet behelyezni. Ha bármelyik alkatrész helyét illetően bi
zonytalanok vagyunk, akkor a 2 . ábrát vessük össze az 1. 
ábra kapcsolási rajzával, és egy-egy jellemző pont alapján 
tájékozódjunk. A 2. ábra már az egész áramkört tartalmaz
za, ennélfogva a 220/12 voltos hálózati transzformátor he
lyét és a 2 A-es biztosíték foglalatát is. A transzformátornál, 
az egyenirányító hídhoz hasonlóan, nem biztos, hogy a ki
vezetések pontosan a rajzon jelölt helyekre esnek. Sokféle 
típusú transzformátor létezik, a kivezetések helyét a nyom
tatott lemez végső formája előtt egyeztessük. Ez majd 
mindegyik alkatrészre vonatkozik, bár az áramkör egyetlen 
alkatrésze sem különleges. A jelfogó szabványos 12 V-os

típus, ennél arra vigyázzunk, hogy az érintkezői és a szige
telése alkalmas lepyen a 220 voltos hálózati feszültség biz
tonságos kapcsolására. Ha az említett célra csak nagyobb 
méretű jelfogó alkalmas, akkor azt nem szükséges közvet
lenül a nyomtatott áramkörbe szerelni. Mindenképpen a biz
tonságot helyezzük előtérbe, nem pedig a készülék minia
türizálását. A nyomtatott áramkört minél vastagabb fóliaré
tegű, üvegszálas lemezre készítsük. Az időzítő egyetlen 
alkatrésze sem melegszik, a vastag fóliaréteg elsősorban a 
220 voltos feszültség vezetése miatt szükséges. Ezeket a 
részeket futtassuk be ónnal is, de a forrasztópáka hőmér
séklete ne legyen túl magas, mert a fólia a túlmelegítés 
hatására a lemezről leválik.

Az időzítőt két részletben célszerű összeállítani. A táp
egységgel kezdjük, ezt az áramkört egészen a C3-as kon
denzátorig komplett építsük fel. Az eddig elkészült részt a 
220 voltos hálózatra kapcsolva, a C3-as kondenzátoron 
stabil 12 voltnak kell megjelennie, miközben a D1-es piros 
LED világít. A stabil 12 voltot műszerrel is ellenőrizzük. Az 
építést nem érdemes tovább aprózni, az áramkör hibátlan 
alkatrészekkel, a 3. ábra szerint összeállítva azonnal műkö
dik. Az első próba a „START’ gomb megfelelő hatásának, 
azaz a jelfogó behúzásának ellenőrzése. Ha az oszcillátor 
is elindul, akkor a D5-ös, piros LED pulzálása jelzi azt.

Az oszcillátort a P1 -es, 47 kiloohmos trimmerpotenciomé- 
terrel lehet szabályozni. Az időalapot szolgáltató frekvencia 
pontos méréséhez műszer szükséges, de a beállítása enél- 
kül sem bonyolult. Előbb azonban nyomjuk meg a „START” 
gombot és ellenőrizzük, hogy a jelfogó elenged, ill. a tápfe
szültség az IC-kről lekapcsolódik.

Az áramkör működési elve ismertetésénél az oszcillátor 
frekvenciája 18,2 Hz volt. A késleltetés fokozatainak, együt
tesen a maximális idő beállításának tervezésénél csak az 
oszcillátor frekvenciájának változtatásával lehet variálni. A 
4020-as bináris számláló IC a 2-es szám 14-dik hatványáig, 
azaz 16384-ig számol, ami ebben az esetben állandó. A 
számlálás az IDŐ=1/FREKVENCIA átalakítással 18,2 Hz- 
nél, IDŐ=1/18,2=0,054945 másodperc, és most a 4020-as 
IC 2 a 14-dik hatványig számlálása egy hasonló nagyságú 
szorzást jelent, azaz IDŐ=0,0544945x16384=900,21888 
másodperc, vagyis a késleltetési fokozatok 15 percesek. Ez 
az időzítési szisztéma a szokványos kondenzátor feltöltődé- 
sére alapuló késleltetéseknél sokkal pontosabb, mivel most 
határozott frekvenciájú, kielégítően stabil, szabványosan 
négyszög alakú impulzusokat számlálunk. Az oszcillátor 
frekvenciája a P1-es potenciométerrel legalább olyan mér
tékben állítható, hogy a teljes, kilenc fázisú késleltetés eléri 
a 3 órát. Ehhez az eddig megismert elv szerint az oszcillá
tor frekvenciáját csökkenteni kell. Számítsuk ki a 3 órás ma
ximális késleltetéshez tartozó frekvenciát. Most visszafelé 
kell haladni: 3 óra=180 perc, mivel kilenc fokozat van, 
180/9=20 perc, ami 20x60=1200 másodperc. A 4020 IC mi
att 1200/16384=0,0732, FREKVENCIA=1/IDŐ, azaz FREK- 
VENCIA=1/0,0732, ami kb. 13,65 Hz. Végeredményül az 
oszcillátor frekvenciáját 13,65 Hz-re kell csökkenteni ahhoz, 
hogy 20 perces lépésekkel 9 fokozatban maximálisan 3 
órás kapcsolási időt érjünk el. A bemutatott számítással rö- 
videbb-hosszabb időre is tervezhetünk, akár az R5-ös elle
nállás és a P1-es potenciométer cseréjével is. Az oszcillá
ció azonban egy határon túl „leszakad”, ami szaknyelven az 
jelenti, hogy nem képes beindulni. Ennek határait nem is
merem, mert az áramkört eleve 2-3 órásra terveztem, abból 
kiindulva, hogy ennél hosszabb idejű esti tv-zéshez ott a 
„normál” kapcsoló.

Az oszcillátor frekvenciájának beállítása egyszerű időmé
réssel is megoldható, habár ez nem rövid elfoglaltság. A 
fokozatkapcsolót állítsuk az első fokozatra és mérjük a 
„START” gomb benyomása és a jelfogó elengedése között 
eltelt időt. A P1-es potenciométeren állítsunk, és ismét mér
jünk időt. Néhány próbálkozás után már kiderül, hogy az 
oszcillátora potenciométer-állításokra milyen mértékben re
agál. Ennek ismeretében a hitelesítés már gyorsabban ha
lad. Munkánk során végig vegyük figyelembe, hogy az 
áramkör a 220 voltos hálózattal közvetlen kapcsolatban áll. 
Ezért csak a már érintésvédelmi szempontból is bizton
ságosan bedobozolt, fixen készre szerelt készüléken állít
sunk frekvenciát. A hálózati csatlakozásokhoz szabványos 
dugaszt és aljzatot használjunk!

Mocsáry Gábor
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Szállítható személyek száma vitorlá
val: 2 fő.
ANYAGSZÜKSÉGLET

Rétegelt falemez, (csónaklemez) 5-6 
mm-es vastagságú, 126x152 méretű: 6 
db tábla. A hosszbordákhoz 15x25 mm- 
es, 4000 mm hosszú fenyőlécből (10 db), 
a dörzsléc 15x20 mm-es, 4000 mm 
hosszú keményfa léc (2 db), a gerinc 
15x80 mm-es, legkevesebb 3600 mm 
hosszú fenyődeszka, továbbá 15x50 
mm-es fenyőléc, 4000 mm hosszúság
ban (5 db) a fedélzet elkészítéséhez.

Vitorlarúd és a bumfa 045 mm 1,5-2,0 
mm falvastagságú ötvözött alumínium
cső. 1-1 db 4990 mm és 2600 mm 
hosszúságban.

Vitorlaanyag: Anginvászon (ágynemű
vászon) 70-80 cm szélességű, 14 m. Kö
tél: 10 mm (6 m), 6 mm (9 m), 4 mm (12 
m). A hajó építéséhez csak csomómen
tes faanyagot használjunk, azonban az 
építőállvány már készülhet kiszáradt 
épületfából is, anyagszükségletét a rajz 
alapján kell meghatározni. A faanyag be
szerzésénél egy kevés többlettel számol
junk az építés során előforduló, és ki 
nem számítható igények megoldására. 
Továbbá 2,5-3 kg faipari ragasztó, sze
gek, csavarok és a véretekhez szüksé
ges fémanyagokj festék és csónaklakk.
A HAJÓ ÉPÍTŐÁLLVÁNYA

A kiválaszott beton vagy fapadlós mű
helyben felállítjuk a rajz szerinti építőáll
ványt (1). Az építőállvány anyaga lehető
leg éleiben géppel gyalult 40x120 mm-es 
deszkából, míg az építőbordák (4) élei
ben géppel gyalult 25x80 mm-es fenyő
deszkából készüljenek. Ha megfelelő szi
lárdságú, akár több hajó is készíthető ál
tala. Az állványnál ügyelni kell a pontos 
munkára, hogy a palánkok minél ponto
sabban feküdjenek fel (2). Készítsük el a 
hajó „orrtükör”-jét és a rajz szerinti dőlés
szögben mereven rögzítsük az építőáll
ványhoz. A fartükör (3) hasonló módon 
készül. A felerősítésnél ügyelni kell arra, 
hogy a kész hajó elválasztását az építő
állványtól könnyűszerrel megoldhassuk. 
(Ha a palánkok a helyükön vannak, a 
rögzítőcsavarokat csak a hajó belsejéből 
lehet kihajtani.)

Az elkészült bordákat (a, b, c és d) az 
építőállványhoz rögzítjük. A bordák pon
tos helyzetét a középvonal felett kifeszí
tett húrral és függőónnal ellenőrizzük, az 
1. ábrán látható módon. A rétegelt lemez 
szabásterve a 7. ábracsoporton látható. 
PALÁNKOZÁS

Készítsük el a hajó mindkét oldali pa- 
lánkját (5). A toldást 80-100 mm széles 
falemez alátéttel rögzítsük. A két palánk 
illesztését (6) célszerű rézsűt gyalultra 
készíteni. Amikor a ragasztás megszá
radt, a két palánkot egymással szembe 
fektetjük, és a méretek szerint azonos 
formájúra munkáljuk. A palánkozás a ha
jóépítés legpontosabb munkát igénylő 
feladata. A házilagos hajóépítésre a leg
jobban megfelelő módszer az itt leírt, 
mert ha gyakorlatlanságból valamilyen 
méreteltolódás következik be, a palánk 
építőbordára való felfektetése során még 
javítható a bordák kiigazításával. Ezáltal 
az elkészült hajó oldalai szimmetrikusak, 
ami a vízen való haladás szempontjából 
lényeges. Tehát ha a palánkok az építő
bordákra pontosan felfekszenek, akkor 
vékony drótszegekkel rögzítsük a bor-

VITORLÁS I.

A v ito rlázás m indig a nehéz spo rto k  
közé tartozott. Nehéz vo lt ha jóhoz ju t 
ni, és a je len legi körü lm ények közö tt 
még nehezebb. A sportegyesüle tek, 
vá lla la tok kö ltségvetései m ind inkább 
beszűkülnek, kevesebb lehetőséget 
k íná lnak ahhoz, hogy a szabadidő e l
tö ltésére  v ito rlás t b iztosítsanak. Az 
elkeseredésre azonban sem m i ok! 
A k i v ito rlázn i szeretne, nem árt, ha 
tesz is érte valam it. A vá lla lkozások 
korá t é ljük: vá lla lkozzunk saját v ito r 
lás építésére! Egy ha jó (csónak) m eg
építése is egyfajta szellem i és fiz ika i 
erőpróba, m ondhatnánk spo rtte lje s ít
mény, a fáradozást az e lkészült h a jó 
val va ló  v itorlázás jutalmazza. Aki 
csónaképítésre szánja magát, annak 
term észetesen szükséges még szak
könyvek és már elkészített csónakok 
tanulm ányozása is. A csónaképítés
hez m egfele lő m űhely kivá lasztása a 
legnehezebb feladat, de nem m eg o ld 
hatatlan. A legcélszerűbbnek az lá t
szik, hogy kisebb baráti társaság (3-5 
fő) fog  össze a házilagos csónaképí
téshez. így a barkácso lási ism erete
ket és a csa ládtagok szakképzettsé
gét jobban igénybe lehet venni.

Több csónak építése után találtam rá 
M. Plucsinszkij szovjet szerző munkájá
ra, amelyben a szakképzetlen hajóépítők 
részére is könnyen elkészíthető vitorlás 
tervét és munkafogásait adta közre. Eze
ket felhasználva terveztem és készítet
tem el a következőkben bemutatott hajót, 
amely várakozáson felüli „viselkedést” ta
núsított mint vitorlás, de vitorla nélkül 
evezős csónaknak is használható.

Az építési költségek messze alulma
radnak egy hasonló méretű csónak be
szerzési áránál, és további költség- 
csökkentést is elérhetünk, ha rétegelt 
„csónaklemez” helyett farostlemezt hasz
nálunk. Ennek beszerzésénél ügyelni kell 
arra, hogy a farostlemez ne legyen nedv
szívó. A legjobbnak bizonyult a szovjet 
gyártmányú 5 mm-es farostlemez, amely 
kellő mértékű gyantatartalmával a legal
kalmasabb volt csónaképítésre. (Termé
szetesen a farostból készült csónak több 
gondozást kíván.)

A közölt vitorlás rétegelt falemezből 
készítve kb. 45 kg súlyú, akár személy- 
gépkocsi tetőcsomagtartóján is szállítha
tó. Hossza: 3640 mm, szélessége: 1400 
mm, vitorlafelülete: 4,8+2,7 négyzetmé
ter. Vezetési engedélyhez nem kötött.
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dákhoz, majd az orr-és fartükörhöz. Az 
utóbbiaknál jól látható jelölést alkalmaz
zunk, hogy a ragasztással és csavaro
zással történő rögzítés pontos legyen. 
Amikor a ragasztó megszáradt, beépítjük 
a hosszbordákat, elhelyezésüket a 8. áb
ra szemlélteti.

A hosszbordák (9) beragasztásánál 
különösen fontos, hogy a munkát 
legalább két személy végezze. A 
15x25x4000 mm-es léc egyik végét a 
fartükör és a palánk közé illesszük be. A 
hosszbordát a fartükörnél kezdjük a he
lyére illeszteni -  egyelőre még ragasztás 
nélkül -  asztalos pillanatszorítóval ideig
lenes helyzetbe rögzítve. Ehhez a műve
lethez több szorító szükséges, ezért sze
rezzünk be, vagy vegyünk kölcsön 
legalább 16 db-ot. A hosszbordáknak a 
palánkhoz hézagmentesen kell illeszked

niük. Amikor az orrtükörhöz érünk, ha
sonlóan a kezdeti munkához, a borda vé
gét a csatlakozó daraboknak megfelelő
en kell megmunkálni. Miközben az ösz- 
szeállítást végezzük, ügyeljünk arra, 
hogy az építőbordák ne mozduljanak ki a 
helyükről. Amennyiben a felerősítés nem 
szilárd, a bordákat támasztékokkal kell 
megerősíteni. Ha ilyen kiegészítő munká
ra kerül sor, akkor az építőbordák helyze
tét ismételt méréssel kell ellenőrizni. 
Amennyiben a hosszborda a 10. ábra 
szerint a palánktól legalább 5 mm-nyire 
kiáll -  ezt a felesleget a fedélzet későbbi 
felépítésénél majd legyaluljuk -  és hé
zagmentesen illeszkedik mind a fartükör
höz, mind az orrtükörhöz, a hosszborda 
ragasztandó felületét és a vele szemben 
lévő palánk szegélyét egyenletesen ra
gasztóval kenjük be. Az illesztést ugyan

úgy végezzük, mint szárazon, de ragasz
tás után asztalosszorítóval rögzítsük. 
Amikor az első szorítót az épülő hajóra 
helyezzük, és a hosszborda megfelelő 
helyzetben van, vékony huzalszeggel a 
palánk felől ideiglenesen biztosítsuk a 
bordát elcsúszás ellen. A továbbiakban 
szintén 2-3 szeggel rögzítsük a borda és 
palánk kívánatos helyzetét.

A következő feladat a hajó ellenkező 
oldalán a hosszborda beragasztása.

Ha a ragasztó megszáradt (célszerű 
meleg időben legalább fél napot várni), 
hozzáfoghatunk a második hosszbordae- 
lem beragasztásához a 10. ábra szerint.

Amikor a hajó fenékrésze felőli mind
két hosszbordaelem mindkét oldalon be
ragasztásra került, és a ragasztó meg
száradt, hozzáfoghatunk a „habléc”, va
gyis a hajó fedélzeti részén beépítendő 
hosszborda beragasztásához. Vigyáz
zunk ezek a bordák kívülre kerülnek (8). 
A 11. jelű hosszbordákat a 10. ábra sze
rint hosszában rézsutosan le kell gyalul
ni, majd szárazon helyére illeszteni. Az 
orrnál mindkét bordát 6-8 cm hosszúság
ban hagyjuk túlnyúlni. Ez azért szüksé
ges, hogy a hajlítási feszültséget a két 
kiálló csonk összedrótozásával kiegyen
lítsük, ezáltal a borda a palánklemezhez 
jobban felfekszik. Ha a bordák megfele
lőek, hozzáfoghatunk a beragasztáshoz. 
Szükséges, hogy a bordák a fartükörnél 
is 6-8 cm-re kiálljanak a fent leírtak miatt. 
(Ha a csónak szárazföldi mozgatását „ta
licskával” végezzük a kilógó hosszborda- 
csonkok a csónak megfogására jók.) Ha 
a ragasztás megszáradt, hozzáfogha
tunk a hajó aljánál beragasztott hossz
bordák 10. ábra szerinti ferde irányú le- 
gyalulásához. A gyalulásnál figyelembe 
kell venni a szemben lévő oldal síkját is. 
Amikor a nagyoló gyalulás megtörtént, 
akkor a hajó gerincét képező 15x80-as 
deszkát az orrtükörtől a fartükörig illesz- 
szük a helyére a palánkok síkjával azo
nosan. A síknak vízszintesmek kell lenni 
(12. ábra). Ha a gerinc a szárazpróba al
kalmával megfelelt, ragasszuk be és csa
varozzuk az orrtükörhöz, valamint a far
tükörhöz. A gerincet úgy csavarozzuk 
ideiglenesen az építőbordákhoz, hogy 
később a hajó belsejéből eltávolítható le
gyen. A ragasztó száradása után a 
hosszbordákat úgy munkáljuk le, hogy a 
gerinccel egy síkot képezzenek, mert 
azokra kerül a fenéklemez.

A fenéklemez felerősítésekor a 7. ábra 
szerint egy lemezt tegyünk fel a félkész 
hajóra, és jelöljük be a hajó palánk felőli 
méreteit. Majd a következő lemezzel (le- 
mezvastagságnyival eltolva) mindkét le
mezt két párnafa (13. ábra) közé szorítva 
gyaluval képezzünk ki rézsűt. A lemezt 
illesszük a félkész hajóra, a lemunkálan
dó helyeket jelöljük meg, a felesleges le
mezrészeket vágjuk le némi ráhagyással. 
A következő fenékrészt a hajóorr felé ha
sonló módon mérjük ki.

Amikor elkészült a fenéklemez, a pa- 
lánklemezekhez hasonló módon toldjuk 
meg. A toldásoknál a felfekvés érdeké
ben annyit vágjunk ki a rálapolt lemezből, 
hogy az pontosan illeszkedjen a hossz
bordákon és a hosszbordák között. Ez 
türelmet igénylő feladat, azonban a jó 
vízzárás érdekében pontos munkát kell 
végezni.

Ha a fenéklemez felfekvése a hossz-

VÍZI SPORT 4/21



bordákon, a fartükrön és a gerincen hé
zagmentés t- néhány szeggel a gerinc 
vonalában Ideiglenesen rögzítsük alul
ról ceruzával a bordák és a gerinc két 
oldalát jelöljük be. Ez a jelölés adja meg 
a ragasztás helyét. Ezután kell kijelölni a 
fenéklemezt felerősítő csavarok vonalát 
és helyét. Mivel a borítás 6 mm, a bordák 
vastagsága kb. 30-32 mm, a csavarozás 
vonala a palánk szélétől kb. 12-14 mm-re 
legyen. Tehát a palánk szélétől a fenék
lemezre jelöljük be a csavarok vonalát, 
majd az egymástól való távolságukat kb. 
60-100 mm-re, egyenletes elosztásban. 
A bejelölt csavarok helyét fúrjuk ki. A ha
jóépítésre legmegfelelőbb a 3,5x19 mm- 
es süllyesztett fejű sárgaréz csavar. A 
süllyesztett fej részére fészket csak ak
kor kell készíteni, ha a falemez nem en
ged a nyomásnak. Ezt próba alapján kell 
eldönteni. Amennyiben a palánkozás 
farostlemezből készült, szintén próba 
alapján meg kell határozni a fészek 
mélységét.

A gerinc és a fenéklemez rögzítését a 
hosszbordákhoz hasonlóan készítsük 
elő, figyelembe véve a gerincdeszka szé
lességét, valamint a gerincbe építendő 
uszonyszekrény helyét (14. ábra).

A fenéklemez ragasztását legalább két 
személy végezze.

A ragasztandó felületeket előb portala- 
nítani kell, majd ragasztóval egyenletes 
rétegvastagságban be kell kenni. A ra
gasztó felhordását ecsettel vagy spatu- 
lyával végezzük.

Amikor mindkét felületet bekentük, he
lyezzük a fenéklemezt a hajóra. Győződ
jünk meg arról, hogy kellő helyen van-e, 
majd a korábbi ideiglenes szegelésekkel 
rögzítsük a helyzetét.

A csavarozást kezdjük a fartükörnél, 
folytassuk a gerincnél, majd a széleknél. 
A csavarok gyors behajtására használ
junk „racsnis” csavarhúzót. Ügyeljünk a 
fenéklemez pontos, elhúzódásmentes 
felfekvésére. A csavarokat oly mértékben 
kell meghúzni, hogy süllyesztett fejük a 
fenéklemezzel egy síkba kerüljön. Ekkor 
a csavar kellő szorítást ad a ragasztás
hoz, és a ragasztandó felületek közül a 
felesleges ragasztót cseppekben ki
nyomja. Kevés ragasztó esetén a ra
gasztás nem lesz megfelelő. Sok ragasz
tó felkenése nemcsak szükségtelen, ha
nem további felesleges munkát ad.

Ezért a hajónk építésekor az első ra
gasztásos eljárás során -  a fartükör épí
tésénél -  kell a megfelelő ragasztási gya
korlatot megszerezni, és azt a továbbiak 
során figyelembe venni. Ha az eddig el
készült munkák ragasztásai megszárad
tak, a hajó éleit gyaluval letisztázhatjuk, 
de ne gömbölyítsük le, hogy a szükséges 
ellenőrző méréseket elvégezhessük. A 
vitorlás külhéja elkészült, a következő 
feladat a fedélzet elkészítése.

Az építőállványon lévő hajót fordítsuk 
meg és két bakra téve válasszuk el az 
állványt a hajóhoz ideiglenesen rögzített 
(szegeit) építőbordáktól.

Az építőbordáknak a hajóban rögzítet
teknek kell maradniuk. Ebben a helyzet
ben végezzünk ellenőrző méréseket. Ha 
pontosan dolgoztunk, akkor az oldalpa- 
lánkok mindkét oldalon egyformák.

A fedélzeti bordák elkészítése során 
egyeztessük a méreteket. Ha a hajó ol- 
dalpalánkjai a felső hosszbordák felerősí

tése során kismértékben „kidőltek” azaz 
a hajó szélessége megnövekedett, a fe
délzeti bordát eszerint kell kialakítani.

A fedélzeti bordák rögzítéséhe? el kell 
készíteni az oldalborda-csonkokat (15). 
Ezeket a hajón keresztbe tett gyalult léc 
mellett jelöljük be, ill. munkáljuk meg, a 
váltakozó íveltség miatt mindegyiket kü
lön (16). Az elkészült oldalbordákat ra
gasztással és a palánkon kívülről csava
rozással rögzítsük. A fedélzeti bordákat 
(méretük 15x25x250 mm) az oldalbor
dákhoz ragasztással és csavarozással 
erősítsük hozzá. Az oldalfedélzet széles
sége tetszőleges: 80-200 mm. Vitorlás 
esetében 200 mm lehet.

Ezután a hajó belsejéből eltávolíthatjuk 
az építőbordákat.

Az ívelt bordák beépítése után követ
kezhet a fedélzet hosszbordáinak kisza
bása a 17. ábra szerint. Az orrtükörhöz 
való csatlakozást a 18., a fartükörhöz 
kapcsolódást a 19. ábra mutatja.

A hajó merevségét a palánkok íveltsé- 
ge adja. A fedélzet elkészítésekor egy 
hosszú gyalult léc (vonalzó) segítségével 
állapítsuk meg a majdani orrfedélzet, va
lamint a farfedélzet íveltségét, felfekvé
sét, és az oldalfedélzetnek az előbbi ket
tőhöz viszonyított íveltségét (15).

A következő feladat a fedélzeti hossz
bordák beépítése a 17. ábra szerint. Ezt 
a munkát többen végezzék, hogy a hajó
test ne vetemedjen el. Amikor a ragasz
tás megszáradt, folytathatjuk a munkát a 
fedélzet sarokmerevítését szolgáló ívek 
elkészítésével (19). Az ívek sugara 25-30 
cm, elkészítésükhöz a rétegelt lemez 
maradékát használjuk fel. Vágjunk 25 
mm széles és 450 mm hosszú csíkokat, 
szorítsuk fa sablonra, vagy vékony sze
gekkel rögzítve ragasszuk össze a szük
séges ívet (20). (A ragasztó száradása 
után a szegeket távolítsuk el.) Ha mind a 
négy ív készen van, jelöljük össze ív
hosszúság szerint, és helyezzük a fedél
zeti bordák sarkaihoz. Mivel az első, va
lamint a hátsó két sarok más-más szöget 
zár be, az íveket szimmetrikusan építsük 
be. Ha a ragasztásuk megszáradt, 
vágjuk le fűrésszel a felesleges darabo
kat, majd a 15x25-ös fenyőléccel erősít
sük meg.

Ezután következhet a fedélzet beborí- 
tásra való előkészítése. A kellő íveltség 
elérése érdekében egy rétegelt lemezda
rabból (amely a hajó szélességével 
egyenlő hosszúságú), készítsünk vonal
zót. Evvel a segédeszközzel ellenőrizzük 
a fedélzeti kereszt- és hosszbordák meg
munkálását.

A lemez kiszabásakor az előkészítést 
hasonlóan kell elvégezni, mint a hajó fe
néklemezének felerősítése előtt, de a fe
délzet íveltsége miatt (különösen az orr
résznél) nagy gondossággal kell eljárni. 
A hajó orránál ideiglenes csavarozással 
rögzítsük a kiszabott lemezt, majd a hajó 
középvonalában folytassuk a beborítást, 
a hajó két oldalára pedig egyszerre simít
suk rá és ideglenesen rögzítsük.

Ekkor kell a csavarok helyét bejelölni. 
(Előfordulhat, hogy a lemez keménysége 
miatt a beborítás nem idomul a fedélzeti 
bordákhoz. Ez esetben az orrfedélzet- 
borítást „meg kell szabni”, azaz a hajó 
középvonalában kettévágni és a szük
séges domborításhoz a felesleges részt 
kivágni.)

A fedélzet beborításakor munka köz
ben ellenőrző méréseket kell végezni (az 
orrtól a két hátsó sarokig) az elhúzódás 
megelőzése céljából.

Amikor a fedélzet elkészült, és a ra
gasztás is megkötött, a hajó megfelelő 
merevségű lesz. Ezután építsük be a 21. 
ábrán látható orr- és farmerevítő sar
kokat.

Amennyiben a csónakot evezőpadok
kal is fel akarjuk szerelni, a belső hossz
bordákat (17. ábra) az oldalborda cson
kokra kell beépíteni (15. ábra). Célszerű 
a beépítendő hosszborda segítségével 
kimérni, majd kifűrészelni a hosszborda 
fészkét. Erre lehet a padokat helyezni, 
rögzítésüket csúszásgátló lécek rászege- 
zésével oldhatjuk meg. Az első pad az 
uszonyszekrény kitámasztását is segíti. 
Következő munka az uszonyszekrény el
készítése és beépítése (22. ábra). Az 
uszony készülhet 5 mm vastag alumíni
umlemezből vagy 10 mm-es rétegelt fa
lemezből. Az uszony számára a vastag
ságának + festési réteg, valamint az 
uszony kiemeléséhez szükséges „játék”- 
nak megfelelő méretű nyílást készítünk. 
(Alumínium uszony esetében 3-4 mm + 
uszonyvastagság, rétegelt lemez uszony 
esetében 4-5 mm + uszonyvastagság 
nagyságút.) Hosszúságban mindkét 
irányban 5-5 mm-rel nagyobb nyílást 
hagyjunk, s az uszony felső részén 10-10 
mm-es „tölcsér”-rel bővítsük ki.

Az uszonyszekrény egyik oldalára ra
gasszuk fel az uszony vastagságának 
megfelelő közdarabot. A ragasztó teljes 
száradása után a két oldal felületét -  ki
hagyva a további ragasztás helyeit -  
megfelelő vízzáró festéssel lássuk el. 
Amikor a festék megszáradt, a két félda
rabot ragasszuk össze és pántcsavarok
kal erősítsük össze. Az uszonyszekrény 
első és hátsó oldalát a 22. ábra szerinti 
zárólappal lássuk el, ami a hajóba építés 
után az uszonyszekrény merevségét biz
tosítja. A zárólapok után a felső nyílással 
ellátott fedlap felerősítése következik.

A kész uszonyszekrényt a hajóba 
szerelés előtt legalább egyszer fessük 
be. Az uszonyszekrény vízzáró szigete
lését lenolajkencével átitatott posztó, 
vagy nemezcsíkból készítsük. Az 
uszonyszekrényt a hajóba a külhéjon ke
resztül behajtott süllyesztett fejű rézcsa
varral rögzítsük. Az uszonyszekrény be
szerelésénél ügyeljünk a hajóhoz viszo
nyított függőleges helyzetére, valamint a 
szilárd szerelésre.

A hajópadló megerősítésére ragasz- 
szunk a hajó fenéklemezére a gerinc vo
nalával párhuzamosan 5x20 mm ke
resztmetszetű léceket, egymástól 20 mm 
távolságra. (Ilyen léceket esetleg lambé
riakészítőnél mint hulladékot olcsón lehet 
kapni.) A léceket vékony huzalszegekkel 
rögzítsük a ragasztás megkötéséig. A 
padlólécezés hosszúsága tetszőleges, 
de a hajó munkaterét feltétlenü borítsuk 
be. A hajótest ezzel elkészült, a további 
feladat az élek legömbölyítése, valamint 
a hajó felületkezelése, festése.

Kápolnás Konrád

Következő szám unkban ism erte tjük 
a v ito rla  elkészítését, a korm ány szer
kezetét, va lam in t a v ito rlás  szárazfö ld i 
m ozgatását m egkönnyítő  k iskocsit.
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KÖZKÍVÁNATRA MEGISMÉTELVE

HEGESZTŐ
TRANSZFORMÁTOR

Nyomatékosan felhívjuk 
olvasóink figyelmét, hogy 
a transzformátorkészítés 

és a villanyhegesztés 
magasfokú szakértelmet, ill. 

szakvizsgát igényel.

Csaknem 12 éve, 1981/9. számunkban 
ismertettünk utoljára házilag elkészíthető 
hegesztőtranszformátort. Olvasóink 
fokozott érdeklődésére való tekintettel 
most -  kissé felfrissítve -  megismételjük 
a Láng  Levente által tervezett, 
és 1981-ben továbbfejlesztett 
transzformátor leírását és rajzait.

Ez az egyfázisú, váltakozó áramú hegesztő
transzformátor kielégíti a barkácsolók igényeit, 
ugyanis ez a típus:

-  megfelelő szaktudással házilag elkészít
hető,

-  az ívhegesztéshez szükséges szakkép
zettséggel és gyakorlattal a barkácsolók 
használni tudják,

-  a transzformátor építőelemei beszerezhe
tők, ill.
a költségeket a barkácsolók még el tud
ják viselni.

Bár a transzformátor megfelel az élet- és 
vagyonvédelmi előírásoknak (az MSZ 172 és a 
hegesztőműhelyre vonatkozó MSZ 1600/1 
szabványban foglaltaknak), célszerű a helyi 
áramszolgáltató vállalattól megtudni, szakem
bereinek véleményét kikérni, hogy alkalmas-e a 
helyi hálózat az üzemeltetésére.

ALKALMAZÁS, FELHASZNÁLÁS
Elsőként egyértelműen tisztázni kell, hogy 

milyen a hálózati teljesítmény. Általában két, a 
helyi adottságoktól függő lehetőség van. A 
munkahely fogyasztásmérője 220 V, 50 Hz mel
lett 15 A-rel, vagy 3x380 V, 50 Hz, 15 A-rel 
terhelhető. Ezek valamelyikével transzformáto
runk a következő munkák elvégzésére lesz al
kalmas:

szerkezeti- és gépacélok,
-  kazánacélok, valamint
-  hajó- és daruacélok

1-5 mm vastagságú hegesztésére.
Ilyen munkákhoz jó a Csepeli Elektródagyár 

ER 1, ER2, ill. az ER4-es (vagy a hasonló minő
ségű Böhler) elektródája.

K IV IT E L I VÁLTOZATOK
A transzformátor kétféle kivitelben készül

het. Ha 220 V, 50 Hz, 15 A-es váltóáramú csat
lakozásra van lehetőség, akkor a fázis és 0 ve
zeték felhasználásával az A ábrán látható I. vál
tozatot kell elkészíteni, a hozzá tartozó műszaki 
adatok szerint 3x380 V, 50 Hz, 15 A esetén a

| A | I. változat
220 V-os hálózat esetén

Ni =246; 260; 276; 288; 310 
N2=60

II. változat
380 V-os hálózat esetén

380V 
50 Hz

N i=425; 450; 476; 500; 535 
N2=60

B
min. 5 A

Szekunder
tekercs

tekercsk iveze tések

kisebb terhelőáramú II. változatot, ugyancsak az 
A ábra alapján.

Mindkét kivitel szerkezeti felépítése, váza, 
fedele, cséveteste stb. azonos méretű, eltérés 
csak a huzalok méreteiben és a fázisjavító kon
denzátorban van.

Minkét transzformátor jellemzője, hogy a 
primer és szekunder tekercs közös csévetestre 
kerül, így a primer tekercs fluxusa közvetlen 
kapcsolatban van a szekunder tekerccsel és a 
járomrész kedvezően befolyásolja a szórást, ill. 
a feszültségesést. Az A ábrán az elvi kapcsolá
sok láthatók. A kapcsoló segítségével öt foko
zatban szabályozható a primer tekercs fluxusa, s 
a transzformátor üresjárati feszültsége. A he
gesztés folyamán a szekunder (N2) tekercsen U0 
feszültség csökkeni kezd, míg csak el nem éri az 
ívfeszültséget, ahol kialakul a munkapont.

A teljesítménytényező javítása akkor indo
kolt, ha a transzformátorlemez rosszabb mi
nőségű (pl. melegen hengerelt E l335 borsod- 
nádasdi, 1,3 W/kg vasveszteségű lemez). A 
mintatranszformátor irányított szemcséjű, 0,5 
W/kg-os vasveszteségű M7-es anyagból készült. 
A műszaki adatok az utóbbi anyagra vonatkoz
nak, gyengébb anyagokkal természetesen rom
lik a teljesítménytényező. Viszont javítható a 
primer tekercs elé párhuzamosan kötött megfe
lelő teljesítményű és villamosszilárdságú kon
denzátorral.

A SZÜKSÉGES ANYAGOK
Prim er tekercshez '

220 V-nál: 02,5/02,631 mm, tip: 2,5 h 155 2Z 
zománcozott, Ti/155 hőindexű vörösréz huzal, 
kb. 6 kg.
380 V-nál: 02,24/02,366 mm, tip: 2,24 h 155 
2Z zománcozott, Ti/155 hőindexű vörösréz hu
zal, kb. 6 kg.
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Szekunder tekercshez:
7,1X3,0/7,32x3,22 mm, tip: 7,1x3,0 h 155 2Z 
zománcozott, Ti/155 hőindexű vörösréz huzal, 
kb. 6 kg.

Transzformátorlemezhez: hidegen hengerelt 
transzformátorlemez, 0,5-0,8 W/kg, kb. 15 kg 
(esetleg tip: E1335, 1,3 W/kg).

Kamrás fokozatkapcsoló: 16 A-es vagy 25 A- 
es, 380 V-os, 6 fokozatú voltmérő-kapcsoló, 1 
db vDhE 16-os biztosítóaljzat + 15 A L biztosí
tóbetét (220 V-nál), vagy 10 A L biztosítóbetét 
(380 V-nál) + biztosító fej (2 db).

Megjegyzés:
A Diazet-biztosítók helyett alkalmazhatók 

kisautomaták is: 220 V-os hálózatnál SA 168-1 
L 16 típusú, 16 A-es; 380 V-os hálózatnál SA 
168-1 L 10 típusú, 10 A-es. Ekkor a beépítési 
méreteket és a 14, 15 és 16 jelű alkatrészeket a 
kisautomatákhoz kell igazítani.

SK 25/7 sorozatkapocs, 1 db (25 A-es, 550 
V-os, 7 részes).

Jelzőlámpa-foglalat, 24 V-os izzóval és piros 
burával, 1 db.

Textilbakelit lemez, 2 mm vastag, 2 kg.
Üvegbakelit vagy textilbakelit lemez, 2 mm, 

0,5 kg.
Textilbakelit lemez, 5mm, 2 kg.
Tömszelence, Pm 16 (műanyag), 1 db.
MT-300/500 3x1,5 mm2 műanyag szigetelé

sű, sodrott vörösréz vezetőjű kábel, 2 m.
Hegesztőfogó (rugós rögzítésű), 1 db.
Hegesztőkábel (hajlékony gumikábel) 25 

mm2-es, 8 m.
Impregnáló anyag: CRC impregnáló lakk, 

,,F ’ hőfokosztály, 0,4 kg.
Szögacél, 20x20x2 mm-es, kb. 3 m.
Kör keresztmetszetű zománchuzal a szaküz

letekben szerezhető be. A lapos rézhuzal vásár
lása a legnehezebb, leginkább a MÉH-telepeken 
vásárolható, hulladékból.

Transzformátorlemez a MÉH-telepeken bon
tott anyagból szerezhető be, különböző minő
ségben. A többi anyag Budapesten a IX.,Rádai 
u. 11. sz. alatti KERAVILL-üzletben és az Ezer
mester Boltokban általában megvásárolható.

Primer menetszámok:
220 V-nál: Ni: 1=246, 2=260, 3=276,4=288, 

5=310.
380 V-nál: Ni: 1=425, 2=450, 3=476, 4=500, 

5=535 menet.
Szekunder menetszám: mindkét változatnál 

N2=60 menet.
Primer vezető mérete:
220 V-nál: 02,5/02,631 mm, keresztmetsze

te 4,91 mm2,
380 V-nál: 02,24/02,366 mm, keresztmet-2

szete: 3,94 mm
Szekunder vezető mérete:
mindkét változatnál 7x3/7,35x3,35 mm, ke- 

2resztmetszete: 20,75 mm . 2
A vasmagoszlop keresztmetszete: 36 cm 

A TEKERCSEK
Először a csévetest alkatrészeit készítsük el 

tervrajz 1, 2 ,3-as részletei szerint. A csévetestet 
ARALDIT vagy EPOK1TT kétkomponensű ra
gasztóval erősítsük össze. A ragasztásra a 7x3 
mm-es huzalból készült szekunder tekercs elké
szültével kerüljön sor. Ezt a kész tekercset he
lyezzük a csévelapok közé, és rögzítsük az ol
dallapjait (B ábra).

A szekunder tekercs elkészítésére két lehető
ségünk is van. Az első változat szerint a cséve
test méreténél nagyobb tekercselő sablonnal fo
lyamatosan tekercselünk. A tekercs elején és vé
gén a kivezetések részére kb. 100 mm-t 
hagyjunk rá.

A másik lehetőség az úgynevezett tárcsás te

kercselés, amihez három tárcsát alakítunk ki, 
majd a tárcsák elejét és végét kötjük össze zárt 
rendszerré. Az elkészült tekercseket mártó- 
vagy vákuumimpregnálással szigeteljük, és 
üvegszalaggal tekerjük át.

A primer tekercs elkészítéséhez olyan méretű 
sablon szükséges, melyre a csévetest felhúzható 
és rögzíthető. A tekercselést a szokásos módon 
végezzük el a C ábra szerint, ahol l=cséve- 
szigetelés. 1 =rétegszigetelés (üvegszalag vagy
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azbesztpapír), 3=zárószigetelés, ^megcsapo
lások.

ÖSSZESZERELÉS
A D ábra szerint keretszerkezet képezi a 

transzformátor vázát és egyben összefogja a le
meztestet. Az összeállításhoz a lemeztestet kell 
belemezelni az E ábra 9., 10. tétele szerinti le
mezből. A kész impregnált tekercset helyezzük 
a keretszerkezetbe és a lemeztervnek megfelelő
en a transzformátort átlapoltan lemezeljük be. A 
szorítőkkal és a 4 db M8-as (11) csavarral a le
meztestet úgy szorítsuk össze, hogy az anya alá 
helyezzük be a 13-as alkatrészt és arra szereljük 
az SK-25-ös sorkapcsot. A csévetestet alul és 
felül ékeljük ki a 12-es alkatrésszel.

A 14-es alkatrész elkészítése után az előlapra 
szereljük fel a 2 db biztosítóaljzatot, a jelzőlám
pát, a PM 13-as törésgátlót és hatfokozatú szabá
lyozó kapcsolót. A szerelést a 15-ös és a 16-os 
alkatrészek beépítése után az előlap felcsavaro- 
zásával fejezzük be.

A 17-es alkatrész elkészítése után a kivezető
ket (18) szereljük fel a hátlapra. A fedelet (19) 
2 mm-es Alsi lemezből készítsük el, majd fes
sük be. A keresztmetszetbe szerelt csévetest pri
mer tekercsének kivezetéseit kössük az SK 25- 
ös sorkapocsra úgy, hogy balról jobbra haladva 
csökkenő menetszámú kivezetések kerüljenek. 
A tekercs elejét és a kivezetéseket a kapcsolóra 
kössük (A). A szekunder tekercs végeit for
rasszuk a 18-as kivezetőkre. A védőföldelést a 
keretszerkezeten erre külön kialakított földcsat
lakozóhoz kell csatlakoztatni.

A fedél felhelyezése előtt szigetelési ellenál
lást kell mérni, ez a keretszerkezet és a tekercs 
egyik kivezetése között, ill. a primer és szekun
der tekercsek között 5 Mohm-nál kevesebb nem 
lehet. Üzembehelyezés előtt a transzformátort 
célszerű hozzáértő szakembernek megmutatni 
és a vonatkozó szabványok szerinti „villamos 
szilárdsági” próbát 2 kV-tal elvégeztetni.

Az üzembehelyezés feltétele: a hegesztőhe
lyiség feleljen meg az MSZ 1600-ben foglaltak
nak.

Alkatrészjegyzék

S o r

szám
M e g n e v e z é s M é re t (m m ) Anyag Db

1. O ld a lla p  I. 2 x 6 5 x 1 1 5 üveg ba ke lit 2

2. O ld a lla p  II. 2 x 7 5 x 1 2 5 ü vegbake lit 2

3. O ld a lla p  III. 2 x 1 7 0 x 1 7 0 üveg ba ke lit 3

4. K e re t 2 x 2 0 x 2 0 L a c é l 2

5. M e re v ítő 2 x 2 0 x 2 0 L a c é l 2

6. P án t I. 2 x 2 0 x 2 0 L acél 2

7. P án t II. 2 x 2 0 x 2 0 L a c é l 2

8. Fül 2 x 2 0 x 2 0 L a c é l 2

9. T ra n s z fo r-

m á to r le m e z  I. 0 ,3 5 x 6 0 x 1 1 5 370

10. T ra n s z fo r- J

m á to r ie m e z  II. 0 ,3 5 x 6 0 x 1 7 5 370

11. C sa va r M8 4

12. F a be té t 2 2 x 4 6 x 2 0 5 sze rszám fa 4

13. S z ig e te lé s  I. 5 x 4 0 x 2 0 0 b ake litlem ez 1

14. E lő lap 5 x 2 5 0 x 2 6 0 bake litle m e z 1

15. S z ig e te lé s  II. 5 x 5 0 x 2 0 0 bake lile m e z 1

16. T á v ta rtó 0 4 , 5 x 0 1 0 x 7 0 d anam idcső 2

17. H á tlap 5 x 2 5 0 x 2 6 0 b ake litlem ez 1

18. K ive ze té s L + 2 2 x 6 0  rúd S r A 58 2

19. B u rko la t 2 x 4 2 0 x 7 7 0 A lM g S i lem ez 1
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Rajzaink (A, B) alapján bárki elkészítheti 
a maga alkalmi írószekrényét, amelynek 
lapját lehajtva kis szekrénnyé változik.

Szekreterünk előnye, hogy a lenyitható 
írólapja szilárd, nyugodtan rákönyökölhe
tünk anélkül, hogy vasalatai kiszakadná
nak. Lenyitás után az írólap a szekrény bel
sejébe tolható, s a két oldalsó lécvezeték, 
valamint a hátsó polclap támléce biztosítja 
lebillenés ellen. Az írólapja elég „tágas”, 
mérete 900x620 mm. A szekrény szerkeze
te nem túl bonyolult, az alkatrészek csapo
zását azonban nagyon pontosan kell kiala
kítani.

Anyagául a szokásos laminált felületű 
19-21 mm vastag faforgácslapot ajánljuk. A 
szekrénykáva elülső éleit kerekítsük le, 
majd így vonjuk be felvasalható élfóliával. A 
csapkötéseket kétkomponensű műgyanta 
ragasztóval erősítsük össze. Az alkatrésze
ket pontosan méretre vágatva rendeljük 
meg. A két oldalsó, felül lecsapott, azaz 60 
fokos szögben ferdére vágott darabot ma
gunknak kell majd ferdére fűrészelni, mert 
ezt a vágást szinte sehol sem vállalják el.

Mint már említettük, a szekreterünk író
lapja a kávába tolható, s kétoldalt horony
ban futó csap vezeti meg. A csapvezeték 
(8) kialakításához két hagyományos ajtóki
támasztó vasalatot használhatunk fel, pon
tosabban ezeknek felréseit vezetősínét. A 
felerősítő szegleteket, valamint a résekben 
mozgó csapos részeket szereljük le, s a két 
lemez végeit kerekítsük le. Fúrjuk ki a fel-

íróasztalt helyettesít

SZEKRETER
Tanulni, levelet írni a konyha

vagy az étkezőasztalon is lehet, 
ám megfelelőbb az íróasztal. 

E bútordarab elég jelentős helyet 
igényel, s ha egyébként is szűkén 

lakunk, íróasztal helyett jó lenne 
a szerényebb helyigényű 

szekreter (rajzunkon). 
E klasszikusnak mondható 

bútordarab hasznosságát 
bizonyítja, hogy a modern 

szekrénysorok némelyikébe is 
„beépült”, viszont különálló 
bútordarabként csak ritkán 

lelhető fel.
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erősítő facsavarok süllyesztett lyukait, majd 
rögzítsük fel egy lécdarabra, s a lemezhor
nyok alapján fűrészeljük ki a lécek nyílásait.

Az írólap (11) vezetőcsap-tartóit (9) ke
ményfából alakítsuk ki. A csap fészkébe 
ragasszunk egy-egy 28 mm hosszú 7 mm 
átmérőjű acélrudat. A csapot helyezzük a 
vezetőhornyába, s próbáljuk ki, hogy aka
dálytalanul siklik-e. Szükség esetén a hor
nyot reszeljük szélesebbre, a vezetőlemez 
éleit csiszoljuk teljesen simára, hogy feles
legesen ne koptassa a vezetőcsapok pa
lástját. A kész darabokat (A) azonban majd 
csak a bútor összeállításakor erősítsük a 
helyükre.

Fogjunk hozzá a szekreter darabjainak 
összeállításához. Először is a két oldal (1), 
a tető (2) ős a fenéklap (14) hátsó élét 5 
mm mélyen, s 10 mm szélességben aljaz- 
zuk ki. Ezt követően az összes alkatrészbe 
készítsük el a köldökcsap-furatokat, még
pedig helyezősablont alkalmazva. A keske
nyebb darabok rögzítéséhez csak két, a 
többihez pedig legalább három köldökcsap 
szükséges. A lyukak kifúrásakor a csigafú
róra erősítsünk mélységhatároló gyűrűt, így 
minden furat azomos hosszúságú lesz. A 
tetőlapra (2) üssük fel a két oldallapot, majd 
illesszük a helyére az egyik élén 30 fokban 
ferdére munkait, középső (10) és az alsó 
hevedert (16). A két oldallap ferde élének 
vágási vonalat a tető és a középső heveder 
éléhez igazodva jelöljük fel, majd a két ol
dalt összefogva vágjuk le a felesleges 
anyagot. A tetőlap hosszanti élét gyaluval

munkáljuk le 60 fokos dőlésűre, az éleket 
pedig kerekítsük le.

Ezt követően a szekrény testét alkotó al
katrészeket ragasztó nélkül, a köldökcsa
pokra ütve állítsuk össze úgy, hogy az 
egyik oldallapot fektessük a hátsó élére, ar
ra üssük fel a tetőt (12) és a válaszfalakkal 
(5) ellátott két polcot (6). Az alsó válaszfalat 
(13) előzőleg nyomjuk a fenéklapra (14), 
ennek elülső élére pedig illesszük rá az al
só lábazatot, s csak ezután csatlakoztas
suk az oldallaphoz. A másik oldal felütésé
vel kész is a káva, amelynek szilárdságát a 
farostlemez hátlap ideiglenes felszegezé- 
sével biztosíthatjuk.

A középső polclap elülső éle alá csava
rozzuk fel az egyik hosszanti élén lekerekí
tett támlécet (7), majd csúsztassuk helyére 
az írólapot (11), amelynek egyik élét előző
leg már 60 fokos dőlésűre gyalultuk. Ha 
pontosan dolgoztunk, az írólap és a mögöt
te levő polclap teljesen egy síkban lesz, így 
egy nagyobb felületű asztallappá egészül 
ki. A hornyos vezetősíneket (8) most szerel
jük fel az oldallapok belső oldalára, mégpe
dig az írólapra illesztve. A vezetősínek elül
ső, lekerekített vége az oldallapok élétől 22 
mm-rel beljebb kerüljön, mert csak így tá
masztják ki alul a felhajtott asztallapot. A 
megvezetőcsap középpontja az írólap fer
dére munkált élétől 60 mm-re legyen, a fa
tömböket a vezetősín mellé illesztve csava
rozzuk fel.

Ellenőrizzük, hogy az írólap kihúzható, ill. 
elfordítható-e. Következhet az írólap ütkö

zőlécének a felerősítése. Ezt egyébként 
10x15 mm-es háromszögű és 7-10x20 
mm-es lécekből összeragasztva célszerű 
kialakítani. A bevéső ajtózár (12) nyelve 
számára ajánlatos már most fészket vésni 
a lécbe. A zárnak az írólap felső éle felől 
marjunk a méretéhez igazodó nagyságú 
mélyedést. A kulcsnyílást pontosan jelöljük 
be, véssük is ki, s a zárat is erősítsük a 
helyére.

Ezután a két alsó ajtó (18) pántjainak 
(19) felerősítése és az ajtók felszerelése 
van hátra. Mivel az ajtók a káva közé csu
kódnak, célszerű kivetőpántokat alkalmaz
ni, amelyeknek fészkeit pántfészekmaróval 
kell megmunkálni. Az ajtók túlcsukásét egy- 
egy mágneszár (15) felcsavarozásával aka
dályozhatjuk meg, kinyitásukhoz pedig 
szükségünk van egy-egy fogantyúra (20) is.

Ha már minden a helyére került, az ajtók 
pedig akadálytalanul, könnyen nyílnak-csu- 
kódnak, szedjük szét a kávát, s az alkatré
szeket most már véglegesen, ragasztóval 
bekenve szereljük össze. A hátlapot ne 
csak a szélein rögzítsük, hanem a polcok 
hátsó éléhez is fogassuk hozzá. A középső 
hevederléc élére ajánlatos egy vékony 
filccsíkot ragasztani, nehogy az éle le, ill. 
felcsukása közben felsértse az írólap külső 
felületét. Az alsó rakodórészbe konzolcsa
pokra fektetett állítható polcokat érdemes 
helyezni, mégpedig a tárolt holmiknak meg
felelő távolságba állítva.

-  bti -
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A BEY International ajánlata 
a barkácsolók számára

1. Wolframbevonatú vágószál, még 
az üveget is elvágja (400 Ft).

2. Super disc, a hajlékony vágótárcsa 
fém, fa, műanyag, stb. vágásához, 
csiszoláshoz (1500 Ft).

3. Multi Tool üvegvágó, műanyag
vágó és élező (800 Ft).
Euro Tool, mint az előbbi, csak 
vízszintmérővel (1000 Ft).

4. Lengőpofás villáskulcs 
(2 db 1500 Ft).

5. Élezett keményfémlapkás fúró
készlet fa, fém, üveg, beton fúrásához 
(5 db-os szett 1000 Ft, 7 db-os szett 
1500 Ft).

6. Barkácsasztal vágótárcsához, tár
csavédővel (1500 Ft).

7. Párhuzamvonalzó (400 Ft).

8. Nyomókalapács (300 Ft).

9. Nyomatékhatárolós csavarhajtó 
feltét, dugókulcskészlettel (2500 Ft).

BEY International Kft.
Információ és megrendelés levélben: 1352 Bp. Pf. 15 

Szaküzlet: Otthon Kontakt Áruház 1097 Bp., Pápai István u. 6-10. Telefon: 133-7363 
Hetente kétszer szakembereink árubemutatót tartanak. A BEY International Kft. viszonteladókat is keres.
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fischerdübel e
Professzionális rögzítéstechnika

Rögzítéstechnika a  könyvespolctól 
a felhőkarcolóig
A fischer egy rögzítéstechnikát nyújt önnek, amire akkor 
is szüksége van, ha a garázsban kívánja a szerszámait 
megfelelően elhelyezni, és akkor is ha egy iro
daházat épít vagy építtet.
Személyesen is meggyőződhet erről a BNV 
területén április 20-23. között megren
dezett Construma vásáron. /
A mellékelt kupon beküldőinek a 
fischerwerke Magyarországi 
Képviselet részletes tájékoz
tatót küld.



BÚTORIPARI, BELSŐÉPÍTÉSZETI, 
ÉPÍTŐIPARI MÁRKAKERESKEDÉS
Cím: Budapest XIV., Pillangó utca 2.
(M etró  Pillangó u tca i m egá lló jáva l szemben)
Telefon: 252-4111 Telefax: 252-4532 
Nyitva tartás: Hétfő -  péntek: 7.00 -  16,00

TERMÉKEK: GETAUT gyártm ányú  konyhai m unka lapok, pultok, ab lakpá rkányok, s tandard  és 
egyed i kivite lben, 35-40 fé le színben, raktárról •  FALCO natúr és lam inált bú to rlapok, 

b e to n yp  lapok, teljes m éret- és színválasztékban •  FALCO te rm ékekbő l v iszonteladókat, 
nagykereskedelm i áron (kom p le tt rakatok) Budapest, N yugati Pályaudvari 

és X. kerület Kada u tca  149. szám a la tti raktárbázisról szolgálunk ki •  Különféle profillécek,
vasa ló tok, ragasztók, kö tőe lem ek, élfó liák stb.

SZOLGÁLTATÁSOK: lapszabászat, élfóliázás, régi (lakó te lep i) konyhabútorok felújítása, 
kom plex belsőépítészeti, bú toripari m unkák kivitelezése.

PAPÍR LÁMPAERNYŐK
A tönkrement vagy megunt lámpaernyők helyett újakat készíthetünk, 
ezeket a régi vázra rögzíthetjük. A bemutatott, egyszerűen kialakítható 
papírernyők palack vagy váza alapú asztali lámpára vagy akár 
az étkezőasztal feletti függőlámpára szerelhetők.

A pöttyös ernyő alapja lehet közön
séges kartonpapír, amit lenolajjal be
kenve teszünk áttetszővé (1). (Fél ív
nyi, A/2 méretűből kitelik.) Ha az alap 
pergamenpapír vagy színes műanyag 
dosszié, a lenolajat és a kenést meg-
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1 7 cm

takaríthatjuk. A felső réteg lehet színes 
fólia vagy dekorációs papír, esetleg 
öntapadós tapéta, aszerint, hogy 
mennyi fény átbocsátását várjuk az er
nyőtől. Gyerekszoba éjjeli lámpájaként 
kevés fényt kell adnia, több fény kell a 
szoba általános világításához, még 
több olvasáshoz, kézimunkához.

Készíthetünk külön szabásmintát, 
de a formát a kiválasztott anyag hátol
dalára is rajzolhatjuk (2). Legegysze
rűbb az ernyőt egy darabból kiszabni, 
de ha háromféle színt használunk 
vagy műanyag dosszié alapot, ez há
rom darabot jelent. Ennek megfelelően

kell a kartont az osztóvonalak mentén 
éles késsel bekarcolni és vonalzó 
mentén behajtani, hogy szépen „tör
jön”. Attól függően, hogy hány részből 
szabtuk, egy vagy három oldalon kell 
összevarrni, összeragasztani.

A felső réteg világító áttetsző köreit 
körzővel, pohárral vagy különböző mé
retű pogácsaszaggatókkal, pénzdara
bokkal rajzoljuk meg és vágjuk ki, mi
előtt a két réteget véglegesen összera
gasztanánk.

Régi vázra illesztve használjuk az 
ernyőt vagy újonnan készített drótváz
ra rögzítsük, amelyik az égőtől megfe
lelő távolságban tartja.

Virágszirom alakú darabokból ké
szülhet álló vagy asztali lámpa ernyője 
(3), de függőlámpa burája is (4). Anya
ga kissé rücskös felületű dekorációs 
papír. A 40x60 cm-es fél ívből 12 rész, 
12 szirom telik ki, ha gondosan szab

juk. Függőlámpa burájaként nincs 
szükség vázra, csak arra kell ügyelni, 
hogy a papír ne érintkezzen az égővel. 
Álló vagy asztali lámpán egy meglévő 
régi vázhoz rögzítve lehet használni.

Vágjuk ki kartonpapírból ä 2x2 cm- 
es négyzetháló alapján a megrajzolt 
szabásmintát (5). (Hogy teljesen szim
metrikus legyen, ajánlatos csak az 
egyik felét megrajzolni és utána az 
íves vonalat a másik oldalra átmásol
ni.)

A kész szabásmintát a dekorációs 
papír bal oldalán rajzoljuk körül egy
más után annyiszor, ahány sziromra 
szükségünk lesz. A szélére nem kell 
ráhaszni a mintát lehet forgatni is, 
hogy minél több kiteljen. Függőlámpá
hoz négy szirom elég (6), nagyobb er
nyő -  a meglévő váz mérete szerint -
5- 6-8 részből készülhet. (A képen lévő
6- ból van).

A világos színek több fényt bocsáta
nak át, a pasztellszínek hangulatosab
bak. Egymás mellé vagy fölé lehet be
lőlük többfélét is függeszteni. A kész 
lámpaernyő a lenolajos bekenéstől vá
lik áttetszővé. Ez a munka befejező ré
sze lesz.

A kiszabott részeket érdemes a le
endő varrás vonalában kilyuggatni. A 
lyukak a papír szélétől 1-1,5-2 cm-re 
kerülhetnek, s hasonló lehet egymás
tól való távolságuk is. Keskenyebben 
összevarrva szoros keresztöltéssel 
dolgozhatunk, a szélesebben alkalma
zott öltések legyenek lazák, hogy mel
lettük szét lehessen húzni a papírsze
leteket. A varráshoz vagy az alapszín
től eltérő, de ahhoz jól illő, vagy a 
papírral azonos színű fonalat használ
junk. A formát hangsúlyozó díszítő zsi
neget, szalagot, farkasfogat varrógép
pel vagy apró kézi öltésekkel rögzítve 
csak a szélén alkalmazzuk.

Pataki Mária -  Soltész Nagy Anna
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MUSKÁTLIMEGÚJITAS
Az átteleltetett muskátlik elültetése, szaporítása már 
csak az újonnan beszerezhető tövek mind magasabb 
ára miatt is megéri a fáradozást. A földjéből 
kiszedett, papírba csomagolt vagy cserépbe ültetve 
elhelyezett, fagymentes helyen átteleltetett töveket a 
fagyveszély elmúltával ládába vagy kertbe ültethetjük.

A muskátlik télen csak kevés fényhez 
jutottak, ezért a mégis kifejlődött új haj
tásaik megnyúltak, s végük kifehéredett, 
virág nemigen fejlődött rajtuk. A levelek 
is meg szoktak sárgulni vagy lehullanak. 
Ezért már meglehetősen rosszul nézhet 
ki az áttelelt muskátli (1). A közönséges 
kerti muskátlinál lehetséges, hogy föld
jükből kiemelten és lazán kötegelve, pa
pírba vagy a gyökérzetüket műanyag fó
liába csomagolva, öt-hat fokos pincé
ben, esetleg kamrában, s gyökérnyakra 
kötött zsineggel felaggatva is áttelelnek. 
A tavaszig megmaradók ilyenkor már 
teljesen élettelennek tűnhetnek. Ilyen 
állapotban kerülnek beültetésre, bár 
előzőleg legalább néhány órára a töve
ket állítsuk vízbe (2).

Azokat a hajtásokat vagy hajtásré
szeket kell levágni éles késsel a még 
élő részről, amelyek a teleltetésnél tönk

rementek, elpusztultak, ill. pusztulásnak indultak. A nyurga, csak a 
csúcsukon leveles hajtásokat legjobb a tőrészük közelében vissza
vágni. A fényszegénységben nőtt cérnavékony, sápadt, kis levelű 
hajtásokat szintén legcélszerűbb megkurtítani, vagy ugyancsak a 
tövüknél levágni. A még le nem hullott, de már elsárgult vagy sár
guló leveleket le kell szedni, az esetleg kifejlődött virágbimbókat 
sem érdemes ekkor még megtartani (3).

A levelesen maradt tövek többsége esetében is hasznos az ága
zatuk java részének vagy mindegyikének visszavágása a tőrésztől 
pár centiméterre. Ezzel késztethetők ugyanis arra, hogy a rejtett 
rügyekből kihajtva, újra szép, formás, bokros alakúak és dúsan 
virágzóak legyenek. Biztonságosabb a visszavágásuk akkor, ami
kor már újra hajtani kezdenek (4a). Minél öregebb a muskátli, annál 
kevésbé várható a visszavágást követő kedvező megújulás. A még 
fiatal tövek mindig gazdagabban virágozhatnak, mint az idősek.

A futómuskátlit sokan a tövétől, ill. a gyökérnyaktól számítva öt
hét centiméterre minden tavasszal visszavágják, azért mert -  sze
rintük -  így jobban bokrosodik, szebben fejlődik. Másféle tapasz
talat szerint viszont -  a közönséges kerti muskátlival ellentétben -  
ha az idős hajtások csaknem egészét sikerül átteleltetni, és ezek 
csaknem bántatlanul maradnak, akkor virágzik majd újra igazán 
gazdagon a futómuskátli (4b).

A megkurtított muskátlitöveket a legjobb kiszedni a virágládából 
vagy más tartóedényből, mégpedig azért, hogy a benne lévő földet 
részben frissel lehessen kicserélni. A cserépben telelt muskátlit 
csak abban az esetben kell átültetni friss földbe, földkeverékbe, ha 
a régi föld nem jó (5). Különben legfeljebb a felső, rendszerint már

cserepeseden zöld 
mohákkal ellepett föld
rétegüket elegendő le- 
hántani, pl. késpengé
vel, és helyébe friss, 
tápdús földet szórni.

A megújítással egy
idejűleg a legegysze
rűbb biztonságos sza
porítási mód a bujtás, a 
már megnyúlt hajtású 
muskátlitövek eseté
ben. Ennek egyik le
hetséges módja, a már 
nagyon hosszúra nyúlt 
egy, esetleg egyszerre 
több rugalmas hajtást 
lehajtva bujtatni, még
hozzá közvetlenül cse
répbe. Az ehhez alkal
mas, nem túlságosan 
nagy méretű cserepet 
az ültetéshez szoká
sos módon lehet meg
tölteni. A vízkivezető 
nyílást elfedő cserép
darabra és még eset
leg efölé kerülő vízgyűjtő sóderrétegre éppen csak enyhén nyirkos, 
semmiképpen sem vizes, inkább száraz tőzeges földet vagy tiszta 
tőzeget, esetleg más hasonló laza ültetőanyagot töltsünk. A cse
répbe legalább egyharmad mélységig lebujtásra kerülő hajtás leve
leit maradéktalanul, a levélnyél tövében lévő pálhalevelekkel együtt 
el kell távolítani, nehogy berohadást idézzenek elő. Az így lebujta
tott hajtás csúcsának ebben az esetben is szabadon kell maradnia
(6). Elsősorban a hőmérsékleti viszonyoktól függ, hogy a bujtatott 
hajtásból a rügyalapoknál mikorra várható a gyökér- és hajtáskép
zés megindulása. Az így bújtatott hajtásból fejlődő új növényt önál
lósító hajtáslevágással meg kell várni a gyökérkifejlődést.

A futó, vagy a közönséges kerti muskátli levágott hajtásdarabja
inak egy része is gyökereztethető, különösen akkor, ha ezek zö
mök és egészséges hajtások. A hosszabb hajtásokat legjobb 5-7 
centiméteres, legalább kétléveles hajtássarabokra felvágni. ízköz
ben, vagyis két levél, ill. levélhely között kedvező megvágni a dug
ványok alját, mert így könnyebben gyökeresednek (7). Egynapos 
fonnyadás után eldugványozva, esetleg csak tiszta csapvízbe be
állítva gyökeresedhetnek a legjobban, mintegy három-négy hét 
alatt, feltéve, hogy nincsenek túl hűvös és fényszegény helyen.

A futómuskátli dugványai áttört falú rácsos műanyag cserépben 
gyökeresednek jól. A rácsos cserepet lehetőleg tőzeg és homok 
megközelítőleg egyenlő arányú keverékével vagy kevés homokkal 
kevert, nem tragyás, jó kerti földdel célszerű megtölteni. így általá
ban az egy hónapon belül meggyökeresedő dugványok rácscse
réppel együtt, két mérettel nagyobb cserépbe kerülhetnek, az eh
hez alkalmas földbe, földkeverékbe.

A jó muskátliföld házi készítésekor a legjobb kiindulási alap a 
fekete tőzeg és a jó kerti föld egyenlő arányú keveréke. Ehhez 
lazításul egytized arányban homok vagy perlit keverhető. Literen
ként mintegy fél deka tartós hatású műtrágya pl. Buviplant A is 
kerüljön bele. A kedvező semleges vagy legfeljebb kissé meszes 
talajállapot érdekében a túlzott savasság Futorral, vagyis takar-
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mánymésszel ellensúlyoz
ható. Literenként két-három 
grammnyit adagoljunk. Ha 
túl meszes a talaj, erősen 
savanyú kémhatású rostos 
tőzeggel, pl. kertészeti 
hansági tőzeggel keverjük 
össze.

Továbbnevelés sikere ér
dekében a megújított mus
kátlitövek minél világosabb, 
napos helyre, de ne meleg
be kerüljenek. Ügyelni kell 
rá, hogy a melegedő időjá
rásban egyre bőségesebb 
szellőztetést kapjanak. Leg
jobb helyük közvetlenül az 
ablak előtt vagy annak köze
lében és az ablakközben 
van. A déli tűző nap ellen 
legalább kezdetben árnyé
kolással védjük a növénye
ket. Ha a földjük kiszáradt, 
addig kell langyos vízzel ön
tözni, amíg ismét teljesen át 
nem nyirkosodik, különben a 
későbbi öntözésekkel sem 
lehet teljesen kielégíteni a 
vízigényüket. Az öntözések
nél a levelek lehetőleg ma
radjanak szárazak. A leve
lekre kerülő, vagy a feles
leges mennyiségű víz a 
cserépben vagy a tartó
edény alatt visszamaradva a 
növény pusztulását eredmé
nyezheti.

A már sárguló, de még le 
nem hullott leveleket mi
előbb szedjük le, ezek is to

vábbi fertőzések kiindulóhelyeivé válhatnak. A már kifejlődő virág
bimbók egy részét is legjobb kezdetben kitörni, mivel a virágok 
ilyenkor csak a kívánatos hajtásnövekedést gyengítenék (8). Ami

kor már bekövetkeznek a meleg napok, a muskátlitövek kitehetők 
szabadba, csak nappalra. Igazán biztonságosan csak a fagyveszé
lyek végleges elmúltával, ekkorra már a szabad levegőhöz, közvet
len napsugárzáshoz szoktatva, megedződve ültethetők ki (9).

dr. Komiszár Lajos
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^ oSlOECKER, FLEX' ^ ' H ^

EDISON
ÜZLET-SZERVÍZ

ßECKUM,

BOSCH KISG ÉP AKCIÓ!

P osta i csom agküldés

CSB 550 RE 
PBM 4,8 V

PÉK 125 AE 
PST 54 PE

Fúrógép 
Akkus fúrógép 
és csavarbehajtó 
Excentrikus csiszológép 
Dekopír fűrész

Régi ár
12 500 Ft

11 000 Ft 
14 500 Ft
12 500 Ft

Új ár
10 500 Ft

MIZSEI ZOLTÁN VÁLLALKOZÓ

6722 SZEGED, TÖRÖK U. 1/A. T/FAX: 62/326-833

ELEKTROMOS SZERSZÁMOK, GÉPEK, ALKATRÉSZEK, 
TARTOZÉKOK ÉRTÉKESÍTÉSE ÉS JAVÍTÁSA



Hazai és import

GÖRDÜLŐCSAPÁGYAK 
GOLYÓK, GÖRGŐK 

SZIMERINGEK

nagy választékban, 
alacsony árakon az

MGM ROLL 
PLUSSZ KFT.

csapágyszaküzletéből
4026 Debrecen, 

Darabos u. 8-10. 
Telefon/fax: (52) 15-492

Megrendeléseiket postán, 
utánvéttel is teljesítjük !

B O N A R E X  Kft.
1081 Budapest, 

Népszínház u. 30. 
Telefon: 114-1274

-  B O SCH rögzítéstechnika 
.Tischer barkácsgépek

-  kéziszerszámok 
-  csaptelepek

-  vízszerelvények

KÉMENYBÉLESTEST EK nemesacélból 
gáz- és vegyes tüzeléshez, füst- 
és gáztömör kivitelbem 
ALUMÍNIUM RADIÁTOROK különleges
szuperlapos minőségben, közvetlenül 
a gyártótól:

WILLI HAU KFT.
1047 Bp., Perényi Zsigmond u. 2.

(volt Paksi József u.) 
Telefon/fax: 169-7945

Asztalosok! Kárpitosok! Ezermesterek! Kis- és nagyüzemek! 
Ne fáradjanak feleslegesen!

A hurkapálcától >  a mestergerendáig, 
a kis görbe tűtől >  a szögbelövőig, 

a bútorváztól >  a szövetig, 
egyszóval: A-tól Z-ig MINDENT megkaphatnak az új

A -Z  Á R U H Á Z B A N  !!!
Nyitva: hétfőtől -  péntekig 07—16-ig, szombaton 08-12-ig 

Budapest XI., Daróczi út 2.
(BAH-csomóponttól két megálíónyira a Móricz Zs. körtér felé) 

Telefon: 185-0445

AZ A-Z AZÉ, AKI VIGYÁZ A PÉNZÉRE !

MODELLEZŐK BOLTJA
EXPORT-IMPORT kis- és nagykereskedés

Modellvasutak, RC-modellek és tartozékaik, 
összeragasztható makettek, játékok, gőzgépek nagy 

választékban, viszonteladóknak is.

1089 Budapest, Kálvária tér 19, Telefon/fax: 134-5631

HETRA
Kereskedelm i Kft.

Készáru termékeink:
O CO2 típusú hegesztőgépek 
O AWI típusú hegesztőgépek 
O Hagyományos hegesztőtranszformátorok 
O Egyenáramú hegesztőgépek 
O Különböző típusu akkumulátortöltők 
O Gépkocsi hidegindítók 
O  ABVS típusú szünetmentes áramforrások 

250,500, és 1000 W teljesítménnyel 
O  Különböző típusú kistranszformátorok 
O  Száraz transzformátorok 160 kW-ig egyedi 

rendelésre
O  Védőgázos hegesztőgép-tartozékok, 

nyomáscsökkentők 
O  Elektródák
O  Ponthegesztő berendezések (kézi és állványos)
O  Plazmavágó berendezések
A  FELSOROLT CIKKEK N A G Y  VÁLASZTÉKBAN KAPHATÓK!

ÜZLET:
1078 Bp., István u. 10.

Telefon: (36-1) 142-5338,122-1459 
Fax: (36-1) 142-9179, Telex: 22-4730

BEMUTATÓTEREM: SZERVIZ:
1078 Bp., Nefelejcs u. 45. 1078 Bp., Nefelejcs u. 48.
Tel.: (36-1) 122-3011, 122-1459 Tel.: (361) 122-1459
Fax: (36-1) 142-9179 Fax: (361) 142-9179
Tx: 22-4730 Tx: 22-4730
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DELTAFLOOR SZŐNYEGPADLÓK
A német DELTAFLOOR szőnyegpadlók f t  megbízható minőségben, mérsékelt 

áron (500 -  800 Ft/m2) f t  raktárunkban 12 típus 50 féle színben kis és nagy 
tételben f t  KERMI által bevizsgálva kapható

IMPORTŐR

TOLDI-TRADE Bt.
1144 Budapest XIV., Kerepesi út 98. Telefon: 164-7894

RAKTAK:
1164 Budapest XVI., Csókakő u. 27.

Nyitva tartás: 9-13 óráig

MINTA UTÁNI ÉRTÉKESÍTÉS
BÚTORIPARI Kft. Bp. III., Pacsirtamező út 38. 

Nyitva tartás: hétfőtől péntekig 8-16 óráig 
Bp. III., Raktár u. 13-17. 

Nyitva tartás: hétfőtől péntekig 10-18 óráig 
MONO-BÚTOR 8000 Székesfehérvár, Piac tér 

MONO-BÚTOR Bp. IV., Fóti út 56.

Raktárunkban minden hónap 
utolsó hetében 

a vég-maradékokat 30%-os 
árengedménnyel árusítjuk. 

Természetesen 
magánszemélyeket is 

kiszolgálunk. Vásárlásaikat 
szaktanácsadással is segítjük.

IN N O -M A R K T KFT.
Központi irodn:

1075 Budapest, M a d á c h  Imre u. 8. 
Telefon: 142-2393 122-5273 122-5276 

Telefax: 122-7073

METABO
Vevoszolgalat es márkaszerviz

1065 Budapest, Hajós u. 41. 
Telefon/fax: 112-6289

Raktárról szállítjuk a  METABO cé g  kiváló villamos kéziszerszámait:

er UTVEFUROKAT 
e r CSAVARBEHAJTÓKAT 
er SAROKCSISZOLÓKAT 

er VIBRÁCIÓS 
CSISZOLÓKAT

Somogyvári Mátyás 
Telefon: 112-6289

er SZALAGCSISZOLÓKAT 
er FELSŐMARÓKAT 
w  KÖRFŰRÉSZEKET 

«3= SZÚRÓFÜRÉSZEKET 
er LÁNCFŰRÉSZEKET

Üzletkötőink:
Nosztrai Viktorné 
Telefon: 122-5273

Tihanyi Istvánná 
Telefon: 122-5276

METABO: MINŐSÉG, ERŐ, BIZTONSÁG 
Kérje részletes term ékism ertetőnket.
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Építkezéshez, beruházáshoz, felújításhoz az acéláruk legnagyobb választéka a

FERROGLOBUSNÁL!
Viszonteladó telepei megtalálhatók az ország minden pontján!
Időt, energiát, pénzt takarít meg ha az Önhöz legközelebbit keresi fel!

ALFÖLDI TÜZÉP
6791 Szeged, Dorozsmai út 78. 
Telefon/fax: (62) 361-811

„ABI” KERESKEDELMI KFT.
4001 Debrecen, Diószegi út 36. 
Telefon: (52) 68-458, 68-139 
Telefax: (52) 68-318 
Telex: 72-378

BUDAPESTI TÜZÉP 27.sz. telepe
1153 Budapest, Mezőhegyes u. 33. 
Telefon: 169-3516

BUDAPEST ÉS VIDÉKE MÉH Rt.
Ceglédi telepe:
2700 Cegléd, Külső-Jászberényi út 
Telefon: (53) 11-661

ÉSZAK-MAGYARORSZÁGI MÉH Rt.
Gyöngyösi telepe:
3200 Gyöngyös, Bornemissza u. 5. 
Telefon: (37) 12-293 
Salgótarjáni telepe:
3100 Salgótarján, Fülemüle u. 11. 
Telefon: (32) 14-389 
Telex: 22-9156

TÜZÉPKER Rt.
1. sz. telep:
9002 Győr, Mészáros u. 1.
Telefon: (96) 19-266, 19-465, 19-865 
16. sz. telep:
9300 Csorna, Vasút sor 
Telefon: 101 
51. sz. telep:
8500 Pápa, Vainer testvérek u. 
Telefon: (89) 13-110, 24-405

„FERROKER” Kereskedelmi Kft.
2400 Dunaújváros, Verebély u. 4. 
Telefon: (25) 11-046

KAPOSVÁR ÉS VIDÉKE ÁFÉSZ
7400 Kaposvár, Szokolaberek 
Telefon: (82) 18-926

KÁPOLNAI ÁFÉSZ
18. sz. Vastelep
3350 Kál, Főút-alsó 7-9.
Telefon: Kál 7

KELET TÜZÉP Rt.
101. sz. telep
5002 Szolnok, Piroska u. 8.
Telefon: (56) 377-303 
Telefax: (56) 343-012 
Telex: 23-318

KOMFORT KERESKEDELMI ÉS IPARI Rt.
8200 Veszprém, Házgyári u. 7.
Telefon: (80) 27-053 
Telex: 32-612

KORONA KERESKEDELMI ÉS VÁLL. Rt. 
72. sz. Vastelep:
8000 Székesfehérvár, Fecske part 1. 
Telefon (22) 315-424, 312-053 
Telex: 2 í -251

RENOMÉ KÉR. és SZOLG. Rt.
4400 Nyíregyháza. Orgona u. 26.
Telefon: (42) 10-071

UNIVERZÁL KERESKEDELMI Kft.
5600 Békéscsaba, Berényi u. 139.
Telefon: (66) 328-244, 328-393 
Telex: 83-731

VÉRTESALJA FORRÁS KERESKEDELMI Kft. 
Környei telepe:
2851 Kömye, Vasútállomás 
Telefon/fax: (34) 73-141 
Tatabányai telepe:
2800 Tatabánya, Erdész u. 1.
Telefon/fax: (34) 11-941 
Telex: 27-328

ZALAIPARKER Rt.
8901 Zalaegerszeg, Hock J. u. 59.
Telefon: (92) 14-398, 12-453 
Telex: 12-750 
Nagykanizsai telepe:
8800 Nagykanizsa, Űrhajós u. 3.
Telefon: (93) 11-515 
Keszthelyi telepe:
8360 Keszthely. Deák F. u. 55.
Telefon: 12-143
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IRÁNYJELZŐ ELLENŐRZŐ LÁMPA

. k. -  irányjelző kapcsoló
gk -  gk. irányjelző lámpa
u -  utánfutó irányjelző lámpa
•1, D2 -  dióda 
1 -  jelzőlámpa
S -  csatlakozó

1992. július 31-i hatállyal rendelet írja 
elő, hogy a pótkocsit (utánfutót, lakókocsit) 
vontató gépkocsit el kell látni olyan vissza
jelző lámpával, mely jelzi a pótkocsi hátsó 
irányjelző lámpáinak „bekapcsolt állapotát, 
valamint hibáját (izzólámpa kiégését)”.

Az alábbiakban egy könnyen elkészíthe
tő kontroli-lámpa áramkört ismertetünk.

Áramkörünk két dióda segítségével oldja 
meg a kívánt feladatot: a műszerfalon elhe
lyezett jelzőlámpa világít, ha az utánfutó 
mindkét irányjelzője üzemképes, ill. sötét 
marad, ha valamelyik izzólámpa meghibá
sodott.

Működése a következő (1. ábra):
Irányjelzéskor (a „jobbra” vagy „balra” 

kapcsolástól függően) a D2 vagy D1 diódán 
halad át az utánfutó irányjelzőjének árama. 
Kigyullad a J1 kontroli-lámpa is, mivel 
áramköre a be nem kapcsolt oldali lámpa 
izzószálán keresztül zárt.

A kontroli-lámpán átfolyó csekély áram 
az „ellenkező oldali” izzót nem tudja meg
gyújtani.

Ha valamelyik lámpa kiég vagy meghibá
sodik, az ellenőrzőlámpa áramköre meg
szakad, így az nem fog világítani. Termé
szetesen a sötét kontroli-lámpa mindig a be 
nem kapcsolt oldali irányjelző hibáját jelzi.

A diódán fellépő néhány tized voltos fe
szültségesés az irányjelző fényerejét szá
mottevően nem csökkenti.

Az áramkörben min. 3 A-es diódát hasz
náljunk (pl. 1N 5406, BYX 42). Kivezetéseit 
lássuk el megfelelő hosszúságú vezetékkel 
a kontroli-lámpa, valamint a gépkocsi villa-

0

1 -  bal oldali irányjelző
2 -  tartalék (pl. hátsó ködlámpa)
3 -  test
4 -  jobb oldali irányjelző
5 -  jobb helyzetjelző, 

rendszámvilágítás
6 -  féklámpák
7 -  bal helyzetjelző

mos hálózatára és a dugaszoló aljzatra va
ló csatlakozás számára. A diódákat két 
vastag falú műanyag csőben helyezzük el, 
végeit szilikongumival zárjuk le. A dugaszo
lóaljzat (2.) 1 és 4 sz. érintkezője és a gép
kocsi hálózata közötti vezetékeket bontsuk 
le, kössük be a diódákat az 1. ábrának 
megfelelően. Az eredeti csatlakozási ponto
kat és módot célszerűségi okok miatt tart
suk meg.

Az alkalmazott jelzőlámpa zöld színű le
gyen, az izzó 12 V 1,2 W-os.

A munka megkönnyítése érdekében a 2. 
ábrán közöljük a hétpólusú csatlakozóaljzat 
érintkezőinek számozását és bekötését.

Szabó István

Helyezze el az alábbi szavakat, betűcsoportokat -  
kilenc kivételével -  az ábrában! Egy szót könnyítésül 
előre beírtunk. A kilenc megmaradt szó kezdőbetűit 
helyes sorrendbe rakva, egy barkácsoláshoz nélkü
lözhetetlen szerszám nevét kapja.

Kétbetűsek: AT, CZ, ÉG, JZ, KG, MZ, ÓZ, ÓZ, ŐR, 
PÁ, RE, RG, RI, TL, TR.

Hárombetűsek: ERA, ERA, GÓL, HÁL, KEL, PF.Á.
Négybetűsek: BIKA, BOKA, FÓKA, KARÓ, KELT, 

LETT, PERL, SZAG, SZEG, TETT.
Ötbetűsek: CITÁL, KELTA, KtTGL, MAIRE, MAO

RI, MUTÁL, PERTU, VITAT.
Hatbetűsek: ASZTAL, ISZKOL, KUTATÁ, UBOR

KA, VEKTOR, VIKTOR.
Tízbetűsek: EMBERFAJTA, EMBERFIÓKA, AGG

REGÁTUM, AGRÁRÁLLAM.

Sterczer Ödön

A rejtvény helyes megfejtését 1993. április 20-ig levelezőlapon
kérjük szerkesztőségünkbe beküldeni. Címünk: 1393 Bp. Pf. 328 

A rejtvényt helyesen megfejtők között 
az EUROGÉP Kft. (a Black and Decker cég magyarországi 

nagykereskedelmi vállalata) ajándékát, egy BD136RS típusjelű, 
500 W-os ütve fúró gépet sorsolunk ki.
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Az Ezermester hobbi csom agküldő szolgálatának 
ajánlata BOSCH barkácsgépekből:

SZALAGCSISZOLÓK

PBS 75 E
♦ 620 Watt ♦ vezérlő elektronika 
fordulatszám-előválasztással ♦ in
tegrált porelszívás ♦ levehető kiegé
szítő markolat
Ára: 20 000 Ft 
PBS 75
♦ mint a PBS 75 E ♦ vetérlő elekt
ronika nélkül
Ára: 17 800 Ft

SZÓRÓPISZTOLY

PSP260
♦ 60 Watt ♦ szoróteljesítmény max. 
260 g/perc ♦ gyors szivattyúcsere ♦ 
szórásmennyiség fokozatmentesen 
szabályozható ♦ elszívószűrő 
Ára: 11 700 Ft

FŰNYÍRÓK

ART 30 FA
♦ 350 Watt ♦ teljesen automatikus 
vágószál-utánállítás ♦ vágószálvas
tagság 16 mm ♦ sima vágásfelület, 
csekély kopás ♦ kiegészítő markolat 
Ára: 18 500 Ft
ART 30
♦ mint a PRT 30 FA ♦ automatikus 
vágószál-utánállítás nélkül
Ára: 16 200 Ft

Á

PRT 23
♦ 200 Watt ♦ súlya csak 1,5 kg ♦ 
kiegészítő markolat ♦ vágószálvas
tagság 1,4 mm ♦ teleszkóprendszerű 
állítható tartókengyel 
Ára: 7 700 Fi

BOSCH FÚRÓKALAPÁCS

♦ 420 Watt ♦ vezérlő elektronika ♦ 
bal/jobb irányú forgás ♦ ütésstop
♦ biztonsági kuplung ♦ Bosch SDS 
a gyors, szerszám nélküli fúrúcse- 
réhez
Ára: 17 800 Ft

RÓKAFARKÚ FŰRÉSZEK

PFZ 550 PE
♦ 550 Watt ♦ bolygó-ingamozgás ♦ 
elektronika és löketszám-előválasz- 
tás ♦ gyorsleállító ♦ mozgatható 
talp
Ára: 20400 Ft 
PFZ 550
♦ mint 1 PFZ 550 RE ♦ bolygó-in
gamozgás és elektronika nélkül 
Ara: 13 700 Ft

ÜTVE FÚRÓGÉPEK

CSB 550 SRE
♦ 550 Watt ♦ fokozatmentes fordu- 
latszám-vezérlés ♦ bal/jobb irányú 
forgás ♦ csavarozáshoz állítható 
mélységi ütköző
Ára: 12 800 Ft 
CSB 550 RE
♦ mint a CSB 550 SRE ♦ állítható 
mélységi ütköző nélkül
Ára: 11 800 Ft

PSB 420 RET 
POWER CONTROL
♦ 420 Watt ♦ szabályozó elektroni
ka ♦ fokozatmentes fordulatszám- 
előválasztás ♦ Bosch Power Control 
= meghúzónyomaték szabályozás ♦ 
bal/jobb irányú forgás
Ára: 12 800 Ft 
PSB 420 RE
♦ vezérlő elektronikával ♦ Bosch 
Power Control nélkül ♦ egyébként 
mint a PSB 420 RET
Ára: 8 900 Ft

PSB 9,6 VE
♦ 9,6 V-os akkumulátor ♦ vezérlő 
elektronika ♦ bal/jobb irányú forgás
♦ 2 sebesség ♦ robosztus racsnis 
ütőszerkezet
Ára: 20 500 Ft
PSB 9,6 V
♦ mint a PSB 9,6 VE ♦ vezérlő 
elektronika nélkül
Ára: 18 600 Ft

AKKUMULÁTOROS
CSAVARBEHAJTÓK

PSR 3,6 VS
♦ 3,6 V-os akkumulátor ♦ bal/jobb 
irányú forgás ♦ automatikus retesze
lés
Ára: 6 200 Ft 
PSR 2,4 V
♦ 2,4 V-os akkumulátorral ♦ egyéb
ként mint a PRS 3,6 VS
Ára: 4 600 Ft

EXCENTERCSISZOLÓK

PEX 125 AE
♦ 250 Watt ♦ vezérlő elektronika ♦ 
fordulatszám-előválasztás ♦ integ
rált porelszívás ♦ rugalmas csiszoló
tányér
Ára: 12 400 Ft 
PEX 115 A
♦ 190 Watt ♦ elektronika nélkül ♦ 
egyébként mint a PEX 125 AE 
Ara: 10 300 Ft

GYALU

PHO 100
♦ 450 Watt ♦ fogásmélység 0-1 mm
♦ horonymélység 0-8 mm ♦ parko
lóhelyzet biztonságos tároláshoz 
Ára: 11 300 Ft

HŐLÉGFÚVÓ

Kedves Olvasó!

Az Ezermester hobbi csomagküldő szolgálatát kísérlet
nek szánjuk. Ha megfelelő érdeklődés mutatkozik rá, ak
kor ajánlatunkat, változó árukészlettel minden számunk
ban megismételjük. Kizárólag olyan gépekkel, szer
számokkal, barkácseszközökkel kívánunk foglalkozni, 
amelyek a barkácsoló ezermesterek érdeklődésére számot 
tarthatnak. A megadott árakkal igyekszünk a szokásos 
üzleti árak alatt maradni, hogy így is szolgáljuk olvasóin
kat. Megrendeléseiket a 1393 Budapest Pf. 328-as szám
ra kérjük küldeni a megadott kupon felhasználásával, 
vagy tartalmilag annak megfelelő levélben, levelezőla
pon. A megadott árakat lapunk megjelenését követően 2 
hónapig tudjuk garantálni.

SZÚRÓFŰRÉSZEK KÖRFŰRÉSZEK

PHG 530-2
♦ 1500 Watt ♦ két hőmérséklet-/le-
vegőmennnyiség-beállítás
Ára: 6 800 Ft

AKKUMULÁTOROS 
FŰNYÍRÓ OLLÓK

AGS 10-6
♦ 7,2 V-os akkumulátor ♦ 6 akku
mulátor ♦ kb. 60 perces működési 
idő ♦ vágásszélesség 100 mm ♦ töl
tésellenőrző lámpa
Ára: 9 900 Ft

AGS 10
♦ kiváló minőségű 4,8 V-os akku
mulátor ♦ 4 akkumulátor ♦ kb. 45 
perces működési idő ♦ vágásszéles
ség 100 mm
Ára: 7 900 Ft

AGS 8
♦ 3,6 V-os akkumulátor ♦ 3 akku
mulátor ♦ kb. 30 perces működési 
idő ♦ vágásszélesség 80 mm 
Ára: 6 500 Ft

PST 54 PE
♦ 380 Watt ♦ vezérlő elektronika ♦ 
3 fokozatú előtolás ♦ vágásvastag
ság fánál max. 54 mm
Ára: 12 500 Ft 
PST 54 E
♦ 350 Watt ♦ előtolás nélkül ♦ 
egyébként mint PST 54 PE
Ara: 11 700 Ft 
PST 52 A
♦ 270 Watt ♦ vágásvastagság fánál 
52 mm ♦ porelszívó csatlakozó 
Ára: 7 300 Ft

SAROKCSISZOLÓ

PWS6-115
♦ 600 Watt ♦ korongátmérő 115 
mm ♦ védőbura 270 °-ban forgat
ható
Ára: 11 000 Ft

PKS54 CE
♦ 1050 Watt ♦ konstans elektronika
♦ fokozatmentes fordulatszám-elő
választás ♦ „puha” indítás ♦ rugós 
védőburkolat
Ára: 23 500 Ft 
PKS 54
♦ 900 Watt ♦ elektronika nélkül ♦ 
egyébként mint a PKS 54 CE
Ara: 18 900 Ft

&*A Ä  * -

PKS 46
♦ 620 Watt ♦ rugós védőburkolat 
tológörgőkkel ♦ vágásvastagság 
max. 46 mm
Ára: 15 500 Ft 
PKS 40
♦ 550 Watt ♦ tológörgők nélkül ♦ 
vágás vastagság max. 40 mm ♦ 
egyébként mint a PKS 46
Ara: 11 300 Ft

Megrendelek Önöktől .......  db BOSCH gyártmányú ................................

típusú ..............................................................  készüléket/gépet/szerszámot.

Név: ........................................................................................ .......................

Cím, irányítószám: .......................................................................................

aláírás

A megrendelt árut postán, utánvéttel küldjük az Ön címére. Az árat + postaköltséget 
a kézbesítéskor kell megfizetni.
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Professional

termékek

Forgalmazza: E U R O G E P  KFT. 1163 Budapest (Sashalom), Sashalmi sétány 24 
^  Telefon/fax: 271-0014

Viszonteladóknak engedmény
Találkozunk a Konstruma kiállítás

D pavilon 202 standján
Black and Decker Információs Iroda és a Márkaszerviz az alábbi címeken áll az On rendelkezésére:

Iroda: Szerviz:
BLACK AND DECKER INFORMÁCIÓS IRODA ROTEL KFT.
1119 Budapest XI,, 1163 Budapest
Andor u, 47-49. Sashalom, Thököly út 14
Telefon: 185-2257 Telefon: 271-0014
Fax:162-0634 Fax:271-0014

Black and Decker professional. Testre szabott megoldás a kisipar és az ipar számára
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TERRANOVA HOBBY TERMÉKEK

194-féle színárnyalat 

TERRANOVA HOMLOKZATFESTÉKEK

-  Redis-F por alakú 
hom lokzatfesték

-  Terrasil festék
-  Szilikátfesték

4 kg-os kiszerelésben
-  Por alakú csempe-

és burkolólap-ragasztó
-  REDIS Általános 

javítóhabarcs
-  REDIS Töltő-sim ító habarcs
-  REDIS Fehér cem ent
-  REDIS gipsz

Víz hozzáadásával könnyen felhasználhatók javításoknál és kisebb 
felületkezeléseknél.

A TERRANO VA HOBBY termékek kaphatók háztartási boltokban, 
TÜZÉP-telepeken és:

MAGYAR TERRANOVA ÉPÍTŐANYAGIPARI KFT.
2085 Pilisvörösvár, Pf. 46 
Telefon/fax: (26) 30-022


